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EHWA Diamond IND. CO., LTD. in Seoul, Korea

Export in die USA beginnt

Hauptsitz nach Osan, Korea verlegt

ISO9001 Zertifizierung (TUV)

Werk in in Fujian, China eingeweiht

Vertriebsstandort in Nagoya, Japan eréffnet

Werk in Weihai, China eingeweint

Werk in Shanghai, China erdffinet

Ermeuerung ISO 9001 und Erwerb ISO 14001

Zertifizierung von OSA (Organization for the Safety of Abrasives)

Vertriebsstandort in Frankfurt a. Main erdffnet

Ausgezeichnet von der Regierung als eines der

wettbewerbsfahigsten Unternehmen des Landes

Auszeichnung der Regierung: 100 Mi. USD Exportvolumen

Zum ersten Mal in der Liste der "World class 300 company”

gefUhrt worden

Werk in Jakarta, Indonesia eréffinet

Er6finung eines neuen Forschungs- und Entwicklungszentrum

Verkaufsstandort in Indien er6ffinet

Verkaufsstandort in Mexiko ertffinet

Zertifizierung nach KOSHA 18001

(Sicherheits- und Gesundheitsmanagementsystem)

Werk in Bac Ninh und Hai Duong, Vietnam ertffinet

. Auswahl renommierter Langlebigkeitsunternehmen
(Ministerium fur Klein- und Mittelunternehmen)

. Verkaufsstandort in Alabama, USA eroffnet

ISO45001 Zertifizierung (TUV)

]




Weltweite Kompetenz -

FUhrend in Technologie und Qualitat fur Diamantwerkzeuge

EHWA ist in der Lage auf schnell wachsende Markte zu reagieren und sich auf verschiedenen Bedurfnisse seiner
Kunden anzupassen. Durch die Entwicklung neuster Technologien zur Herstellung von Diamant- und CBN-
Werkzeugen ist EHWA seit Jahren ein ,Global Player” und ein international flhrender Hersteller von Werkzeugen
auf diesem Gebiet.

Seit 1975 konnte EHWA seinen Marktanteil standig ausweiten und weltweit einen sehr guten Ruf durch hohe
Qualitat seiner Produkte, Dienstleistungen und Fachkenntnisse erlangen. EHWA ist stets darum bemuht
technische Informationen und Neuerungen mit dem Kunden zu teilen. Unser Erfolg kann nur an dem Erfolg
unserer Kunden gemessen werden.

Der Schltssel unserer Flexibilitdt und Stérke liegt in den Kooperationen mit zuverlassigen Partnern und Kunden
weltweit. EHWA bezieht qualitativ hochwertige Rohmaterialien, Industriediamanten und kubisches Bornitrit
(CBN) von angesehenen Unternehmen wie z. B. Diamond Innovation (USA), Element Six (IRL), sowie Tomei und
Showadenko (Japan) und lljin (SUd Korea).

EHWA grindete mehrere Joint-Ventures mit High-Tech Unternehmen in Europa, Japan und den USA um
Forschung und Entwicklung von hochpréazisen Diamantwerkzeugen, rotierenden Abrichtwerkzeugen, sowie
galvanisch belegten Diamantwerkzeugen voranzutreiben.

Der Erfolg eines Unternehmens hangt von dessen Fahigkeit ab, sich den weltweiten Marktverhaltnissen
anzupassen und konkurrenzfahig zu bleiben. EHWA ist in der Lage im Zeitalter der Globalisierung MaBstabe
zu setzen und sich den sténdig steigenden Ansprichen und Forderungen der Kunden zu stellen und weiter zu
entwickeln. Diamant- und CBN-Werkzeuge von EHWA sind der Schltssel zum Erfolg IHRES Unternehmens.




TR = Kooperation

'E(T))' bedeutet zwei Parteien: EHWA im Dialog mit Kunden,
Mitarbeitern, Partner und unsere Gesellschaft. '"HWA(F1)'
bedeutet Zusammenarbeit. Unsere Philosophie ist es, langfristige
Partnerschaften mit unseren Kunden zu pflegen und auszubauen.

Seit der Griindung 1975 strebt EHWA danach sich zu den Besten
unserer Branche zu entwickeln. Nicht nur Uber die GroBe definiert,
sondern vor allem in der Qualitat. Wir sind davon Uberzeugt "Wir
sind der beste Partner fur Sie."
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Werkzeug Management Service -

EHWA Werkzeug Management Service

Werkzeug Management Service

m

orso JEr

Engpasse in der Produktion verursachen mehrere Probleme: Sie reduzieren nicht nur die Produktivitat,
sondern erhdhen auch die Zykluszeit und verringemn die Werkzeugstandzeit. Kunden kdnnen Engpésse mit
der EHWA Werkzeugentwicklung einfach beheben.

Verbesserung

Eﬂm Innovator in Technology

Aktuelle Produktion

- Engpass

- Zykluszeit

- Geringe Werkzeug-Lebensdauer
- Suboptimale Werkzeugparameter
- Hohe Kosten pro Bauteil

- GroBe Ausschussquote

Prozessanalyse/Lésungsvorschlag

- Engpass

- Simulation des Prozesses mit 3D-Programmen und
- Prozesseignung

- Anderung des aktuellen Prozesses

- Anderung des Schneidstoffes (PKD/CBN)

- Vorschlag fUr eine Kostensenkung

Feldversuch

- Interner Test
- Langzeittest

Einsatz der Werkzeuge in der Serienproduktion

Prozesseignungs-
priifung (OK/NG)

d—




Technische Losungen

Uberpriifung der Werkzeuge und deren Konditionen

Beschreibung Relevante Punkte

Bauteil Material, Harte, Oberflachengtite
Werkzeuginformationen Spezifizierung, Schneidstoff
Operation Anwendung, Werkzeugauslegung
Konditionen nass/trocken , Schnittgeschwindigkeit (Vc), Vorschub (Vf), Zustelltiefe (ap; ae)

Analyse der aktuellen Werkzeuge

. : 4

Werkzeugform- & kantenanalyse VerschleiBanalyse Werkstoffanalyse

Al i

T b m owm s um o oom ne e

- Formprtifung - Analyse: VerschleiBart - SEM1 : Substratmatrix Analyse
- MaBprifung - Optische VerschleiBlokalisierung - EDAX2 : Komponenten Analyse
- Schneidkantenpraparation - VerschleiBmarkenbreite

- prifen - Mikroausbrtche und Risse

Lésungsvorschlage

7 Innovator in Technology Eﬂm
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EHWA neues CBN Material

HBN | Hybrid solid CBN

HBN ist ein EHWA-Hybrid-CBN, durch einen speziellen Sinterprozesses mit einem keramischen
Bindemittel und CBN-Pulver hergestellt wird. Es ist wesentlich wettbewerbsfahiger als herkdmmliches
,50lid-CBN* und weist im Vergleich zu Keramik eine hdhere VerschleiBfestigkeit und Zahigkeit auf.
Daher ist es eine gute Losung zum Schruppen und Schlichten von Gusseisen.

A

Konventionelles CBN
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Keramik

Bruchfestigkeit, Biegebruchfestigkeit

Eigenschaften solid CBN -

Chemisch besténdig HEN O O oo
VerschleiBfestigkeit googdd D D |:| D |:|
Schlagfestigkeit OO0 ogdd ]

Eﬂm Innovator in Technology 8



CTyp D Typ TTyp STyp R Typ

CNGN0903(32) DNGN1104(3 TNGN1103(22) SNGN0903(32) RNGNO0B03(22)
CNGNO0904(33) DNGN1504(4 3) TNGN1104(23) SNGN0904(33) RNGN0904(33)
CNGN1204(43) TNGN1604(33) SNGN1204(43) RNGN1204(43)
CNGN1207(45) TNGN2204(43) SNGN1207(45) RNGN1207(45)

* Spezielle Schneidplatten auf Wunsch ebenfalls méglich zum Drehen, Spindeln und Frasen

OO0 LV

Anwnedungsgebiete

Bremsscheiben, Bremstrommeln, Motorblock (GGG), Laufrader, Pumpen, Walzen

Leistungsvergleich

konventionelles solid CBN konventionelles solid CBN
Keramlk l I Keramik
_ N
Preis Standzeit

9 Innovator in Technology E]{Nm
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EHWA neues CBN Material

EBC190 | neue beschichtete Sorte fiir gehérteten Stahl

EBC190 ist eine neue CBN-Sorte mit hoher Zahigkeit und
VerschleiBfestigkeit. Diese beschichtete Sorte eignet sich gut
fOr Lagerstahl- und gehértete Stahlanwendungen. EBC190
ist auch fUr kontinuierliche und unterbrochene Schnitt gut
geeignet.
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150

- Bauteil : SCR420HB

- Ve : 200 m/min

- f:0.08~0.12 mm/rev
-ap:0.15~0.20 mm

- nass

- Unterbrochener Schnitt

100

50

BMEBC190 mWettbewerb

400

- Bauteil : SUJ3

- Ve : 170~220 m/min
200 - f:F0.1~0.2 mm/rev
-ap:0.08~0.15 mm
- nass

0 - Kontinuierlicher Schnitt
BEBC190 mWettbewerb

300

100

Eﬂm Innovator in Technology '] O



EHWA neuer Kassettenfraser (CF)

chip flow cutter

EHWA innovatives Design flir besseren Spaneflug

- DirektkUhlung an die Schneidkante
- Gute Spanfuhrung
- Langere Standzeit bei groBerer Festigkeit
- Gute Oberflachengute
- Leicht zu handhaben wegen des Aluminiumgrundkorpers
- Hervorragende Haltbarkeit und geringer Schnittdruck
- Hohe Produktivitat und Prozessstablilitat

(Mehr Schneiden — gréBerer Vorschub — geringere Zykluszeit)

Neue Produkte

Direkte Kuhlung

«I »I Innovator in Technology Eﬂm



Schneidstoffe

Vorteile von Diamant-und CBN-Werkzeugen

Die modemne industrielle Gesellschaft von heute, die nach

immer neueren und fortschrittlicheren Materialien verlangt,
. hat die zerspanende Industrie zu einem neuen Hohepunkt
' gefuhrt. Durch die Verbesserung der Produktionsprozesse
und den Schwierigkeiten, die aus der Bearbeitung
von neuen Formen von Schneidwerkzeugen, die Uber

die Anwendungsmoglichkeiten der konventionellen
Schneidwerkzeuge hinausgehen, zu solchen Werkzeugen,
die aus HSS, Hartmetall, Sintermetall und Keramik bestehen.
PKD ist ein synthetischer Diamant, der durch Sinterung von
ausgewahlten Diamantpartikeln mit einer Metallmatrix unter
starker Hitze und unter Hochdrucktechnologie hergestellt
wird,

PKD ist von Natur aus extrem hart. Er weist eine sehr
hohe Abtragsleistung auf und hat auBerdem aufgrund der
zufallsorientierten Verteilung der Diamantpartikel ein weitaus
stabileres Gefuge als Naturdiamant.

A
Much harder
M Much tougher

m Ultra harte Schneidstoffe

Harte (VerschleiBfestigkeit)

Bruchzéhigkeit /Biegebruchfestigkeit

Schneidstoffcharakteristik

Mono Diamant

PKD CBN CVD Diamant Natur Diamant
Polykristallines Polykristalliner Diamant
Definition Polykristalliner Diamant cubisches (chemical vapor Einkristall Diamant
bornitrid deposition methode)
; . Nicht-Eisenmetalle wie Eisenwerkstoffe wie z.B. Nicht-Eisenmetalle wie Hervorragende
Elnsatzgfablet Al, Kupfer Legierungen, Gusseisen, geharteter Al, Kupfer Legierungen, Oberflachen und
(Material) etc. sowie Composite Stahl, Hochlegierte etc. sowie Composite Kantenqualitaten bei
Materialien, Holz etc. Stahle, Pulverstahl, etc. Materialien, Holz etc. Nichteisenbauteilen
Harte
(Hv, GPa) 50 ~ 70 30 ~ 40 70 ~ 80 80 ~ 100

Mikro-Struktur

Eﬂm Innovator in Technology 'I 2



Der PKD hat naturgemaR eine hohe Harte sowie einen grol3en
Widerstand gegen abrasiven Verschlei3. Zudem ist PKD
stoBfester als Naturdiamant aufgrund der zuféllig orientierten
Struktur der Diamantpartikel.

Polykristallines kubisches Bornitrid (CBN) ist ein kinstlich
hergestelltes, synthetisches Material, dessen Harte und
Festigkeit nur noch von Diamant Ubertroffen wird. Im
Gegensatz zu Diamant weif3t CBN jedoch eine hohere
Warmestabilitat (bis zu 1000 ° C) auf.

Dies kommt normalerweise beim Bearbeiten von gehartetem
Stahl oder bei hochlegierten Materialien zum Ausdruck, CBN -
Werkzeuge ermdglichen das Zerspanen von gehartetem Stahl
mit AufmaBen und Schnittgeschwindigkeiten, die weitaus
hoher liegen als bei konventionellen Zerspanungswerkzeugen.

Diamatwerkzeug - Vorteiele

= Gute und definierte Oberflachenglte
= Hohe MaBhaltigkeit

® L ange Lebensdauer

» Geringere Werkzeuglagerbesténde

® Hohe Abtragsleistung

® Geringere Energiekosten

= Umweltfreundlich

Innovator in Technology Eﬂm



Schneidstoffe

EHWA PKD

Poly Kristalliner Diamant

PKD: Sorten und Einsatzgebiete

KorngroBe

Mikrostruktur
(1000x)

Grain size
Diamond (%)

Typ
Oberflache
VerschleiBverh

Anwendungen

EHWA PKD Sorten

Sorte Binder

EP10
EP20
EP51
EP13
EP55
ER75
EP750
EP58
EP59
EP29
EP69

Eﬂm Innovator in Technology

0.5 um
85
EP20
Besser

Schlechter

>

T 8~10 um  20-25m

30+2 um

90 94 94
EP55 EP58 EP29
= = = =3 =» =5 Sohlechfer
= =5 =3 = = Besser

Gummi / Acryglas

W+Co
W+Co
W+Co
W+Co
W+Co
W+Co
W+Co
W+Co
W+Co
W+Co
W+Co

Diamant KorngroBe
vol. (%)

85
85
90
92
90
90
90
94
95
94
95

(m)

1.5
0.5
3~4
5~6
8~10
6~8
8+2
20~25
2542
30+2
50+x

Si <13%) Al-Si Legierungen (Si >13%,

Allgemeine Anwendungen

Charakteristik

Hervorragende Bauteil-Kantenschérfe und Oberflache, Ultra scharfes Werkzeug
Exzellente Bauteil-Kantenscharfe und Oberflache, Perfekt scharfes Werkzeug
Sehr gute Oberflache
Allrounder und gut geeignet fur EDM-Freiformwerkzeuge
Allrounder
Allrounder und gut geeignet fur EDM-Freiformwerkzeuge
Mischkorn: gute VerschleiBeigenschaften bei guter Oberflache
hervorragende VerschleiBeigenschaften
Mischkorn: sehr gute VerschleiBeigenschaften
Mischkorn: beste VerschleiBeigenschaften fiir schwierige Materialien
Mischkorn: beste VerschleiBeigenschaften fur schwierige Materialien

14



EHWA PKD

EHWA PKD Einsatzparameter

Material - Fein

Al (Si <13%) EP10, EP20
Al (Si >13%)
Kupfer-Legierungen EP10, EP20
VHM / Keramik
CFK/GFK EP10, EP20
Holz
Ti-Legierungen EP20

_ ) Vc f ap
Medium - Mischkorn (m/min)  (mm/U.)  (um)

EP13, EP55, EP75 ~ 3,000 ~0.2 ~3
EP750 EP58  EP29, EP59, EP69  ~ 3,000 ~0.2 ~3
EP51 EP13 ~ 1,000 ~0.2 ~3
EP55, EP75, EP750 EP58  EP29, EP59, EP69  10~30 ~0.2 ~05
EP13, EP55, EP75 EP29, EP59, EP69  ~ 1,000 ~04 ~2
EP51 EP55, EP75, EP750 ~ 4,000 ~0.4 =
50~100 ~03 ~05

Einsatzgebiet der PKD-Sorten

Hochabrasivum [—

Al-Si >13% [—

A-Si <13% [—

Knetlegierung (Al) —

Feinst-Schlichten  Schlichten Vor-Schlichten Schruppen
Anwendungsgebiete
Nichteisen Metalle Nichtmetallische Materialien
Al- GroB Si >13% / Si <13% / Composite Materialien Holzwerkstoff hochverdichtete Faserplatten / Spanplatten /
Legierung  mit Metal-Mesh und/oder Schichten Hartfaserplatten / Laminate
Kupfer- Messing / Bronze / Zink Kunststoffe Carbon / Grafit / GFK / CFK
Legierung Sonderkunststoffe
VHM gesintert / ungesintert Keramik & Stein gesintert / ungesintert / Granit / Marmor-Imitat
Ti alloy Quartz

«I 6 Innovator in Technology Eﬂm
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Schneidstoffe

EHWA CBN

Polykristalines Cubisches BorNitrid

Charakteristik von CBN

Gehalt

CBN  KorngréBe
vol. (%) (um)

40~70 0.5-5

70~95 1~20

EHWA PCBN Sorten

2
=

]
<
z
o
(&)
<

[%]

o
T

Sorten

EB19X
EB29X(EB29S)
EB28X(EB28S)

EB180
EB570(EB579)

EB160
EB560(EB56S)
EB550(EB55S)

EB150

EB190

EB73
EB54X
EB170

EB14

EB130
EB710
EB120
EB22
EB11
EB51
EB71
EB210
EB71X
EB100X
EB50
EB1000
HBN
HBN-T
HBN-W
HBN-N
HBN-R

CBN vol%

Binderfase

Stark &
Zahigkeit

EROO

Keramik (TIC, TIN..)
Metal (Co, WC...)

Type

VHM-Unterlage
VHM-Unterlage, Solid
VHM-Unterlage, Solid

VHM-Unterlage
VHM-Unterlage, Solid
VHM-Unterlage, Solid
VHM-Unterlage, Solid
VHM-Unterlage, Solid

VHM-Unterlage

VHM-Unterlage

VHM-Unterlage

Solid

VHM-Unterlage

VHM-Unterlage

VHM-Unterlage
VHM-Unterlage
VHM-Unterlage
VHM-Unterlage
VHM-Unterlage
VHM-Unterlage

VHM-Unterlage & Doppelseitig

VHM-Unterlage
VHM-Unterlage
Solid
Solid
Solid
Solid
Solid
Solid
Solid
Solid

Dreh-0OPs mit und ohne Unterbrechung
HO5 : kontinuierlich / H15 : Leicht unterbrochen / H25 : Mittel unterbrochen / H35 : Stark unterbrochen

-

Warmeleit-
fahigkeit

EROO
EEEN

Chemisch VerschleiB-
stabil fest
EEENR EEEQO
EROO EEER

=

Bl VHM-Unterlage

Anwendung

-

H Solid

HO5 (hoch Geschw. drehen)
HO5 (hoch Geschw. drehen)

HO5 (Standard)
HO5~H15
HO5~H15 , Lager-Stahl
HO05~H15 | Lager-Stahl
HO05~H20
H15~H25
H15~H25
HO5~H30
H25~H35
H25~H35
P/M Ventilsitz
P/M Ventilsitz

Pulver metallurgisch (niedrig legiert)

Weiches Gusseisen,

Hartguss, p/m (niedrig legiert)

Hartguss, p/m(Giedrig legiert)

Gusseisen (Standard), stark unterbrochen

Gusseisen (Standard)
Gusseisen (Standard)

Gusseisen (stark unterbrochen)
Hartguss, p/m (niedrig legiert)

WeiBes Gusseisen, Gusseisen frasen

Grauguss (schruppen)

Grauguss (schruppen und schlichten)

Grauguss (Standard)
Grauguss (schruppen
Grauguss (schruppen
Grauguss (schruppen
Grauguss (Stahlrollen

4 f‘_. ,-'I 'ﬂ..o?l 'f _:I Sy _;, q.L 7 _—;, J _'.: :.
HO5 =~ H10  H15 = H20 H25 H30 H35 !
| i T e | '--|
{1 : 1 = ——
Il'\ {2\ ‘?’ I‘ @ @ j| - .'II
e e — N_~— B
" - ‘_i_ N
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EHWA CBN

EHWA CBN Schnittwerte Empfehlungen

Kontinuierl. Unterbr. Schnitt Einsatzwerte
Schnitt Leicht Mittel Stark Ve (m/min)  f(mmAJ)  ap (mm)

150~300 0.05~0.15  0.05~0.15
120~280 0.05~0.2 0.05~0.2

100~230  0.05~0.15  0.05~0.2

H 80~200 0.05~02  0.05~0.2
80~180 0.05~02  0.05~0.3 0
Geharteter 70~170 0.05~0.2 0.05~0.3 Y
Stahl 70-120  0.05~0.15  0.05~0.2 ]
50~100  0.05-0.15  0.05-0.2 ﬂ
300-1000  0.1~0.5 0.1~2 T
EB210, EB71X 300~1500  0.05~0.3 0.1~2 0
K EB50, EB1000 150~1500  0.1~0.5 0.1~4 _E
EB100X 150~1000  0.1~0.3 0.1~4 0
Gusseisen 300~1000 0.1~0.5 0.1~4 1))

300~1000 ~ 0.1~0.5 0.1~4

100~250 0.05~0.2 0.05~0.2

P/M 100~200 0.05~0.2 0.05~0.2

Hochlegiert 50~150 0.05~0.25  0.05~0.2

EB51, EB71 50~150 0.05~0.3 0.05~0.2
P/M EB710, EB130, EB22 50~150 0.05~0.3 0.05~0.2
Schwachleg EB120, EB71X 50~150 0.05~0.3 0.05~0.2

EHWA CBN Einsatzgebiete / Materialien

Hoch CBN haltig

Werkzeugstahl / Stanzstahl / geh. Stah / Lager-Stahl / Grauguss / Ni-gehartetes Gusseisen / Gussleg.
Hoch-Cr-haltig / Mo-Stahl Hartguss / Kugelgrafitguss
Bauteile Bauteile Motorblock / Bremsscheibe / Bremstrommel
Getriebe / Antrieb / Wellen / Lagerung / Stanzen / StoBen Kupplung / Rollen / Pumpen / Laufrad

Sintermaterial Super Legierungen
Gesintertes Metall Inconel 718,901,600 / Rene76,77,95 / Stellite
Bauteile Bauteile
Ventilsitz / Ventilfilhrung / Pleuel / Olpumpe / Getriebe Turbine / Turbinen Scheibe / Turbinen Schaufel / Blatt

«I 7 Innovator in Technology Eﬂm



Schneidstoffe

EHWA CVD Diamant

Chemical Vapoured Deposition Diamant

Allgemeine Eigenschaften von CVD Diamant

Eigenschaften

Warmeleitfahigkeit
(Gpa)
Zahigkeit (Mpa-m1/2)
Zugfestigkeit (Gpa)

Mikrostruktur
(1000x)

apEeH

PKD CVD Mono
(Polykristalliner Diamant) (Einkristall)
560 560 2,000
50~70 70~80 80~100
8~9 8~9 3~4
1,260 2,000

1oXBISOLgIB|UISIA

apEeH

- R e B I T L e T
I I | | I I | I I I I
Zahigkeit Preis & Oberflachenglte Chem. & Therm.Widerstandsfahigkeit
EHWA CVD Diamant Sorten
Sorte ED501 ED502
VerschleiBfestigkeit EEEO EEER
Zugfestigkeit EEEDO EEOO
Anwendungsgebiete
Nichteisen Metalle Nichtmetallische Materialien
Al- GroB Si >13% / Si <13% / Composite Materialien Holzwerkstoff hochverdichtete Faserplatten / Spanplatten /
Legierung mit Metall-Mesh und/oder Schichten Hartfaserplatten / Laminate
Kup.fer- Messing / Bronze / Zink Kunststoffe i/ Gl GHCCAS
Legierung Sonderkunststoffe
VHM gesintert / ungesintert gte;;m'k & gesintert / ungesintert / Granit / Marmor-Imitat
Titanlegierung Quartz

Eﬂm Innovator in Technology
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EHWA SCD

Single Crystalline Diamant

Anwendungen
N Hartevergleich

- Nichteisen Metall - Mikroskopische Muster .

- Acryl - Flachbildschirme

- Linsen - Gegenlichtanlage 8
Natural Mono  Single CVD lF-J
diamond  diamond  diamond Y
0
iL]
(]
S
7]
c
L
0
_— A Naturdiamant ()

‘\‘.‘ iﬂ o 4> - Exzellente Oberflachengite
; '-r‘_ _‘,:; f | __ 7 - Farblos
3—-—r '?‘.“‘: : - Hochster VerschleiBwiderstand, langste Standzeit
- GroBte Warmeleitfahigkeit

Mono Diamant

- Alternative zu Naturdiamant

- Gelb gefarbt

- Hochdruck und Hochtemperatur Synthese

- Wiederholgenauere und konstantere Leistung

\ ' Single CVD Diamant
- Vergleichbar mit Naturdiamant
- Farblos

- Ausgezeichnete Schneidkanten Qualitat fir hochprazise
Maschinenanwendungen

- Hochst konstante Materialeigenschaften
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EHWA Beschichtungs-Service

Beschichtungsarten

Beschichtung Harte Temperatur o

Einfach beschichtet
TIN 2,300 600 Traditionelle fir VerschieiBteile
Leichte Identifizierung gebrauchter Werkzeuge

Guter Warme- und
TA 3,400 900 VerschleiBwiderstand

Traditionelle fur Schneidwerkzeuge

Beste Warmeresistenz

AC Silber, Grau 3,200 1,100 Lénger temperaturstabil
chemische Bestéandigkeit

Besseres VerschleiBverhalten Gute chemische

EL Dunkelgrau 3,500 1,000 Bestandigkeit
Geeignet fur geharteten und Lager - Stahl

Schneidstoffe

REWY Hervorragender VerschleiBschutz und

. Temperaturbestandigkeit
TNP 3,500 1,000 Sehr gute Oberflachen mdglich
Beste Beschichtung flr gehéarteten & Lager-Stahl

Einsatzgebiete

TIN TIN
.
. .
.

TNP

Eﬂm Innovator in Technology 20



EHWA 3D Spanbrecher

PKD / CVD
Spanbrecher

EHWA’s 3D Spanbrecher

- Spankontrolle (keine langen Spane mehr)

- Harmonischer und kontrollierter Schnitt

- Bei einer groBen Bandbreite an Schnittwerten
- Alle gangigen Schneidplatten: CCGW, DCGW, VBGW, TCGW etc.

Verschieden PKD "chip breaker,, Typen | ER, EX, EF, ES

Schneidstoffe

050 Passender Spanbrecher
0.45
0.40
— 035
£ 030
a 025
® 0.20
0.15
0.10
0.05

0.1 0.2 0.3
Vorschub (mm/U)

- Hervorragende Spankontrolle bei groBer Spantiefe
durch spezielles 3D — Design

EX
050 Passender Spanbrecher
0.45
0.40
— 035
E 030
= 025
®© 0.20
0.15
0.10
0.05
0.1 02 03
Vorschub (mm/U)

- Hervorragende Spankontrolle bei mittlerer Spantiefe durch eine optimierte
Schneidkantenpraparation
- Uberragender Spéneschlag-Widerstand fiir Schruppen und Vorschlichten
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Schneidstoffe

EHWA 3D Spanbrecher

PKD / CVD
Spanbrecher

EF

Passender Spanbrecher

0.1 0.2 0.3
Vorschub (mm/rev)

- Hervorragende Spankontrolle bei kleinen Spantiefe
- Standard Design fUr’s Schlichten

ES
Sonderformen

Notwendige Informationen fur das ES Design

Werkzeug/Bauteil Informationen Bearbeitungsparameter

Werkzeug Spezifik. VCGW160408 Schnittgeschw. (m/min) 1,800

Halter Spezifik. SVVCN2525-16 Drehzahl (U/min) 2,500
Bauteilbezeichnung Aluminium Rad Vorschub (mm/U) 0.15
Material ADC12 Schnitttiefe(mm) 0.3

Eﬂm Innovator in Technology 2 2



EHWA 3D Spanbrecher

CBN
Spanbrecher

Verschiedene CBN Spanbrecher | ER, EF, ES

Spezialles Design

Passender Spanbrecher

0.9
0.7
0.5
0.3
0.2
0.1

ap (mm)

0.1 0.3

0.2
Vorschub (mm/U)

Schneidstoffe

- Hervorragende Spankontrolle bei groBer Spantiefe
durch spezielles 3D — Design
- Verrundete Kanten, daher definierte Spanbildung

EF

. Passender Spanbrecher

0.9
0.7
0.5

ap (mm)

03

0.1

0.1

0.3

0.2
Vorschub (mm/U)

- Hervorragende Spankontrolle bei kleinen Spantiefe
- Standard Design fUr’s Schlichten

Notwendige Informationen fur das ES Design

Werkzeug/Bauteil Informationen Bearbeitungsparameter
Werkzeug Spezifik. CNGA120408 Schnittgeschw. (m/min) 850
Halter Spezifik. DCLN R/L3232 Drehzahl (U/min) 1,000
Bauteilbezeichnung Bremsscheibe Vorschub (mm/U) 0.3
Material FC250 Schnitttiefe (mm) 0.4
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Schneidstoffe

EHWA 3D Spanbrecher

PKD / CVD

Anwendungsbeispiele

Eﬂm Innovator in Technology

DCGW11T308 ER

- Mat. : Al Legierung
- V¢ : 500 m/min
-ap:0.5mm

- Vf:0.15 mm/U

VCGW110302 EF

- Mat. : Al Legierung
- V¢ : 500 m/min
-ap: 0.1 mm

-Vf: 0.1 mm/U

DCGW11T304 EX

- Mat. : AL2000 Serie
- V¢ : 800 m/min
-ap: 0.1 mm

- Vf: 0.5 mm/U

vBGW160408 ES

- Mat. : AL2024

- Ve : 1500 m/min
-ap:0.2mm

- Vf: 0.3 mm/U

24



EHWA 3D Spanbrecher

CBN
Anwendungsbeispiele

CNGA120408 ER

- Mat. : SCM420 Stahl
- V¢ : 150~250 m/min
-ap:0.05~1.10 mm

- Vf:0.1~0.3 mm/U

CNGA120408 EF

- Mat. : SCM420 Stahl
- Ve : 150~250 m/min
-ap: 0.05~0.25 mm

- Vf:0.1~0.3 mm/U

CNGA120408 ES

- Mat. : Automatenstahl
- V¢ : 500 m/min
-ap:0.6~0.75 mm

- Vf:0.1~0.15 mm/U

WNGAO80408 ES

- Mat. : Ti Legierung
-Vc : 100 m/min
-ap:0.25mm

- Vf: 0.1 mm/U

26 Innovator in Technology E]{Nm
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Drehen

EHWA bietet eine groBe Auswahl an PKD- und CBN-Wendeplatten zum Drehen an. Kunden die
eine hohe Produktivitat bendtigen, kdnnen sich auf die EHWA-Drehwerkzeuge verlassen. EHWA-

Drehwerkzeuge sind die richtige Wahl fUr eine ausgezeichnete und wirtschaftliche Losung.

- Maximales Zerpanungsvolumen

- Hohe Produktivitat

- Verbesserte Verschleifestigkeit

- Lange Werkzeuglebensdauer ;

- Hervorragende Oberflachen L

- Prazi - )
Prazise MalBkontrolle o .
v - 4
-~ »~

&~y
<&
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ISO 1832 fur Schneidplatten | metrisch

Geometrie Toleranzen

c
0
£
0
[
0

9.525 | +0.08 +0.13 +0.05
12.7 +0.13 +0.13 +0.08
M 115875 | x0.15 +0.13 +0.1
19.05 | +0.15 +0.13 +0.1
25.4 +0.18 +0.13 +0.13
31.75 | +0.18 +0.13 +0.13
6.36 +0.13 +0.13 +0.08
9.525 | +0.13 +0.13 +0.08
12.7 +0.2 +0.13 +0.13
U 16.875| +0.27 +0.13 +0.13
19.05 | +0.27 +0.13 +0.18
25.4 +0.38 +0.13 +0.25
31.75 | +0.38 +0.13 +0.25

=

Symbol Typ \ Symbol Form
c Jw,,., A |11
. .C
Symbol | Winkel c Tol G | [[1
. oleranz
D N | o VP | @M | mmm) tmm) LC(mm) M| [T
A 3 A 6.35 +0.005 +0.025 +0.025 R @
E B 5° F | 9525 | +0.005 =0.025 +0.013
c | 7 c 1;28';5 :0013 40025  +0.025 Bw |\ 1/
K P | ar H | 1905 | £0.013 0025 +0.013 TH [T
D 15 E 3215-745 £0.025  +0.025  +0.025 N ]
R E 20° G : +0.025  +0.13  +0.025
" Z, X Spezial
D F 25 6.35 | +0.08  +0.13  +0.05
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05 06 05 09 09 03 5.56
06 07 06 1 11 04 6.35
08 09 07 13 13 05 7.94
08 8
09 11 09 09 16 16 06 16 9.5625
10 10
12 12
12 15 13 12.7 12 22 22 08 12.7
16 19 15 15 27 27 10 15.875
16 16
19 23 19 19 33 33 13 19.06
20 20
25 25
25 31 25 25 44 25.4
32 32

29

Symbol | t (mm)
01 1.59
T 1.98
02 2.38
T2 2.78
03 3.18
T3 3.97
04 4.76
05 5.56
06 6.35
07 7.94
09 9.52

Symbol| R (mm)
01 0.1
02 0.2
04 0.4
05 0.5
08 0.8
12 1.2
16 1.6
20 2
24 2.4
32 3.2

n Kante

E Drehrichtung

Symbol Typ

A

Innovator in Technology Eﬂm

R Rechts

L Links

Drehen




ISO-Schneidplatten Schlissel | inch

Geometrie E Toleranzen

c
0
£
0
[
0

Symbol Typ C
o =
Symbol | Winkel
D N o VP | 1C | m(nch) T?I(?nrgr?)z 1.C (inch) Mo
A | oz A » | 0002 0001 0,001 R ey
E B 5 F 3 +0.002  +0.001  +0.0005
c | 7 c | 4 |:00006 %0001 =0.001 BwW |\
K P | T H 2 £0.0005 +0.001  +0.0005 TH |7
D [ 15 E 8 | 0001 %0001 =0.001 N T
R Q E | 20 G | "0 | +0001 +0005 =0.001
F | 25 2 | 0003 0005 =0.002 4 X | Spezd
S D 3 | 0003 0005 =0.002
4 | 0005 £0.005 =0.003
T Q M | 5 | :0008 +0.005 0004
6 | 0006 £0.005 0.004
v 8 | 0007 0005 0.005
10 | %0007 0005  +0.005
w 2 | 0007 0005 =0.003
3 | 0007 0005 =0.003
4 | 0008 0005 =0.005
u 5 | 001 0005 0.005
6 | 001 20005 0.007
8 | 0015 20005  +0.01
10 +0.015  +0.005 +0.01
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[e] o7 (6] B [B) A &7 @ /&7 |4, LT /D
— = = (inch) T
03 04 03 06 12 | 5/32
05 06 05 09 09 03 18 | 732 Symbol | t (inch) Symbol|R (inch)
06 07 06 11 11 04 2 1/4 1 1/16 0.2 0.004
08 09 o7 13 13 05 25 | 5/16 1.2 5/64 0.5 0.008
08 - - 1.5 3/32 1 1/64
09 11 09 09 16 16 06 16 3 3/8 1.75 7/64 2 1/32
10 - - 2 1/8 3 3/64
12 - - 25 5/32 4 1/16
12 15 13 12.7 12 22 22 08 4 Yo 3 3/16 5 5/64
16 19 15 15 27 27 10 5 | 58 35 | 7/32 6 3/32
16 - - 4 1/4 7 7/64
19 23 19 19 33 33 13 6 3% 5/16 8 1/8
20 - - 3/8
25 - -
25 31 25 25 44 8 1
32 10 | 1-1/4

31

E Drehrichtung

Symbol|  Typ R Rechts
PN
e |\
Pl L Links
s | <_
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Drehen_

PKD/CVD
\
-

SchneidplattenTypen

G

Standard Mini tip (MT) 3D Spanbrecher
(chip breaker)




PKD / CVD

c
0
£
0
[
0

CN

NEGATIVE hole

ISO code Abmessung (mm) PKD CVD
CNGA o g o5 883835 8
Metric Inch IC T R Hoe ¢ & & &8 & & & & & & & 28 8
I [ S S N S S S S S S S S -
CNGA 120402 CNGA 4305) 127 476 02 516 43
120404 431 127 476 04 516 4.3
120408 432 127 476 08 516 42
120412 433 127 476 12 516 4.1
CNGA 120402 CNGA 43005 127 476 02 516 28
[ 120404 431 127 476 04 516 28
120408 432 127 476 08 516 27
120412 433 127 476 12 516 3.1
u MT : Mini Tip Halter: 75p, 79p, 82p, 83p, 108p, 119p
ISO code Abmessung (mm) PKD CVD
CNGX csess 83388388
Metric Inch IC T R Hole ¢ & & & & & & & & & & E B
7 T I [ [ [ | |
CNGX 120402 CNGX 4305) 127 476 02 516 43
120404 431 127 476 04 516 4.3
R Qo2 120408 432 127 476 08 516 42
"Q \jﬁ 120412 433 127 476 12 516 4.1
7 CNGX 120402 CNGX 43005 127 476 02 516 28
;CJ [ — 120404 431 127 476 04 516 28
= 120408 432 127 476 08 516 27
120412 433 127 476 12 516 3.1
u MT : Mini Tip Halter : 75p, 79p, 82p, 83p, 108p, 119p
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Drehen

PKD / CVD

cC

POSITIVE 7 _ hole

ISO code Abmessung (mm)
CCGW Metric Inch IC T R Hole ¢
| | | | | |

CCGW 097302 CCGW 32505 9525 397 02 44 43
091304 3251 9525 397 04 44 43
091308 3252 9525 397 08 44 42
120402 430 127 476 02 55 43
120404 431 127 476 04 55 43
120408 432 127 476 08 55 42

120412 433 127 476 12 55 441
CCGW 060202 CCGW 2(1.5)05 635 238 02 28 28
060204 2(1.5)1 635 238 04 28 28
060208 2152 635 238 08 28 27
091302 32505 9525 397 02 44 28
N — 091304 3251 952 397 04 44 28
@ QTT 2 091308 3252 9525 397 08 44 27
N 120402 430 127 476 02 565 28
L.C LT 120404 431 127 476 04 55 28
120408 432 127 476 08 565 27

120412 433 127 476 12 55 31
CCGW 060202 CCGW 2(1.505 635 238 02 28 28
060204 2(1.5)1 635 238 04 28 28
060208 2(1.52 635 238 08 28 27
091302 32505 9525 397 02 44 43
097304 3251 9525 397 04 44 43
097308 3252 9525 397 08 44 42

120402 430 127 476 02 55 43

120404 431 127 476 04 55 43

120408 432 127 476 08 55 42

120412 433 127 47 12 55 41

w MT : Mini Tip Chip breaker Typ : Schrupp / Finish / Semi Finish
CCGT ISO code Abmessung (mm)
Metric Inch I.C T R Hole ¢
| | | | | |

CCGT 097302 CCGT 3(2505 952 397 02 44 43

091304 3251 952 397 04 44 43

097308 3252 9525 397 08 44 42

120402 430 127 476 02 55 43

120404 431 127 476 04 55 43

120408 432 127 476 08 55 42

120412 433 127 476 12 55 4.1

060202 CCGT 2(1.505 635 238 02 28 28

060204 2(1.5)1 635 238 04 28 28

060208 2(152 635 238 08 28 27

091302 32505 9525 397 02 44 28

091304 3251 9525 397 04 44 28

097308 3252 9525 397 08 44 27

120402 430 127 476 02 565 28

120404 431 127 476 04 565 28

120408 432 127 476 08 565 27

120412 433 127 476 12 55 31

w MT : Mini Tip

Eﬂm Innovator in Technology
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Halter : 88p, 112p
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PKD / CVD

CP

POSITIVE 11 _ hole

ISO code Abmessung (mm) PKD CVD
CcCPGW S 22588838833 8
Metric Inch IC T R Hole ¢ & & & & & & & & & & © 8
1 ([ (| I | |/ /| | | [ ] | |
CPGW 090302 CPGW 320.5 9525 318 02 44 43
090304 321 9525 318 04 44 43
090308 322 9525 318 08 44 42
CPGW 080202 CPGW 25(1.505 794 238 02 34 28 5
R | - 080204 25151 794 238 04 34 28 £
11" S 090302 320.5 9525 318 02 44 28 2
! 090304 321 9525 318 04 44 28 n
C ‘ il 090308 322 9525 318 08 44 27
CPGW 080202 CPGW 25(1.505 794 238 02 34 438
080204 25(151 794 238 04 34 43
090302 320.5 9525 318 02 44 43
090304 321 9525 318 04 44 43
090308 322 9525 318 08 44 42
m MT : Mini Tip  Chip breaker Typ : Schrupp / Finish / Semi Finish Halter : 112p
ISO code Abmessung (mm) PKD CVD
CPGT s g =28 82223288
Metric Inch IC T R Hole ¢ & & & & & & & &% & & B 8
1 ([ (| I | |/ /| | | [ ] | |
CPGT 090302 CPGT 3205 9525 318 02 44 43
090304 321 9525 318 04 44 43
R ‘3§7°—ﬂ\>° 090308 322 9525 318 08 44 42
s 7110 CPGT 080202 CPGT 25(1.505 794 238 02 34 28
) a 080204 25151 794 238 04 34 28
[ E 090302 320.5 9525 318 02 44 28
090304 321 9525 318 04 44 28
090308 322 9525 318 08 44 27
m MT : Mini Tip Halter : 112p
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Drehen

PKD / CVD

DN

NEGATIVE _ hole

ISO code Abmessung (mm)

DNGA Metric Inch I.C T R Hole ¢
1 | | [ | |

DNGA 110404 DNGA 331 9525 476 04 381 39

110408 332 9525 476 08 381 35

150404 431 127 476 04 516 3.9

150408 432 127 476 08 516 35

150412 433 127 476 12 516 3.1

DNGA 110404 DNGA 331 9525 476 04 381 24

110408 332 9525 476 08 381 2

150404 431 127 476 04 516 24

150408 432 127 476 08 516 2

150412 433 127 476 12 516 21

u MT : Mini Tip
ISO code Abmessung (mm)

DNGX Metric Inch I.C T R Hole ¢
. J ! | | |

DNGX 110404 DNGX 331 9525 476 04 381 39

110408 332 9525 476 08 381 35

T 150404 431 127 476 04 516 39

R >$" 150408 432 127 476 08 516 35
‘@ S 150412 433 127 476 12 516 341
@ DNGX 110404 DNGX 331 9525 476 04 381 24
LC L 110408 332 9525 476 08 381 2

E 150404 431 127 476 04 516 24

150408 432 127 476 08 516 2

150412 433 127 476 12 516 241

u MT : Mini Tip

Eﬂm Innovator in Technology
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PKD CVD

(=3 - N

o (52 - (o] e =] [=2] [=2] [=2] o o

N - ‘o] el ~ ‘el ‘o] N © o) 7o)

A Ao Qo o o o a e 00

w w w w w w w w w w w
NN [N (N N (N N (N N N

Halter : 75p, 79p, 80p, 83p, 84p, 108p, 109p

PKD CVD

o - N

o @ - n 0 =} D [=2] {2 (=3 (=3

N - e Tel ~ [Xel ‘el N © o) 0

o oo oo Qo o o o 0 0

W oW W oW oW o W oW oW W W
1 1 | | ] | | ] | |

Halter : 75p, 79p, 80p, 83p, 84p, 108p, 109p



PKD / CVD

DC

POSITIVE 7 _ hole

ISO code Abmessung (mm) PKD CVD
DCGW egs=2pBEgaaeis
Metric Inch IC T R Hole ¢ & & & & & & & & & & @ &
1 | ' ! [\ | | [ | | [ | | | | | | |
DCGW 117302 DCGW 3(2.50.5 9525 397 04 44 4
117304 3(2.5)1 9525 397 04 44 39
117308 3252 9525 397 08 44 35
150404 431 127 476 04 516 39 5
150408 432 127 476 08 516 35 c
R 55 DCGW 070202 DCGW 2(1.505 635 238 02 28 25 2
070204 2(1.5)1 635 238 04 28 24 ]
117302 32505 9525 397 04 44 25
117304 3(2.5)1 9525 397 04 44 24
117308 3252 9525 397 08 44 2
DCGW 070202 DCGW 2(1.505 635 238 02 28 25
070204 2(1.5)1 635 238 04 28 24
117302 32505 9525 397 04 44 4
117304 3(2.5)1 9525 397 04 44 39
117308 3252 9525 397 08 44 35
m MT : Mini Tip  Chip breaker Typ : Schrupp / Finish / Semi Finish Halter : 89p, 113p, 114p
ISO code Abmessung (mm) PKD CVD
DCGT °c g 588838338358 8
Metric Inch IC T R Hoe ¢ & & & & & & & & & & 8 &
¢ ! | | ! /| | J [ [ | | | ] [ |
DCGT 117302 DCGT 3(250.5 952 397 04 44 4
117304 32.51 9525 397 04 44 39
117308 3(2.5)2 9525 397 08 44 35
2 AL 150404 431 127 476 04 516 39
4}? 150408 432 127 476 08 516 35
DCGT 070202 DCGT 2(1505 635 238 02 28 25
(N 070204 2(1.5)1 635 238 04 28 24
E 117302 32505 952 397 04 44 25
117304 3(2.5)1 9525 397 04 44 24
117308 32.5)2 9525 397 08 44 2
u MT : Mini Tip Halter : 89p, 113p, 114p
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Drehen

PKD / CVD

DP

POSITIVE 11 _ hole

ISO code Abmessung (mm) PKD CVD
DPGW S g2 5888388835 8
Metric Inch IC T R Hoe ¢ & & & & & & & & & &% 8 &
.1 (1 {  J /| | | | [ J | | | |
DPGW 117302 DPGW 3(2.50.5 9525 397 04 44 4
117304 3(2.5)1 9525 397 04 44 39
11T308 3(2.5)2 9525 397 08 44 35
DPGW 070202 DPGW 2(1.5)0.5 635 238 02 28 25
R 55° 070204 2(1.5)1 635 238 04 28 24
ﬁ/ 11° E 117302 30505 9525 397 04 44 25
\(@ 2 ! 117304 3(2.5)1 9526 397 04 44 24
| 1C | LT 117308 3(2.52 9525 397 08 44 2
DPGW 070202 DPGW 2(1.5)0.5 6356 238 02 28 25
070204 2(1.5)1 6356 238 04 28 24
11T302 32505 9525 397 04 44 4
117304 3(2.5)1 9525 397 04 44 39
11T308 3(2.52 9526 397 08 44 35
m MT : Mini Tip  Chip breaker Typ : Schrupp / Finish / Semi Finish Halter : 76p, 77p, 80p, 81p, 84p, 85p, 109p, 119p
ISO code Abmessung (mm) PKD CVD
DPGT s glle s 8 8lae a8 8
Metric Inch IC T R Hoe ¢ & & & & & & & & & & @ &
1 1 | 1 | [\ / J J | | | [ [ ] | |
DPGT 117302 DPGT 3(2.50.5 9525 397 04 4.4 4
11T304 3(2.5)1 9525 397 04 44 39
5}3;’\1\)"\ 11T308 32512 9525 397 08 44 35
V. 7”" DPGT 070202 DPGT 2(1.505 635 2338 02 28 25
o 070204 2(1.5)1 635 238 04 28 24
|- E 117302 32505 9525 397 04 44 25
11T304 3(2.5)1 9525 397 04 44 24
117308 3(2.52 9525 397 08 44 2
= MT : Mini Tip Halter : 76p, 77p, 80p, 81p, 84p, 85p, 109p, 119p
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PKD / CVD

SN

NEGATIVE hole

ISO code Abmessung (mm) PKD CVD
SNGA o goz8 82238358
Metric Inch IC T R Hole ¢ & & & & & & & & & & & B
1 (| [/ J | |/ J J | | | [ ] | |

SNGA 090304 SNGA 321 9525 3.18 04 381 44

090308 322 9525 3.18 08 381 44

120404 431 127 476 04 516 44

120408 432 127 476 08 516 44

120412 433 127 476 12 516 44

SNGA (090304 SNGA 321 9525 318 04 381 29

- 090308 322 9525 318 08 381 29

S 120404 431 127 476 04 516 29

120408 432 127 476 08 5616 29

120412 433 127 476 12 516 34
u MT : Mini Tip Halter : 76p, 77p, 80p, 81p, 84p, 85p, 109p, 119p
ISO code Abmessung (mm) PKD CVD
SNGX cs°s88383888% &
Metric Inch IC T R Hoe ¢ & & & & & & & & & & 8 &
1 | [ ' ‘ J | J | | | | | | | | [ |

SNGX 090304 SNGX 321 9525 3.18 04 381 44

090308 322 9525 318 08 381 44

120404 431 127 476 04 516 44

120408 432 127 476 08 5.16 44

120412 433 127 476 12 516 44

SNGX 090304 SNGX 321 9525 318 04 381 29

090308 322 9525 3.18 08 381 29

E 120404 431 127 476 04 516 29

120408 432 127 476 08 516 29

120412 433 127 476 12 516 34
u MT : Mini Tip Halter : 76p, 77p, 80p, 81p, 84p, 85p, 109p, 119p

NEGATIVE

ISO code Abmessung (mm) PKD CVD
SNGN sl el sl 2] 2l =] 0] -
Metric Inch IC T R Hoe ¢ & & & & & & & & & & 8 &
1 (| [/ J | |/ J J | | | [ ] | |

SNGN 090304 SNGN 321 9525 3.18 04 381 44

090308 322 9525 3.18 08 381 44

120404 431 127 476 04 516 44

120408 432 127 476 08 516 44

120412 433 127 476 12 516 44

SNGN 090304 SNGN 321 9525 318 04 381 29

- 090308 322 9525 318 08 381 29

p 120404 431 127 476 04 516 29

120408 432 127 476 08 516 29

120412 433 127 476 12 516 34
u MT : Mini Tip Halter : 76p, 77p, 80p, 81p, 84p, 85p, 109p, 119p
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Drehen

PKD / CVD

SGC

POSITIVE 7 _ hole

ISO code Abmessung (mm)
SCGW o
Metric Inch IC T R Hole ¢ &
[ | ]
. SCGW 120404  SCGW 431 127 476 04 55 44
. ﬁ\r 120408 432 127 476 08 655 44
@ 120412 433 127 476 12 55 44
‘ ] SCGW 120404  SCGW 431 127 476 04 55 29
L1c | |7 E 120408 432 127 476 08 55 29
120412 433 127 476 12 55 34
® MT : Mini Tip
ISO code Abmessung (mm)
SCGT .
Metric Inch IC T R Hole ¢ &
1 [ | | | |
B SCGT 120404  SCGT 431 127 476 04 55 44
Vg N 120408 432 127 476 08 55 44
=t 120412 433 127 476 12 55 44
SCGT 120404  SCGT 431 127 476 04 55 29
Lo | [T E 120408 432 127 476 08 55 29
120412 433 127 476 12 55 34
® MT : Mini Tip
POSITIVE 11
ISO code Abmessung (mm)
SPGN o
Metric Inch IC T R Hole ¢ i
[ | ]
SPGN 090304 SPGN 321 9525 318 04 4.4
090308 322 9525 318 08 44
i 7‘11“ 120304 421 127 476 04 44
= 120308 422 127 476 08 4.4
’ B SPGN 090304 SPGN 321 9525 318 04 2.9
= 090308 322 9525 318 08 2.9
= 120304 421 127 476 04 2.9
120308 422 12.7 476 08 29

® MT : Mini Tip
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Halter : 91p, 114p

Halter : 91p, 114p

ED502 ©

I ED501 O

Halter : 91p, 114p



PKD / CVD

SP

POSITIVE 11 _ hole

ISO code Abmessung (mm) PKD CVD
SPGW o geoz8 8238358
Metric Inch IC T R Hole ¢ & & & & & & & & & & & 8
1 (| ! [/ J |/ /| | | [ ] | |

SPGW 090304 SPGW 321 127 476 04 44 44

090308 322 127 476 08 44 44

120404 431 127 476 04 55 44

120408 432 127 476 08 55 44

120412 433 127 476 12 55 44

SPGW 090304 SPGW 321 127 476 04 44 29

090308 322 127 476 08 44 29

E 120404 431 127 476 04 55 29

120408 432 127 476 08 55 29

120412 433 127 476 12 55 34
m MT : Mini Tip Halter : 115p
ISO code Abmessung (mm) PKD CVD
SPGT °cge2s88233338 3
Metric Inch IC T R Hole ¢ & & & & & & & & & & 8 &
| | | | I | (| f{ [ | [ [ | [ |

SPGT 090304 SPGT 321 127 476 04 44 44

090308 322 127 476 08 44 44

120404 431 127 476 04 55 44

120408 432 127 476 08 55 44

120412 433 127 476 12 55 44

090304 SPGT 321 127 476 04 44 29

090308 322 127 476 08 44 29

120404 431 127 476 04 55 29

120408 432 127 476 08 55 29

120412 433 127 476 12 55 34
u MT : Mini Tip Halter : 115p

POSITIVE 20

ISO code Abmessung (mm) PKD CVD
SEGN cgog8 8223358
Metric Inch IC T R Hoe o & & & & & & & & & & & 8
| | | | I | (| f{ [ | [ [ | [ |

SEGN 120304 SEGN 431 127 318 04 4.4

120308 432 127 318 08 4.4
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Drehen




Drehen

PKD / CVD

TN

NEGATIVE _ hole

ISO code Abmessung (mm) PKD CVD
TNGA =i bal i1 el 121 (el i) Nl Bl (31 13
Metric Inch IC T R Hole ¢ & & & & & & & & & & @ &
! | [\ | { J J J | | | | | | | | [ |
TNGA 110302 TNGA 22(0.5) 635 318 02 24 441
110304 221 635 318 04 24 4
160402 33(0.5) 9526 476 02 381 441
160404 331 0525 476 04 3.8 4
160408 332 9525 476 08 381 37
220404 431 127 476 04 516 4
220408 432 127 476 08 516 37
TNGA 110302 TNGA 22(0.5) 635 318 02 24 26
110304 221 635 318 04 24 25
E 160402 33(0.5 9525 476 02 381 26
160404 331 9525 476 04 381 25
160408 332 9525 476 08 381 22
m MT : Mini Tip Halter : 77p, 81p, 85p, 86p, 110p, 111p
ISO code Abmessung (mm) PKD CVD
TNGX egs 2B Eaaagis
Metric Inch IC T R Hole ¢ & & & & & & & &% & & 8 B
1 (| [/ J | { /| | | [ ] | |
TNGX 110302 TNGX 22(0.5) 635 318 02 24 44
110304 221 635 318 04 24 4
160402 33(0.5) 9525 476 02 381 441
160404 331 9525 476 04 3.8 4
160408 332 9525 476 08 381 37
220404 431 127 476 04 516 4
220408 432 127 476 08 516 3.7
110802 TNGX 22(0.5) 635 318 02 24 26
110304 221 635 318 04 24 25
160402 33(0.5) 9525 476 02 381 26
160404 331 9525 476 04 381 25
160408 332 9525 476 08 381 22
u MT : Mini Tip Halter : 77p, 81p, 85p, 86p, 110p, 111p
POSITIVE 5
ISO code Abmessung (mm) PKD CVD
TBGN S g 2588383885 8
Metric Inch IC T R Hole ¢ & & & & & & & & & & & &
1 (| [/ J | { /| | | [ ] | |
B TBGN 060102 TBGN (1.2)10.5 397 159 02 21
_/xs; i 060104 1.2)11 397 159 04 2
080202 151505 476 238 02 2.6
080204 1.5(1.5)1 476 238 04 25

B

e | |
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PKD / CVD
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Drehen

PKD / CVD

TOCGW

POSITIVE 7 _ hole

ISO code Abmessung (mm) PKD CVD
o

TCGW

Metric Inch I.C T R Hole ¢

TCGW 090202 TCGW 2(1.505 55 238 02 25 36

090204 2(1.5)1 556 238 04 25 35

110202 21505 635 238 02 28 41

110204 2(1.5)1 635 238 04 28 4

110208 2(1.5)2 635 238 08 28 37

16T302 32505 9525 397 02 44 441

16T304 3(2.5)1 9525 397 04 44 4

16T308 3(2.5)2 9525 397 08 44 37

TCGW 090202 TCGW 2(1.505 55 238 02 25 26

090204 2(1.5)1 556 238 04 25 25

110202 21505 635 238 02 28 26

110204 2(1.5)1 635 238 04 28 25

110208 2(1.5)2 635 238 08 28 22

o 16T302 32505 95825 397 02 44 26
] 16T304 3(2.5)1 95625 397 04 44 25
16T308 3(2.5)2 95625 397 08 44 22

TCGW 090202 TCGW 2(1.505 55 238 02 25 36

090204 2(1.5)1 556 238 04 25 35

110202 21505 635 238 02 28 441

110204 2(1.5)1 635 238 04 28 4

110208 2(1.5)2 635 238 08 28 37

167302 32505 9525 397 02 44 44

167304 3(2.5)1 9525 397 04 44 4

16T308 3(2.52 952 397 08 44 37

m MT : Mini Tip Chip breaker Typ : Schrupp / Finish / Semi Finish Halter : 92p, 93p, 115p
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PKD / CVD

TOCGT

POSITIVE 7 _ hole

ISO code Abmessung (mm) PKD CVD
TCGT s g o588 33s%323
Metric Inch IC T R Hole ¢ & & & & & & & & &S 2 &
— 1 [ [ | |
TCGT 090202 TCGT 2(1.505 556 238 02 25 36
090204 2(1.5)1 556 238 04 25 35
110202 21505 635 238 02 28 41
110204 2(1.5)1 635 238 04 28 4 5
110208 2(1.5)2 635 238 08 28 37 e
16T302 32505 952 397 02 44 41 2
16T304 3(2.5)1 9525 397 04 44 4 n]
16T308 3252 9525 397 08 44 37
TCGT 090202 TCGT 2(1.505 55 238 02 25 26
090204 2(1.5)1 556 238 04 25 25
110202 21505 635 238 02 28 26
110204 2(1.5)1 635 238 04 28 25
110208 2(1.5)2 635 238 08 28 22
16T302 32505 9525 397 02 44 26
16T304 3(2.5)1 9525 397 04 44 25
16T308 3252 952 397 08 44 22
u MT : Mini Tip Halter : 92p, 93p, 115p
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Drehen

PKD / CVD

TPGN

POSITIVE 11

ISO code Abmessung (mm)
TPGN o
Metric Inch IC T R Hole ¢ i
I S S N A R
TPGN 110302 TPGN 22(0.5) 635 3.18 02 441
110304 221 635 3.18 0.4 4
110308 202 635 3.18 08 37
160302 3205 9525 318 02 441
160304 321 9525 3.18 04 4
160308 322 9525 318 08 37
R TPGN 110302 TPGN 22(0.5) 635 3.18 02 26
- 110304 221 635 3.18 0.4 25
N - 110308 222 635 3.18 08 22
R = 160302 3205) 9525 318 02 26
" | 1 \ 160304 321 9525 318 04 25
160308 322 9525 318 08 22
TPGN 110302 TPGN 22(0.5) 635 3.18 02 441
110304 221 635 3.18 0.4 4
110308 202 635 3.18 08 37
160302 3205) 9525 318 02 441
160304 321 9525 3.18 04 4
160308 322 9525 318 08 37

w MT : Mini Tip Chip breaker Typ : Schrupp / Finish / Semi Finish

ISO code Abmessung (mm)

TPGN U

Metric Inch 1.C T R Hole ¢

! TPGN 160304L TPGN 331L 0525 318 04
HT““ 160308 L 332L 9525 318 08

‘ T

ISO code Abmessung (mm)

TPGN (R

Metric Inch 1.C T R Hole ¢

TPGN 160304 R TPGN 331R 9525 3.18 04

R
160308 R 332R 9525 3.18 0.8
<
e IBETE
LG Iy
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PKD / CVD

TPGW

POSITIVE 11 _ hole

ISO code Abmessung (mm) PKD CVD
o

TPGW

Metric Inch I1.C T R Hole ¢

TPGW 110202 TPGW 210.5 635 238 02 28 441

110204 211 635 238 04 28 4
110304 221 635 318 04 34 4
110308 222 63 318 08 34 37 5
160302 32(0.5) 9526 318 02 44 441 L
160304 321 9526 318 04 44 4 2
160308 322 9525 318 08 44 37 n
160404 331 95625 476 04 44 4
160408 332 9525 476 08 44 37

TPGW 080202 TPGW 1.5(1.505 476 238 02 23 26
080204 15151 476 238 04 23 25
110202 2105 635 238 02 28 26
110204 211 635 238 04 28 25
110304 221 635 318 04 34 25
110308 222 635 318 08 34 22
160302 32(0.5) 95626 318 02 44 26
160304 321 9526 318 04 44 25
160308 322 9526 318 08 44 22
160404 331 9526 476 04 44 25
160408 332 9525 476 08 44 22

TPGW 080202 TPGW 1.5(1.505 476 238 02 23 26
080204 15151 476 238 04 23 25
110202 2105 635 238 02 28 441
110204 211 635 238 04 28 4
110304 221 635 318 04 34 4
110308 222 635 318 08 34 37
160302 32(0.5) 9525 318 02 44 44
160304 321 95626 318 04 44 4
160308 322 9526 318 08 44 37
160404 331 9626 476 04 44 4
160408 332 9526 476 08 44 37

m MT : Mini Tip  Chip breaker Typ : Schrupp / Finish / Semi Finish Halter : 116p
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Drehen

PKD / CVD

TPGT

POSITIVE 11 _ hole

ISO code Abmessung (mm) PKD CVD
TPGT 2eg 2582888888
Metric Inch IC T R Hole ¢ & & & & & & & & & & & 8
I IS S N N N [ S S S S S N
TPGT 110202 TPGT 2105 635 238 02 28 4.1
110204 211 635 238 04 28 4
110304 221 635 318 04 33 4
110308 222 635 318 08 33 37
160302 32(0.5) 9525 318 02 44 4.1
160304 321 9525 318 04 44 4
160308 322 9525 318 08 44 37
R /q\) 160404 331 9505 476 04 44 4
E- T 160408 332 9525 476 08 44 37
it TPGT 080202 TPGT 151505 476 238 02 23 26
©, 080204 15151 476 238 04 23 25
o T 110202 2105 635 238 02 28 26
110204 211 635 238 04 28 25
110304 221 635 318 04 33 25
E 110308 222 635 318 08 33 22
160302 32(05) 9525 318 02 44 26
160304 321 9525 318 04 44 25
160308 322 9525 318 08 44 22
160404 331 9525 476 04 44 25
160408 332 9525 476 08 44 22
= MT : Mini Tip Halter : 116p

VN

NEGATIVE hole

ISO code Abmessung (mm) PKD CVD
VNGA =g 2888223888
Metric Inch IC T R Hoe ¢ & & & & & & & & & & 8 &
! | [ | { J | | | | [ | | [ | | [ |
VNGA 160402 VNGA 33(0.5) 952 476 02 381 5
160404 331 9525 476 04 381 45
160408 332 9525 476 08 381 37
160402 VNGA 33(0.5) 9525 476 02 381 3
160404 331 9525 476 04 381 25
160408 332 9525 476 08 381 22
VNGA 160402 VNGA 3305 9525 476 02 381 5
160404 331 9525 476 04 381 45
160408 332 9525 476 08 381 37
® MT : Mini Tip Chip breaker Typ : Schrupp / Finish / Semi Finish Halter : 78p, 87p, 111p
ISO code Abmessung (mm) PKD CVD
VNGX °cg 588838388858
Metric Inch IC T R Hole ¢ & & & & & & & & & & @ @
! | [ | { J | | | | [ | | [ | | [ |
VNGX 160402 VNGX 33(0.5) 9525 476 02 381 5
160404 331 9525 476 04 381 45
160408 332 9525 476 08 381 37
VNGX 160402 VNGX 33(0.5) 9525 476 02 381 3
E 160404 331 9525 476 04 381 25
160408 332 9525 476 08 381 22
m MT : Mini Tip Halter : 78p, 87p, 111p
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PKD / CVD

vB

POSITIVE S _ hole

ISO code Abmessung (mm) PKD CVD
vBGW ol eyl heal 551 st s Kt Bl Byl 2
Metric Inch Ic T R Hole ¢ & & & & & & & & & & 8 &8
{1 ! ([ | | | | | | | | | | | | [ |
VBGW 110302 VBGW 220.5 635 3.18 02 28 5
110304 221 635 3.18 04 28 45
110308 222 635 3.18 08 28 37
160402 3205) 9525 476 02 44 5 5
160404 331 9525 476 04 44 45 £
160408 332 9525 476 08 44 37 2
160412 333 9525 476 12 44 33 n
VBGW 110302 VBGW 220.5 635 318 02 28 3
110304 221 635 318 04 28 25
110308 222 635 318 08 28 22
160402 32(05) 95625 476 02 44 3
160404 331 9525 476 04 44 25
160408 332 9525 476 08 44 22
160412 333 9525 476 12 44 18
VBGW 110302 VBGW 220.5 635 318 02 28 5
110304 221 6.35 3.18 04 28 45
110308 222 635 3.18 08 28 37
160402 3205) 9525 476 02 44 5
160404 331 9525 476 04 44 45
160408 332 9525 476 08 44 37
160412 333 95625 476 12 44 33
m MT : Mini Tip  Chip breaker Typ : Schrupp / Finish / Semi Finish Halter : 93p, 94p, 117p
ISO code Abmessung (mm) PKD CVvD
vBGT °og 2888283888
Metric Inch IC T R Hole ¢ & & & & & & & & & & 8 8
1 | ] J ] |/ J J | | | [ ] | |
VBGT 110302 VBGT 2205 635 318 02 28 5
110304 221 635 318 04 28 45
110308 222 635 318 08 28 37
160402 3205) 9525 476 02 44 5
160404 331 9525 476 04 44 45
160408 332 9625 476 08 44 37
160412 333 9525 476 12 44 33
VBGT 110302 VBGT 2205 635 318 02 28 3
110304 221 635 318 04 28 25
110308 222 635 318 08 28 22
E 160402 32005) 9525 476 02 44 3
160404 331 9525 476 04 44 25
160408 332 9525 476 08 44 22
160412 333 9525 476 12 44 18
m MT : Mini Tip Halter : 93p, 94p, 117p
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Drehen

PKD / CVD

\V4{ =

POSITIVE 7 _ hole

ISO code Abmessung (mm)
VCGW Metric Inch I.C T R Hole ¢
! | [ | [ |

VCGW 110302 VCGW 220.5 635 318 02 28 )

110304 221 635 318 04 28 45

110308 222 635 318 08 28 37

160402 32(05) 9525 476 02 44 5)

160404 331 9525 476 04 44 45

160408 332 9525 476 08 44 37

160412 333 9525 476 12 44 33

220512 4853 127 556 12 55 33

220520 4355 127 556 2 &5 | &1

. VCGW 110302 VCGW 220.5 635 318 02 28 3
. 110304 221 635 318 04 28 25
\‘ ﬁ - 110308 202 635 318 08 28 22
m s 160402 32005) 9525 476 02 44 3
160404 331 9525 476 04 44 25

160408 332 9525 476 08 44 22
160412 333 9525 476 12 44 18

VCGW 110302 VCGW 220.5 635 318 02 28 5

110304 221 635 318 04 28 45

110308 222 635 318 08 28 37

160402 32(05) 9525 476 02 4.4 5

160404 331 9525 476 04 44 45

160408 332 9525 476 08 44 37

160412 333 9525 476 12 44 33

m MT : Mini Tip  Chip breaker Typ : Schrupp / Finish / Semi Finish
ISO code Abmessung (mm)
VCGT Metric Inch I.C T R Hole ¢
.1 | | | | |

VCGT 110302 VCGT 220.5 635 318 02 28 5

110304 221 635 318 04 28 45

110308 222 635 318 08 28 37

160402 3200.5) 9525 476 02 44 5]
160404 331 9525 476 04 44 45
160408 332 9525 476 08 44 37
160412 333 9525 476 12 44 33
220512 4(3.5)3 127 | 866 | 12 | B8 | &3

220520 4(3.5)5 127 556 2 &5 | &1

VCGT 110302 VCGT 220.5 635 318 02 28 8
110304 221 635 318 04 28 25
110308 222 635 318 08 28 22

E 160402 3205 9525 476 02 44 3
160404 331 9525 476 04 44 25
160408 332 9525 476 08 44 22
160412 333 9525 476 12 44 18

u MT : Mini Tip

Eﬂm Innovator in Technology
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Halter : 95p, 116p, 117p, 118p



PKD / CVD

RNGN

NEGATIVE

ISO code Abmessung (mm) PKD
o

0

RNGN 2 2
Metric Inch I1.C T R Hole [} w
. J | J (I ' | ‘| | [ | | | |

RNGN 090300 RNGN 320 9525 3.18

090400 330 9.625 4.76

120300 420 127 3.18

120400 430 12.7 4.76
AN

150400 530 15875 4.76

RCGW

POSITIVE 7 _ hole

EP10
EP20
EP13
EP51
EP75
EP58
EP59
EP29

Halter : 90p

Drehen

ISO code Abmessung (mm) PKD
RCGW =lalelzleldlz]la]ale
Metric Inch IC T R Hole ol I R R Y R B S
I (S [ S S S N N N S I — —
RCGW 060200 RCGW 215 635 238 2.8

Yo,
7 080300 - 80 3.18 3.4
10T300 - 10 3.18 44
o ‘LU 127300 425 127 397 44

POSITIVE 11 _ hole

Halter : 90p

ISO code Abmessung (mm) PKD
RPGW EErsEizefe
Metric Inch I1.C T R Hole W o W W oW W oW W oW W
I [ S N N N N S S S S N
) RPGW 060200 RPGW 215 635 238 28
A 080300 - 80 3.18 3.4
10T300 - 10 318 4.4
‘ ic | |1} 12T300 425 127 397 4.4

Halter : 90p

5/1 Innovator in Technology Eﬂm



Drehen_

Schneidplattenarten

Standard Mini tip Mini 2tips Mini 4tips Vertical tip




CBN

CNGA - .

NEGATIVE _ hole B VHM-Unterlage M Solid tip
ISO code Abmessung (mm) . _ __ CBN
CNGA Fe8gBg8Rey-228
Metric Inch IC T R Hoe ¢ HEBEBERABERS888
1 /[ | | I | | |/ { J | | [ | | [ | |
CNGA 120402 CNGA 43005 127 476 02 516 43
120404 431 127 476 04 516 43
120408 432 127 476 08 516 42
120412 433 127 476 12 516 441
CNGA 120402 CNGA 43(0.5) 127 476 02 516 28
= 120404 431 127 476 04 516 28
= 120408 432 127 476 08 516 27
120412 433 127 476 12 516 31
CNGA 120402 CNGA 43(0.5) 127 476 02 516 28
120404 431 127 476 04 516 28
120408 432 127 476 08 516 27
120412 433 127 476 12 516 341
CNGA 120402 CNGA 43005 127 476 02 516 28
= 120404 431 127 476 04 516 28
E 120408 432 127 476 08 516 27
120412 433 127 476 12 516 31
CNGA 120402 CNGA 43(0.5) 127 476 02 516 27
120404 431 127 476 04 516 26
120408 432 127 476 08 516 25
120412 433 127 476 12 516 25
® MT : Mini Tip  2MT : Mini 2Tips  4MT : Mini 4Tips  4VT : Vertical 4Tips Halter : 75p, 79p, 82p, 83p, 108p, 119p
CNGN = o
NEGATIVE B VHM-Unterlage M Solid tip
CNGN ISO code Abmessung (mm) g g ‘% g g g ‘%Blé . E _ E g é
Metric Inch IC T R Hoe ¢ B8 BFfosEoBsssngss
1 (/7 | ¢ [ | | /| | | | | | | [ | |
R &, CNGN 120408 CNGN 432 127 476 08 4.2
120412 433 127 476 12 44
x 1T
[l Solid
ISO code Abmessung (mm) CBN
CNGN =B R
Metric Inch IC T R Hole PEMEERE
1 /[ | | I | | |/ { J | | [ | | [ | |

CNGN 120408 CNGN 432 127 476 08
120412 433 127 476 12

A\

R

N

Halter : 75p, 79p, 82p, 83p, 108p, 119p
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Drehen




CBN

CCGW

POSITIVE 7 _ hole

ISO code Abmessung (mm)
CCGW Metric Inch I.C T R Hole ¢
| | | | | |
CCGW 060208 CCGW 2(1.52 635 238 08 28 32
097302 32505 9525 397 02 44 43
097304 3251 9525 397 04 44 43
5 097308 3252 9525 397 08 44 42
c 120402 430 127 476 02 55 43
2 120404 431 127 476 04 55 43
n 120408 432 127 476 08 55 42
120412 433 127 476 12 55 441
CCGW 060202 CCGW 2(1.505 635 238 02 28 28
060204 2(1.5)1 635 2338 04 28 28
060208 2152 635 238 08 28 27
097302 302505 9525 397 02 44 28
097304 3251 9525 397 04 44 28
097308 3252 9525 397 08 44 27
120402 430 127 476 02 515 2.8
120404 431 127 476 04 55 28
120408 432 127 476 08 55 27
120412 433 127 476 12 55 341
CCGW 060202 CCGW 2(1.505 635 238 02 28 28
060204 2(1.51 635 238 04 28 28
060208 2152 635 238 08 28 27
091302 32505 9525 397 02 44 28
097304 3251 9525 397 04 44 28
09T308 3252 9525 397 08 44 27
120402 430 127 476 0.2 515 2.8
120404 431 127 476 04 55 28
120408 432 127 476 08 55 27
120412 433 127 476 12 55 31
m MT : Mini Tips  2MT : Mini 2Tips
POSITIVE 11 _ hole
ISO code Abmessung (mm)
chW Metric Inch .C T R Hole ¢

CPGW 090302
090304
090308

CPGW 080202
080204
090302
090304
090308

CPGW 080202
080204
090302
090304
090308

u MT : Mini Tips  2MT : Mini 2Tips

Eﬂm Innovator in Technology

CPGW 3205 9525 318 02 44 43
321 9525 318 04 44 43
322 9525 318 08 44 42
CPGW 25(1505 794 238 02 34 28
250151 794 238 04 34 28
3205 9525 318 02 44 28
321 9525 318 04 44 28
322 9525 318 08 44 27
CPGW 25(1505 794 238 02 34 28
25151 794 238 04 34 28
3205 9525 318 02 44 28
321 9525 318 04 44 28
322 9525 318 08 44 27

54

B eeosx o

B essxo)

| R
S

| =SR]
B =sic0

R
f es1s0

B oesse0e)
P esiso

R

| )

B &0

=

l VHM-Unterlage

=

Hl VHM-Unterlage

(@)
o]
b4

0
0

B &7

EB73
EB54X
EB51

il

M Solid tip

Halter : 88p, 112p

EB710
EB210

il

M Solid tip

EB100X

Halter : 112p



CBN

DNGA . .

NEGATIVE _ hole B VHM-Unterlage M Solid tip
ISO code Abmessung (mm PR _ _ CBN

Bl EE BT oB g0 x_ oob

DNGA EREgigSEeior s s

Metric Inch IC T R Hoe ¢ S8 fsogfsfdfffo0fS

I S S I S S N O Y O N A

DNGA 110404 DNGA 331 9525 476 04 381 39

110408 332 9525 476 08 381 35
150404 431 127 476 04 516 39

150408 432 127 476 08 516 35 5

150412 433 127 476 12 516 341 £

150604 441 127 635 04 516 39 2

150608 442 127 635 08 516 35 n
150612 443 127 635 12 516 341
DNGA 110404 DNGA 331 9525 476 04 381 24
110408 332 9525 476 08 3.8 2
150404 431 127 476 04 516 24
= 150408 432 127 476 08 5.16 2
= 150412 433 127 476 12 516 21
150604 441 127 635 04 516 24
150608 442 127 635 08 516 2
150612 443 127 635 12 516 21
R 55° DNGA 110404 DNGA 331 9525 476 04 381 24
‘@ j> 110408 332 9525 476 08 3.8 2
N 150404 431 127 476 04 516 24
[ c T 150408 432 127 476 08 516 2
150412 433 127 476 12 516 21
150604 441 127 635 04 516 24
150608 442 127 635 08 5.16 2
150612 443 127 635 12 516 21
DNGA 110404 DNGA 331 9525 476 04 381 24
110408 332 9525 476 08 3.8 2
150404 431 127 476 04 516 24
= 150408 432 127 476 08 516 2
E 150412 433 127 476 12 516 241
150604 441 127 635 04 516 24
150608 442 127 635 08 516 2
150612 443 127 635 12 516 241
DNGA 110404 DNGA 331 9525 476 04 381 27
110408 332 9525 476 08 381 23
150404 431 127 476 04 516 27
150408 432 127 476 08 516 23
150412 433 127 476 12 516 2

m MT : Mini Tips  2MT : Mini 2Tips 4MT : Mini 4Tips 4VT : Vertical 4Tips Halter : 75p, 79p, 80p, 83p, 84p, 108p, 109p
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Drehen

CBN

DCGW

POSITIVE 7 _ hole

ISO code Abmessung (mm)
DCGW Metric Inch I1.C T R Hole ¢
| | | [ [ |
DCGW 117302 DCGW 3(2.50.5 9525 397 04 4.4 4
117304 3(2.51 9525 397 04 4.4 3.9
11T308 3252 9525 397 08 4.4 815
150404 431 127 476 04 516 39
150408 432 127 476 08 516 35
DCGW 117302 DCGW 3(2.50.5 9525 397 04 44 25
117304 3251 9525 397 04 44 24
117308 3252 9525 397 08 44 2
150404 431 127 476 04 516 24
150408 432 127 476 08 516 2
DCGW 117302 DCGW 3(2.50.5 9525 397 04 44 25
117304 3251 9525 397 04 44 24
117308 3252 9525 397 08 4.4 2
150404 431 127 476 04 516 24
150408 432 127 476 08 516 2
w MT : Mini Tips  2MT : Mini 2Tips
NEGATIVE _ hole
ISO code Abmessung (mm)
SNGA Metric Inch I1.C T R Hole ¢
| | | [ [ |

SNGA 090304 SNGA 321 9525 318 04 381 44
090308 322 9525 318 08 381 44
120404 431 127 476 04 516 44
120408 432 127 476 08 516 44
120412 433 127 476 12 516 44
SNGA 090304 SNGA 321 9525 318 04 381 29
090308 322 9525 318 08 381 29
E 120404 431 127 476 04 516 29
120408 432 127 476 08 516 29
120412 433 127 476 12 516 34
SNGA 090304 SNGA 321 9525 318 04 381 29
090308 322 9525 318 08 381 29
120404 431 127 476 04 516 29
120408 432 127 476 08 516 29
120412 433 127 476 12 516 34
SNGA 120404 SNGA 431 127 476 04 516 29
— 120408 432 127 476 08 516 29
E 120412 433 127 476 12 516 34

<
SNGA 120404 SNGA 431 127 476 04 516 22
120408 432 127 476 08 516 22
120412 433 127 476 12 516 22

m MT : Mini Tips 2MT : Mini 2Tips  4MT

: Mini 4Tips  8VT : Vertical 8Tips

Eﬂm Innovator in Technology

o6

= il

Hl VHM-Unterlage [ Solid tip

c @ @ = CBN x
- O —T o — o o x o o o
I B - 8§ = 8 - = 0 K N o
M m 0O m O m O O MO O MM@MMM
[T T R T Ry v Sy Ty ey Ty Wy Ty Wy W Sy T oy T R W
1 1 |1 | | | | | | | |
Halter : 89p, 113p, 114p
M VHM-Unterlage M Solid tip
. _ _ CBN
I BT - 8§ = 8 - =k © O N -
M m 0O m 0 m O O MO MM@MM@MMDMA
w W W ow W ow W oW oW oW oW owow
1 1 |1 | | | | | | | |

Halter : 76p, 77p, 80p, 81p, 84p, 85p, 109p,119p



CBN

SNGN - .

NEGATIVE M VHM-Unterlage M Solid tip
ISO code Abmessung (mm PR _ __ CBN
SNGN S R ST e
Metric Inch e | v | B |iae] s Vel E ] e ] ] ]
1 [/ | I | |/ { J | | [ | | [ [ |
SNGN 090304 SNGN 321 9525 318 04 4.4
090308 322 9525 318 08 44
120404 431 127 476 04 44
120408 432 127 476 0.8 44 5
120412 433 127 476 12 4.4 =
SNGN 090304 SNGN 321 9525 3.18 04 29 2
- 090308 322 9525 3.18 08 29 n
S 120404 431 127 476 04 29
120408 432 127 476 08 2.9
120412 433 127 476 1.2 3.4
SNGN 090304 SNGN 321 9525 318 04 29
090308 322 9525 318 08 29
120404 431 127 476 04 29
120408 432 127 476 08 29
120412 433 127 476 1.2 34
SNGN 120404 SNGN 431 127 476 04 29
- 120408 432 127 476 08 29
S 120412 433 127 476 12 34
<
SNGN 120404 SNGN 431 127 476 04 2.2
120408 432 127 476 08 2.2
120412 433 127 476 1.2 22

m MT : Mini Tips  2MT : Mini 2Tips  4MT : Mini 4Tips  8VT : Vertical 8Tips

[l Solid
ISO code Abmessung (mm) CBN
S =y - = =
SNGN S22Zz2z23
Metric Inch 1.C T R Hole ¢ 8 w2 T =
. | ! (| | | {1 | | | (/] | | | | | | [ |
/i SNGN 090304 SNGN 321 9525 3.18 04
090308 322 9525 3.18 08
120404 431 127 476 04
c T 120408 432 127 476 08
- 120412 433 127 476 12
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Drehen

CBN

SPGN

POSITIVE 11

ISO code Abmessung (mm)
SPGN Metric Inch I1.C T R Q
1 | | | | |
SPGN 090304 SPGN 321 9525 318 04 4.4
090308 322 9525 3.18 08 4.4
120404 431 127 476 04 4.4
120408 432 127 476 0.8 4.4
120412 433 127 476 12 4.4
SPGN 090304 SPGN 321 9525 3.18 04 29
090308 322 9525 3.18 08 29
E 120404 431 127 476 04 2.9
120408 432 127 476 08 29
120412 433 127 476 1.2 34
SPGN 090304 SPGN 321 9525 318 04 2.9
090308 322 9525 318 08 2.9
120404 431 127 476 04 2.9
120408 432 127 476 08 29
120412 433 127 476 12 3.4
SPGN 120404 SPGN 431 127 476 04 29
— 120408 432 127 476 0.8 29
S 120412 433 127 476 1.2 34
<
SPGN 090304 SPGN 321 9525 3.18 04
090308 322 9525 318 08
120404 431 127 476 04
120408 432 127 476 0.8
120412 433 127 476 12
m MT : Mini Tips 2MT : Mini 2Tips 4MT : Mini 4Tips
POSITIVE 5
ISO code Abmessung (mm)
TBGN Metric Inch I1.C T R Q
1 { | | | |
TBGN 060102 TBGN(1.210.5 397 159 0.2
060104 (1.2)11 397 159 04
060108 (1.2)12 397 159 08
080202 1.5(1.505 476 238 02
080204 1.5(1.5)1 476 233 04
080208 1.51.52 476 238 08
080212 1.5(1.5)3 476 2338 1.2

Eﬂm Innovator in Technology
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B eesxy

I EB28X

=

il

Hl VHM-Unterlage [ Solid tip

@ @ & CBN <
- O —T o — o o x o O o
5B r S = 8 = = N O O N~ N
M 0O M MO @ M M M@MOM®DM@MDMM@O MO O
W W ow W o W oW oW oW oW
]
l VHM-Unterlage
CBN
o o o o o o o o o
N © © O B O K~ ® " =
[Te] - (Yol ~— [Yel - - ~ [Le] N~ N
M M MO MO M M O M M O m
w w w w w w w w w w w
11 ] ] | ]



CBN

in Technology Eﬂm
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Drehen

CBN

TNGA

NEGATIVE _ hole

ISO code Abmessung (mm) &
=
TNGA Metric Inch IC T R Hoe g &8
I I N S S S
TNGA 110304 TNGA 221 635 318 04 24 4
160404 331 0525 476 04 381 4
160408 332 0525 476 08 381 37
220404 431 127 476 04 516 4
220408 432 127 476 08 516 37
TNGA 110304 TNGA 221 635 318 04 24 25
£ 160404 331 9525 476 08 381 25
160408 332 0525 476 04 381 22
TNGA 110304 TNGA 221 635 318 04 24 25
160404 331 0525 476 04 381 25
160408 332 0525 476 08 381 22
220404 431 127 476 04 516 25
220408 432 127 476 08 516 22
o 160404 TNGA 331 0525 476 04 381 29
S 160408 332 9525 476 08 381 26
n
S
m MT : Mini Tips 3MT : Mini 3Tips 6VT : Vertical 6Tips
NEGATIVE
ISO code Abmessung (mm) &
=
TNGN Metric Inch IC T R Hoe g &
I I N S S S
TNGN 160404 TNGN 331 9525 476 04 4
160408 332 9525 476 08 3.7
160412 333 9525 476 12 3.4
R TNGN 160404 TNGN 331 9525 476 0.4 25
N ME 160408 332 9525 476 08 o)
160412 333 9525 476 12 24
) TNGN 160404 TNGN 331 9525 476 0.4 25
> 160408 332 9525 476 08 2.2
i 1 160412 333 9525 476 12 24
TNGN 160404 TNGN 331 9525 476 04 29
160408 332 9525 476 08 26
160412 333 9525 476 12 23
m MT : Mini Tips 3MT : Mini 3Tips 6VT : Vertical 6Tips
ISO code Abmessung (mm)
TNGN Metric Inch IC T R Hole ¢ &
I I N S S S
TNGN 110304 TNGN 221 635 3.18 04
A I 110308 200 635 318 08
160408 332 9525 476 08
e | |1 160412 333 9525 476 12

Eﬂm Innovator in Technology
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| =R
B =160

| =
B esi60

=}
It}
om
[}

|

= il

Hl VHM-Unterlage [ Solid tip

[ @ CBN x
~ o = o o x o o o
L L 8O K ®© ¥ v - = O
S = 8 = = N O O N N
m 0O m O O O 0O M MO @M m
[T R T R o R T Ry Ty W [y W (e T [y Ty T [y )
[N I I I I N

Halter : 77p, 81p, 85p, 86p, 110p, 111p

B eso0x

= -

H VHM-Unterlage M Solid tip

~ o CBN o
- O — o o x o o o
8I-Du°.,o’l\<")ﬂ"—v—v—o
bR e - S o o B> SR o B B B el
m 0O m O MO O 0O M MO @M Mm
w W oW W oW oW W owow
1 [ ] | [ | | |
[l Solid
CBN
SEEE
B E & @
2= | == | == | ==
1 [ ] | [ | | |



CBN

TCGW - .

POSITIVE 7 _ hole B VHM-Unterlage M Solid tip
ISO code Abmessung (mm PR _ _ CBN
TCGW N e EEER e
Metric Inch IC T R Hoe ¢ 28 fsogfsfifffosd
I (S S A S N S S S S S N
TCGW 167302 TCGW 3(2.50.5 9525 397 02 44 41
16T304 3251 9525 397 04 44 4
16T308 3252 9525 397 08 44 37
TCGW 090202 TCGW 2(1.5)0.5 556 238 02 25 26 5
090204 2151 556 238 04 25 25 e
110202 21505 635 2338 02 28 26 2
110204 2151 635 2338 04 28 25 a]
110208 2152 635 2338 08 28 22
16T302 32505 9525 397 02 44 26
16T304 3251 9525 397 04 44 25
16T308 3252 9525 397 08 44 22
Ig b—l TCGW 090202 TCGW 2(1.5)0.5 556 238 02 25 26
090204 2151 556 238 04 25 25
110202 201505 635 238 02 28 26
110204 2151 635 238 04 28 25
110208 2152 635 238 08 28 22
16T302 32505 9525 397 02 44 26
16T304 3251 9525 397 04 44 25
16T308 3252 9525 397 08 44 22
® MT : Mini Tips  3MT : Mini 3Tips Halter : 92p, 93p, 115p
POSITIVE 11 Hl VHM-Unterlage M Solid tip
TPGN ISO code Abmessung (mm) gg § g § g’C§BN‘8 . E,: _ E g é
Metric Inch IC T R Hle ¢ EE2RE8B2&HED2R22888
S (S S S N S S S S S .
TPGN 160304 TPGN 321 9525 318 04 4
160308 322 9525 318 08 3.7
. 220404 431 127 476 04 4
_ 220408 432 127 476 08 3.7
Ay 220412 433 127 476 12 34
) = TPGN 160304 TPGN 321 9525 318 04 2.5
. E 160308 322 9525 318 08 2.2
— TPGN 160304 TPGN 321 9525 318 04 2.5
160308 322 9525 318 08 2.2

u MT : Mini Tips  3MT : Mini 3Tips

6/] Innovator in Technology Eﬂm



Drehen

CBN

TPGW

POSITIVE 11 _ hole

ISO code Abmessung (mm)
TPGW Metric Inch I1.C T R Hole ¢
1 | | | | |
TPGW 160302 TPGW 32(0.5) 9525 318 02 4.4 4.1
160304 321 9525 318 04 44 4
160308 322 9525 318 08 44 37
160404 331 9525 476 04 44 4
160408 332 9525 476 08 44 37
TPGW 080202 TPGW 1.5(1.50.5 476 238 02 23 26
080204 15151 476 238 04 23 25
090202 1.5)0.5 556 238 02 25 26
090204 1.5)1 556 238 04 25 25
110202 21(0.5) 635 238 02 28 26
110204 211 635 238 04 28 25
E 110302 22(0.5) 635 318 02 34 26
110304 221 635 318 04 3.4 2.5
110308 222 635 318 08 34 22
160302 32(0.5) 9525 318 02 44 26
160304 321 9525 318 04 44 25
160308 322 9525 318 08 44 22
160404 331 9525 476 04 44 25
160408 332 9525 476 08 44 22
TPGW 080202 TPGW 1.5(1.50.5 476 238 02 23 26
080204 15151 476 238 04 23 25
090202 1.5)0.5 556 238 02 25 26
090204 1.5)1 556 238 04 25 25
110202 21(0.5) 635 238 02 28 26
110204 211 635 238 04 28 25
110302 22(0.5) 635 318 02 34 26
110304 221 635 318 04 3.4 2.5
110308 222 635 318 08 34 22
160302 32(0.5) 9525 318 02 44 26
160304 321 9525 318 04 44 25
160308 322 9525 318 08 44 22
160404 331 9525 476 04 44 25
160408 332 9525 476 08 44 22

® MT : Mini Tips  3MT : Mini 3Tips

Eﬂm Innovator in Technology

02

B eBsx9)

| EIE
l es160

B Bseos)

=

l VHM-Unterlage

& CBN
o — o o x
n 8 D N~ M <
- 8 - = K ©
m H mmMmao
W w W W wow
| | [ [ |

il

M Solid tip

J esst

Jj es710
Jj es210
l EB100X

Halter : 116p



VNGA

NEGATIVE _ hole

=

CBN

-

Hl VHM-Unterlage M Solid tip
ISO code Abmessung (mm = = _ __ CBN

VNGA S e e e
Metric Inch IC T R Hole ¢ 28080 Ebhgdcngan
.41 ! | | | (| | | [ J | | [ | |

VNGA 160402 VNGA 33(0.5) 9525 476 02 3.81 5

160404 88l 9525 476 04 381 45

160408 332 9525 476 08 381 37

- VNGA 160402 VNGA 33(0.5) 9525 476 02 381 3

B S 160404 331 9525 476 04 381 25

‘@/ & E 160408 332 9525 476 08 381 22

m N\ VNGA 160402 VNGA 33(0.5) 9525 476 02 3.81 8

. 160404 331 9525 476 04 381 25

160408 332 9525 476 08 381 22

VNGA 160402 VNGA 33(0.5) 9525 476 02 381 26

160404 331 9525 476 04 381 22

160408 332 9525 476 08 381 23
m MT : Mini Tips 2MT : Mini 2Tips 4VT : Vertical 4Tips Halter: 78p, 87p, 111p
VvVBGW -
POSITIVE 5 _ hole IVHM%rIage M Solid tip
VBGW ISO code Abmessung (mm) g g § g § gC§Bl\:?- . g _ E g é
Metric Inch IC T R Hoe ¢ B 2088528838288 88
.41 ! | | | (| | | [ J | | [ | |

VBGW 110302 VBGW 22(0.5) 635 318 02 28 5

110304 221 635 318 04 28 45

160402 3305 9525 476 02 238 5

160404 331 9525 476 04 44 45

160408 332 9525 476 08 44 37

160412 333 9525 476 12 44 33

VBGW 110302 VBGW 22(0.5) 6.35 318 02 28 3

110304 221 635 318 04 28 25

160402 33(0.5) 9525 476 02 28 8

160404 331 9525 476 04 44 25

160408 332 9525 476 08 44 22

160412 333 9525 476 12 44 18

VBGW 110302 VBGW 22(0.5) 635 318 02 28 3

110304 221 635 318 04 28 25

160402 3305 9525 476 02 28 3

160404 331 9525 476 04 44 25

160408 332 9525 476 08 44 22

160412 333 9525 476 12 44 18

® MT : Mini Tips 2MT : Mini 2Tips

63

Halter : 93p, 94p, 117p
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Drehen




Drehen

CBN

VCGW

POSITIVE 7 _ hole

ISO code

VCGW

Metric

Inch

VCGW 110302 VCGW 22(0.5)

110304 221
160402 33(0.5)
160404 331
160408 332
160412 333

VCGW 110302 VCGW 22(0.5)
110304 221
160402 33(0.5)
160404 331
160408 332
160412 333

VCGW 110302 VCGW 22(0.5)
110304 221
160402 33(0.5)
160404 331
160408 332
160412 333

m MT : Mini Tips  2MT : Mini 2Tips
NEGATIVE
ISO code
RNGN Metric Inch

RNGN 060300 RNGN 220

090300

” 090400
120300

1LC | || 120400

Shape ISO code

Metric

320
330
420
430

Inch

RNGN 060300 RNGN 220

090300
090400
‘ 120300

1.C T
= 120400

Eﬂm Innovator in Technology

320
330
420
430

1.C

Abmessung (mm)

T R Hole ¢

6.35 318 02 28 B
635 318 04 28 45
9525 476 02 44 5
9525 476 04 44 45
9525 476 08 44 37
9525 476 12 44 33
6.35 318 02 28 3
635 318 04 28 25
9525 476 02 44 8
9525 476 04 44 25
9525 476 08 44 22
9525 476 12 4.4 1.8
6.35 318 02 238 8
635 318 04 28 25
9525 476 02 44 3
9525 476 04 44 25
9525 476 08 44 22
9525 476 12 44 18
Abmessung (mm) -
&
IC T R &
6.35 3.18
9.525 3.18
9.525 4.76
127 318
12.7 476
Abmessung (mm)
8
IC T R i
.1 | | [ | | |
6.35 3.18
9.525 3.18
9.525 4.76
127 318
12.7 476

64

EB570

I EB57S

I EB55S

=

il

Hl VHM-Unterlage [ Solid tip
» = CBN ><
- O —T o o x o o o
S © 3 N ®© ¥ ~ - O©
El= | = - N O 0O N~ N
B o R M MO oM m@ma@~@ma@m
w W ow W W W oW oW owow

L 1 1 | | | |

Halter : 95p, 116p, 117p, 118p

l VHM-Unterlage

CBN
o o o
) > ® - -
7o) - ~ o ~
om m m m
w w w w w

gaN
3
¥ o 8 S = &
Yol [Yel - -— =
M M M m @O @™
W W W W I T
| {1 [ | | | |

EB120

I HBN-R

EB210

[l Solid

I HBN-N

I HBN-W



CBN

RCGX

POSITIVE 7 Hl VHM-Unterlage
ISO code Abmessung (mm) CBN
RCGX ==l
Metric Inch 1.C t T a G| el |
1 I [/ | | I | | | /] | | [ | | [ | |
20° RCGX 060300 RCGX 220 6.35 318 332 140°
i 70 090300 320 9525 318 332 140°
‘ a 090700 3() 9525 77 794 120°
120400 430 127 476 494 140°
‘ 1.C t 120700 4(-) 127 7.7 794 140°
-T- 191000 A 1905 977 10  120°
[l Solid
ISO code Abmessung (mm) CBN
RCGX ==
Metric Inch IC  t T a 22
1 ([ [ J | ( J [ | J (| [ | | | [ [ |
RCGX 060300 RCGX 220 6.35 3.18 332 140°
090300 320 9525 3.18 332 140°
090700 3() 9525 7.7 794 120°
120400 430 127 476 494 140°
120700 4(-) 127 7.7 794 140°
191000 ) 19.06 977 10 120°
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Drehen




Drehen

Notizen

Eﬂm Innovator in Technology 66



Drehen_

Halter

Spannsysteme

D Zweifachklemmung

M Kniehebelspannung
D M ﬁ P Pratzenspannung

S Schraubenspannung




ISO-Klemmhaltersystem

c
0
£
0
[
0

Spann Typ Schneidplatte Anstellung der Platte Freiwinkel

£

Pratze T

m
= <

80

l_l Symbol Typ
A B D E
D C Q.so" - e‘
. I . . Symbol | Winkel
Zweifachklemmg D ' - ' ‘ ' ‘ v N 0
I F G H J ALS
E B | 5
M ax
L] y 4 ' N | ‘ P | 1T
Kniehebel D 15°
R O K L N Q E 20°
D F 25°

Schraube

Eﬂm Innovator in Technology 6 8



Drehen

Drehrichtung

- - i - (o)
] ’ ] 12 | 12 12 | 12
16 | 16 16 | 16
R N L 20 | 20 20 | 20
25 | 25 25 | 25
32 | 3 32 | 32
40 40 40 40
50 | 50 50 | 50
n Schneidkantenlange
[e] [o] [E] (&) [s] A\ &7 (W /KT o
e O o S et e O N S o A (mm)
03 04 03 06 3.97
05 06 05 09 09 03 5.56
06 07 06 11 11 04 6.35
08 09 07 13 13 05 7.94
08 8
09 11 09 09 16 16 06 16 9.525
10 10
12 12
12 15 13 127 12 22 22 08 12.7
16 19 15 15 27 27 10 15.875
16 16
19 23 19 19 33 33 13 19.05
20 20
25 25
25 31 25 25 44 25.4
32 32
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Drehen / Halter

Schneidplatenklemmsysteme

Zweifachklemmung (Schraube und Pratze)

i,

Enme
M
Unterlage

Drehen

Kniehebelspannung

Unterlage

Eﬂm Innovator in Technology 70



Drehen / Halter

Klemmpratze

c
]
£
0
[ 5
0

Schraube

Unterlage

Schraubenklemmung

m-—o
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Drehen / Halter

Anwendungen fur Halter

\’,(Va"rl‘lt(zll 75°SNI0 Typ | 75°SGI0 Typ | 90° TNIO Typ | 90° TGO Typ | 95°CNID Typ | 95° WNIT Typ

: {
©.

L O

o

c o

(n] Kontur -— | O
D Typ DTFN : 77p DCLN : 75p DWLN : 78p
P Typ PTFN : 81p PCLN : 79p PWLN : 82p
M Typ MSKN : 119p MTFN : 86p MCCN : 83p MWLN : 88p
S Typ SSKC : 91p STFC : 92p

Kante/
Winkel

90° WGl Typ | 107.5°SCIU Typ | 117.5° VNII Typ RGO Typ RGO Typ 45° SN U Typ
pay
T u
T i

D Typ DSDNN : 76p

P Typ PSDNN : 80p

M Typ MDQN : 83p MVQN : 87p

S Typ SRCG : 90p SRDCN : 90p
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Drehen / Halter

\',(Va“':f(‘zll 60° TG Typ | 75" SN0 Typ | 75°Sa0 Typ | 93 TNID Typ | 90" TNID Typ | 90" TconTyp

Kontur . %\

f

@

DSBN : 76p DTGN: 77p

PSBN : 80p PTGN : 82p

MSRN : 85p MTUN : 86p

STTC : 93p SSBC: 91p STGC : 93p

\',(V?Qf(‘:’l 45°SNI0Typ | 75°SNID Typ | 93°DNID Typ | 93°VNID Typ | 625 DNIDTyp | 72.5° VNID Typ

Kontur — T

D Typ DSSN : 77p DSKN : 76p DDJN : 75p DVJN : 78p DVWNN : 78p

P Typ PSSN : 81p PDJN : 79p PDMN : 80p

M Typ MSSN : 85p MSKN : 84p MDJN : 84p MVJN : 87p MDNNN : 61p MVWNN : 87p

S Typ

78 Innovator in Technology Eﬂm

Drehen




Drehen

Drehen / Halter
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Drehen / Halter

DCLN", N El- -

Double Clamping ot 4 .

+ CN : :
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Clamp gl?r'"enx Shim SSCTZCV Spring  Wrench

HWLShQ@

[N [ I SN S SN S S S S S
EH-DCLN R/L 2020-12 20 20 1256 25 20 30

CNOM1204000] 2525-12 125 125 150 132 125 30 o4 pososis DSC44 DSCROA10 DSPROTA4 W30P
322512 32 25 170 32 32 30

3232-12 32 32 170 40 32 30

Drehen

DDJN". J =
Double Clamping o 4 ]
+ DN < §
\
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Clamp (S)‘Isarrgwp Shim SSCTQJV Wrench

HWLShQ o~

E—
EH-DDJNR/L 2020-11 20 20 125 25 20 30

DNOICT1104070] 2525-11 125 125 150 182 125 80 g pogpais DSDS2 DSCROS7 DSPROSI0 W25P
322511 32 25 170 32 32 30
3232-11 32 32 170 40 32 30
EH-DDJNR/L 2020-15 20 20 125 25 20 35

DN CIC1506000 2525-15 1256 125 150 132 125 '35 noiu pososis DSD43 DSCRO410 DSPROTA4 W30P

3225-15 32 25 170 32 32 35
3232-15 32 32 170 40 32 35

EH-DDJNR/L 2020-15-3 20 20 125 25 20 35

DN [JCT1504 0107 2526-15-3 125 125 150 132 125 '35 o4 pososis DSD44 DSCROA10 DSPROTIA W30P
3232-15-3 32 32 170 40 32 35
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Drehen

Drehen / Halter

DSBN-. L LD .

Double Clamping

+ SN I =

Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Clamp g'car;”x Shim sscr;gl/ Spring  Wrench

HWLShQ

|
EH-DSBN R/L 2020-09 20 20 125 17 20 25
N
SNO0903 OO 950509 o5 o5 150 22 95 95 DCL3 DCS0415 DSS32 DSCR0307 DSPR0510  W25P

EH-DSBN R/L 2020-12 20 20 125 17 20 32
2525-12 256 256 160 22 25 32
SNO1204 00 DCL4 D 18 DSS44 DSCR0410 DSPRO714  W30P
3225-12 32 25 170 22 32 32 © CetalE ek SERLABIEE R %0

3232-12 32 32 170 27 32 32

DSDNN g -
Double Clamping L |
+ SN I

Samp  ghim - Shim

Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Clmp  goaw Spring  Wrench

HWLShQ %

I (NN I IS N N S S S S S S —
SN[J0903 I EH-DSDNN  2020-09 20 20 125 10 20 26.5 DCL3 DCS0415 DSS32 DSCR0307 DSPRO510 W25P
EH-DSDNN  2020-12 20 20 125 10 20 38
2525-12 25 25 150 125 25 38
SN 204 DCL4 D 18 DSS44 DSCR0410 DSPRO714  W30P
= HH 3225-12 32 25 170 125 32 33 © Cetale) ek SCRLID SR %0

3232-12 32 32 170 16 32 33

DSKIN". D >
e

Double Clamping

+ SN <1 =

Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Clamp gg@ﬁ Shim SS;QN Spring  Wrench

HWLShQ

S Q\;
| ! ! | | | | /! ! |/ | [ |
SNOC0903 (10 EH-DSKN R/L 2020-09 20 20 125 25 20 20 DCL3 DCS0415 DSS32 DSCR0307 DSPR0510 W25P

EH-DSKN R/L 2020-12 20 20 126 25 20 23
SNO[H204 00 2525-12 25 25 150 32 25 23 DCL4 DCS0518 DSS44 DSCR0410 DSPRO714  W30P
3232-12 32 32 170 40 32 28
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Drehen / Halter

R » =
DSSN B &
Double Clamping el > ]
+ SN g i
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Camp ~ SAMP gym  SNM - spring wrench

HWLShQ

I (N I I S I U S S S —
SN OC0eo30O EH-DSSN R/L 2020-09 20 20 1256 25 20 28,5 DCL3 DCS0415 DSS32 DSCR0307 DSPR0510 W25P
EH-DSSN R/L 2020-12 20 20 1256 25 20 35
2525-12 25 25 160 32 25 35
SN 204
020400 399512 a2 95 170 32 32 35 DCL4 DCS0518 DSS44 DSCR0410 DSPRO714  W30P

3232-12 32 32 170 40 32 35

DTFN-. 5T :

Double Clamping - L |

+ TN i :
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Camp ~ SATP ghm  SNM - sping  Wrench

H W L S h Q %
(N I I S I U S S S —
EH-DTFN R/L 2020-16 20 20 125 25 20 245
TNO604 00 2525-16 25 25 150 32 25 245 DCL3 DCS0415 DST32 DSCR0307 DSPRO510 W25P
3232-16 32 32 170 40 32 23.5
EH-DTFN R/L 2525-22 25 25 160 32 25 38
TNOR204 OO 3225-22 32 25 170 32 32 33 DCL4 DCS0518 DST44 DSCR0410 DSPRO714  W30P
3232-22 32 32 170 40 32 33

DTGN".

Double Clamping

+ TN | :

Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Clamp (Sjg'rgvp\: Shim S&’;hrg‘N Spring  Wrench

HWLshQ;y

(N I I S I U S S S —
EH-DTGN R/L 2020-16 20 20 125 25 20 245
TNO[1604 00 2525-16 25 25 150 32 25 245 DCL3 DCS0415 DST32 DSCR0307 DSPR0510 W25P
3232-16 32 32 170 40 32 235
EH-DTGN R/L 2525-22 25 25 150 32 25 326
TNOR204 OO 3225-22 32 25 170 32 32 32.6 DCL4 DCS0518 DST44 DSCR0410 DSPRO714 W30P
3232-22 32 32 170 40 32 326

9‘7‘
=
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Drehen




Drehen

Drehen / Halter

DVJN"?. L J :
Double Clamping L |
+ VN .

Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Camp  $AMPgym  SNM - sping wrench

HWLShQﬁ

| ./ ! ! /' ' J /| [/ | |
EH-DVJN R/L 2020-16 20 20 125 25 20 415
VNO[604 00 2525-16 25 25 150 32 25 41.5 DCL3 DCS0518 DSV32 3250(% DSPRO714  W30P

3232-16 32 32 170 40 32 415

DVVNN & "L -
=
Double Clamping 725" ¢ L
+ VN T -
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Camp 8P gym SN sping wrencn

H W L S h ¢ >

— I S S S S S S S S S S
EHDWNN 2020-16 20 20 125 10 20 40

VNCITH604010) 250516 25 25 150 125 25 40 DOCL3 DCSO518 DSV32 Oocrt DSPROTI4 WSOP

3232-16 32 32 170 16 32 40

DWLN". 3B :

Double Clamping

+ WN {1 :

Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Camp ~ $AMP ghm  SNM - sping  Wrench

HWLShQ%

I
EH-DWLN R/L 2020-06 20 20 125 25 20 26
WN 604
00604 00 9505-06 o5 95 150 32 925 26 DCL3 DCS0415 DSW32 DSCR0307 DSPR0510  W25P

WN 0804 [ ER-DWLN R/ 2020-08 AU BU TR e B e DCL4 DCS0518 DSW44 DSCR0410 DSPRO714  W30P
2525-08 256 256 150 32 25 32 0018 0410 0 S0
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Drehen / Halter

p CLN / L \D » [5]© =

Lever Locking Py ]

+ CN - -
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Lever  Screw  Shim  ShmPin  Wrench Snimpn

punch

HWLShQ%

(N I I S I U S S S —
EH-PCLN R/L 1616-09 16 16 100 20 16 20

CN 0903000 2020-09 20 20 125 25 20 22 LV3 L\(QE%R' LVSC32 LVSP3 W25L LVSPS3
2525-09 25 25 150 32 25 22
EH-PCLNR/L 1616-12 16 16 100 20 16 28
2020-12 20 20 125 25 20 28 SCR.
CNOO120400 250512 25 25 150 82 25 28 LV4 (g5 LVSC42 LVSP4 W30L LVSPS4
3205-12 32 25 170 32 32 28
3032-12 32 32 170 40 32 28

Drehen

R =
PDJN". NEGS
Lever Locking a4 ]
[ 1
+ DN T :
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Lever Screw Shim  ShimPin  Wrench ngcpl':n

HWLShQ%

| S S S S S S S S
EH-PDJN R/L 1616-11 16 16 100 20 16 25
DN 711040107 202011 20 20 125 25 20 25 V3 lo LvsD317 LVSP3 W25L LVSPS3
052511 25 25 150 32 25 30
EH-PDINR/L 2020-15 20 20 125 25 20 35
052515 25 25 150 32 25 35 )
DNOIC1506000] oo aa o5 120 5 a o LvéB LWSOR™ LvsDa2 LVSP4  WBOL LVSPS4
323215 32 32 170 40 32 35
EH-PDJNR/L 2020-153 20 20 125 25 20 35
DN 15040000 2505-15-3 25 25 150 32 25 85 Lv4 50T LvSD42 LVSP4 W3OL LVSPS4
3232-15-3 32 32 170 40 32 35
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Drehen

Drehen / Halter

PDNNF. -
Lever Locking ]
+ DN i

Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Lever Screw Shim  ShimPin  Wrench /010

HWLShQEg@

(NN I NN (N [ U S I S _—
EH-PDNN R/L 2020-15 20 20 1256 8 20 37

DNCICH506 00 2525-15 1256 256 180 125 25 37 |\up LVSCR- |ySpa2 LVSP4 W30L LVSPS4
323215 32 32 150 16 32 37 0821

4025-15 40 25 170 125 32 37

N EH-PDNNR/L 2525158 25 25 160 125 25 87 IVSCR |\« |\eor ool LvSPSs
S o0 4025-15-3 40 25 150 125 25 37 0821 30

PSBN", 7 :

Lever Locking T

+ SN 1T I

Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Lever Screw Shim  ShimPin  Wrench SQLmnC%in

HWLShQ%§@x

E— I I S S S A S S S S S
sNOrpoos CHHPSBNRL 1616:09 16 16 100 18 16 21 |0 LVSCR- | \eqan |vePs w25l LVSPS3
202009 20 20 125 17 20 23 0617

EH-PSBN R/L 2020-12 20 20 1256 17 20 28

SNOm204 00 2525-12. 1256 25 180 22 25 28 |\, LVSCR |ySS42 LVSP4 W30L LVSPS4
320512 32 32 170 22 32 28 0821

3232-12 32 32 170 27 32 28

PSDNN 1 s :

Lever Locking =

T

+ SN - -

Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Lever Screw Shim Shim Pin -~ Wrench SngnCﬁ),]in

HWLShQ%

—— S S S s S A S S

SNODS0BCD  EH-PSDNN 1616-09 16 16 100 13 16 21 LV3 LVSCROGI7 LVSS32 LVSP3 W25 LVSPS3
EH-PSDNN 2020-12 20 20 125 10 20 &0

SNOIT1204 (107 250512 25 25 150 125 25 30 VA geoi’ LVSS42 LVSP4 W3OL LVSPS4
328212 32 32 170 16 32 40
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Drehen / Halter

PSSNA,. ] Lo -
Lever Locking I ]
+ SN il :
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Lever  Screw Shim  ShimPin  Wrench SSEQC%”
H W L S h o %
I— I S S S S S S R S
SNCCDY03J]  EH-PSSNRL 1616-09 16 18 100 20 16 25 LV3 LVSOROBI7 LVSS32 LVSP10 W25L LVSPS3
EH-PSSNR/L 2020-12 20 20 125 25 20 30
SNOm20400 2525.12 25 25 150 32 25 36 Lv4 L\éggf“ LVSS42 LVSP4 W30L LVSPS4
323212 32 32 170 40 32 40

PTEN". 5 o :
Lever Locking g L
+ TN il :
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Lever ~ Sorew  Shim  ShmPin  Wrench Sgiurrqcigin
H W L S8 h ¢ E@jﬂ A %
EEEE— I S I S S S S N S S S R
EH-PTENRL 1616-16 16 16 100 20 16 20
TNOICH604010] 2020-16 20 20 126 25 20 20 LV3 R LVSTB17 LVSP3 W25L LVSPS3
2525-16 25 25 150 32 25 20
TNOrp2o4)  EHPTRNR/AL 2525-22 128 1251150 182 /26 °25 |\, LVSCR- |yg1ap [vSP4 W30L LVSPS4
3232-22 32 32 170 40 32 25 0821

PTTN" -
Lever Locking
L
+ TN :
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Lever Screw Shim  ShimPin  Wrench Sgimgﬂ”
H W L S h ¢ A %
— I I I E S S S S S S S S
EH-PTTNR/L 1616-16 16 16 100 13 16 25
TNOO1604 00 202016 20 20 125 17 20 25 LV3 L\(%%F“ LVST317 LVSP3 W25L LVSPS3
250516 25 25 150 22 25 32
TNOCpo4cn  EMPPTINRAL 2625-22 125 125 150 22 256 182 |, LVSCR- |yorap |vepa W30L LVSPSA

81
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Drehen




Drehen

Drehen / Halter

PTGN" e ;
AC
Lever Locking ot 1 ]
+ TN il I
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) lever  Screw  Shim  ShimPin  Wrench Snimpin

punch

HWLShQ&%

] 1 1 1 1 1’ [ 1 | [ ]
EH-PTGN R/L 1212-11 12 12 80 16 12 16
TNOCH103000 1616-11 16 16 100 20 16 18 |, LVSCR- i i Wo0L i
2020-11 20 20 125 25 20 19 05098
2525-11 25 25 150 32 25 20
EH-PTGNR/L 1616-16 16 16 100 20 16 20
TNOC1604 0001 2020=167 1200 120025 1251 200 5200 |3 LVSCR- |vST317 LVSP3 W25L LVSPS3
2525-16 25 25 150 32 25 20 0617
3232-16 32 32 170 40 32 20
EH-PTGN R/L 2525-22 25 25 150 32 25 28 LVSCR-
TN OCR20400 LV4 LVST42 LVSP4 W30L LVSPS4
3232-22 32 32 170 40 32 28 0821

PWILN". = [ & =
O
Lever Locking aﬁ\ﬁo 0 .
+ WN glill .
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Lever  Screw  Shim  ShmPin  Wrench Stimpin

punch

HWLShQ%

.\ ! ' ! | ' | | | | |
EH-PWLN R/L 1616-06 16 16 100 20 16 20
LVSCR-  LVSW-

WNO0604 00 2020-06 20 20 125 25 20 20 LV3 0617 317 LVSP3  W25L LVSPS3
2525-06 25 256 150 32 25 20

WNODgo4)y  EMFPWLNRAL2020-08 120 120 125 /25 120 126 |\, LVSCR- |yqwao LvsSP4 W30L LVSPS4

2525-08 25 25 150 32 25 26 0821

MOCNMNN IR CE -
50°
- - ~—]1.
Multi Locking 0 .
+ CN 7] :
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Clamp ggg*wp Shim ShmPin  Wrench

H W L S h Q 6\@

(N I NN (N N S N N R A E—
EH-MCMNN 2020-12 20 20 125 10 20 32
MCSCR- W31.8L

CNOO1204 00 25625-12 25 25 150 125 25 32 MCLGN 1/4.05 ~ MSC43  MSP4D W23.8L
3232-12 32 32 170 16 32 32
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Drehen / Halter

MOCLN". Nl =
Multi Locking Py ]
T )
+ CN 4 =
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Clamp g'carfgwp Shim ShimPin  Wrench
H W L S h o
— I S S S S S A S S R
EH-MCLNR/L 1616-09 16 16 100 20 16 25 OSOR WosEL
CNOIrPeo3t] 202009 20 20 125 25 20 25 MOL7N joapq MSC32 MSPADS oo
250500 25 25 150 32 25 25 '
EH-MCLNR/L 2020-12 20 20 125 25 20 32
) ] Wa1.8L
CNOIT1204000) 252512 25 25 150 82 25 %2 ey MOSSH Mscas  MSPAD  \ogg
322512 82 25 170 82 32 32 :
323212 82 32 170 40 32 32
[ o
MDNNN b <o -
. . b25
Multi Locking gy - L
+ DN il -
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) gg'”eﬂwp Shim ShmPin  Wrench
H W L § h o C
EEE— I S S S S S S S S S
EH-MDNNN 2525-153 25 25 150 125 25 41 ) W39.7L
DN CI1504010] MCLeN 'SR MSD43  MSPAD  yos gl
EH-MDNNN 252515 25 25 150 125 25 41 - W39.7L
DN OICT1506010] MOLBN 'lioas MSDA3  MSPADL \yoos
MDGQNIR, :
Multi Locking ]
+ DN I
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Slamp Shim ShimPin  Wrench
H W L S§ h o U
— I S S S S S A S S S
EH-MDONR/L 2525-153 25 25 150 32 25 36 MCSCR- Wa1.8L
DN 715040707 w3 1o5 35 85 170 40 o sa MoeN MZPSN MsDas  msPaD (oo
EH-MDONR/L 252515 25 25 150 32 25 36 MCSCR- Wa1.8L
DNEE 506 323215 32 82 170 40 82 36 VN vaps  MSDAS T MSPADL ypag

83
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Drehen




Drehen

Drehen / Halter

MDJNY. e -
®
Multi Locking 9 0 L
+ DN : I
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Clamp Clamp Shim ShimPin  Wrench

Screw

H w L S h [

— ! ' | - [ | | | |
EH-MDJNR/L 2020-11 20 20 125 25 20 32 MCSCR- W31.8L
DNOO110400 oeps11 o5 o5 180 a» o5 go MCLBN  Y’YgT MSD32  MSPSD \iog

EH-MDJNR/L 2020-15-3 20 20 125 25 20 36 et 6L
DNOICT504 0000 2525153 25 25 150 32 25 86 MCLEN MUSOR MSD43  MSP4D o3l
3232-15-3 32 32 170 40 32 36 '
EH-MDJN R/L 2020-15 20 20 125 25 20 36
MCSCR- Wa1.8L
DNCICH506 010] 252515 25 25 150 32 25 86 MOLeN MOSCR- Mspa3  MSPaDL oo
3232-15 32 32 170 40 32 36 '

MSBN". P e :

Multi Locking salrd

+ SN il :

Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Clamp g'cargve Shim ShimPin  Wrench

H W L S h [

I
EH-MSBNR/L 2020-12 20 20 125 17 20 32 MCSCR- W39.7L
SNOI71204 0007 peos 1o o5 o5 150 03 o5 gp MOLBNI Higas MSSA3  MSPAD gy

MSKIN"®. g%w

Multi Locking

22 g

+ SN 11 :

Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm)

Clamp 1 N
Sty Shim Shim Pin Wrench

H W L S h [

——
EH-MSKNR/L 161600 16 16 100 20 16 28 MCSCR- W19.8L
SNOE0903 00 202009 20 20 125 22 20 28 MOUN q0-32-19 MSSS2 MSPSDS yypzq

EH-MSKN R/L 2020-12 20 20 1256 25 20 32 Ve W39.7L
SNOO1204 00 2525-12 26 25 160 32 25 32 MCL8N1 ‘5hg7a,  MSS43  MSP4D W23.8L
3225-12 32 32 170 32 32 32
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Drehen / Halter

MSRN". L7 16 >
Multi Locking @;VQ L
+ SN e I
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Clamp (8352\5 Shim ShimPin  Wrench
H W L S h ¢ F = Y &
| [N N N N R A N D I D c
EH-MSRN R/L 1616-09 16 16 100 17 16 28 MCSCR- W19.8L [7)
SNOD903 00 500006 20 20 125 25 20 o MCLN jg3pig MSS32  MSPDS \ypag ﬁ
EH-MSRNR/L 2020-12 20 20 125 22 20 32 MCSCR- W39.7L
SNOO20400 5505.12 o5 o5 150 27 05 32 MCL8N1 5/16-32 MSS43  MSP4D W23.8L

R i o <5 =
MSSN*~. &2
Multi Locking 2L ]
+ SN il :
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Clamp g'car';‘ve Shim ShimPin  Wrench

H w L S h 0

—— S S S S s S S S
EH-MSSNRL 1616-09 16 16 100 20 16 28 MCSCR- W19.8L
SNOCP903I 202005 20 20 125 25 20 oa MOUN N0%5GG MSS32 MSPADS g
EH-MSSNR/L 2020-12 20 20 125 25 20 @2 MCSCR- Wa9.7L
SHEE2EE 2526-12 25 25 150 32 25 32 MOBN! 532 MSS43 MSPAD g

Qe =

|
S
/a\

MTENN

. . 7
Multi Locking G- 1 .
+ TN in :
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Clamp gﬁ?ﬁ Shim Shim Pin Wrench

H W L S h ()

I
EH-MTENN 2020-16 20 20 125 10 20 32 MCSCR- W23.8L

TNOICI1604 00 oeos16 95 o5 150 105 o5 sp MCLIN JopTg MSTS2  MSPSD g

EH-MTENN 252522 25 25 150 125 25 35 MCSCR- W39.7L

TNOCR204 00 MCL8NT ‘s> MST43  MSPAD \\ooo
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Drehen

Drehen / Halter

R . <D
MTFN". [ Pols @ -
Multi Locking - L |
+ TN ° :

Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Clamp Clamp Shim ShimPin  Wrench

Screw

How Lis n o G ¥ & & o~

[N I I S SN S S S S S
EH-MTFN R/L 1616-16 16 16 100 20 16 32
MCSCR- W23.8L

TN 71604001 202016 20 20 125 25 20 82 MOLIN {oiapqg MST32 MSPSD oo
250516 25 25 150 32 25 32
EH-MTFENR/L 252522 25 25 150 32 25 32

TNOCR204000) 323222 32 32 170 40 32 32 MCLSNi ’\é'ﬁ%%g MST43  MSP4D
4040-22 40 40 250 50 40 32

W39.7L
W23.8L

MTGN". ) °

Multi Locking ot 0 ]

+ TN . I
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Clamp Slamp Shim ShimPin  Wrench

HWLShQ

I (NN I ES E N S S S S
EH-MTGN R/L 1616-16 16 16 100 20 16 32 e W23.8L
TNO1604 00 2020-16 20 20 1256 256 20 32 MCL/N 10-32-19 MST32  MSP3D W19.8L
2525-16 25 256 1560 32 25 32
EH-MTGN R/L 2525-22 25 256 150 32 25 32 MCSCR- W39.7L
N 204
0rr20400 3930-90 3 32 170 40 32 32 MCL8N1 545730 MST43  MSP4D W23.8L

MTJN", (12 ;

Multi Locking G 0 L

+ TN ] §
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Clamp g'oarrgve Shim Shim Pin Wrench

H W L S h Q

— ' ' ' '~/ !~/ [ | |
EH-MTINR/L 2020-16 20 20 125 25 20 32 MCSCR- W23.8L

TNOO60400 oeor 16 o5 o5 180 8o o5 go MCLIN gty MSTS2  MSPSD gy
EH-MTINRL 252522 25 25 150 32 25 32 MCSCR- W39.7L

TNOCR204 00 apapos a0 32 170 40 8» gp MCLBNT 5igas MST43 MSPAD ooy
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Drehen / Halter

MV JNI", ey~ -

Muilti Locking PR T

+ VIN

Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Clamp Slamp Shim ShimPin  Wrench
H W L S h o == &)
| . ! ! !/ 1 [/ |/ | | |
EH-MVJUN R/L 2020-16 20 20 125 25 20 37 MCSCR W39.7L
VNOICT1604000] 2525-16 25 25 150 32 25 87 MCLBN1 MUAOY MSVa2  MSP3D oo

3232-16 32 32 170 40 32 37

MVGQN"/, F \ =

Multi Locking 1250

+ VN -|
Clamp Shim ShimPin  Wrench

Art. Code Abmessung (mm) Clamp el

Schneidplatte
H W L S h ¢
| ! ! | ! | | ! /| | |
EH-MVQN R/L 2020-16 20 20 125 25 20 42 W39.7L
VNOO1604 00 2525-16 25 25 150 32 25 42 MCL8N2 MSV32  MSP3D .. 9.8L

3232-16 32 32 170 40 32 37

MVVNN Ef= :

Multi Locking

+ VN i) :

Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Clamp Slamp Shim ShimPin  Wrench
H W L S h g

[ I N I S E N S N S S S
T EH-MVVNN 2020-16 20 20 125 25 20 42 vevae  mspap VOO
RSO EE 050516 25 25 150 82 95 42 WA9.8L
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Drehen




Drehen

Drehen / Halter

MWLN", E0r ;
Multi Locking Sy ]
r \
+ WN il :
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Clamp g'carfngv’ Shim ShimPin  Wrench

HWLSthTW

(N [N I N N U S N S
EH-MWLN R/L 2020-06 20 20 1256 25 20 32
MCSCR- W23.8L

WN 0604 00 2525-06 25 25 150 82 25 82 MCL7N 0o MSW32  MSPAD o
323206 32 32 170 40 32 32
EH-MWLN RIL 202008 20 20 125 25 20 32

WN 0804 (0] 252508 25 25 150 32 25 32 MOCLSN ’\’1'945%9 MSW43  MSP4D Ewg’;gt
323208 32 32 170 40 32 32

SCACY. (1 - (] E
Screw On Q(H_/ L F
+ ee = v
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Screw Shim Shim Screw Wrench

I (N [N I N N S S N N
CccOmoe0200 EH-SCAC R/L 1010-06 10 10 70 105 10 SCR02565 = = TWO7P
ccOrpoT3mm 1212-09 12 12 80 1256 12 SCR03508 = = TW15P

S

SCLC" rPr g

Screw On % ] T

+ CcC :

Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Screw

H W L S h [

[ ]
e EH-SCLC R/L 0808-06 08 08 60 10 08 10 J— TWoP
1010-06 10 10 70 16 10 10 h h

EH-SCLCR/L 1212-09 12 12 80 20 12 16

©
[$)]
°

]
=’

CCOmo9T3I 1616-09 16 16 100 20 16 16 SCR03508 = = TW15P
2020-09 20 20 125 25 20 16

CCOI204 00 EH-SCLC R/L 2020-12 20 20 125 25 20 25 SCRO411F SSC42 SSCROB10 TW15P
2525-12 25 25 160 32 25 26 W40L
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Drehen / Halter

SDAGCY. L1 - /o7 =

Screw On P ]
+ DC : -
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) SaEy Shim Sl S Wrench
ST~
H W L S h == S~ c
] (! | [ | | ———— .GC,
DC 070200 EH-SDAC R/L 1010-07 10 10 70 105 10 SCR02565 = TWO7P )
EH-SDACR/L 1212-11 12 12 80 125 12 SCR03508 - TW15P a
DCOM1T3OO 1616-11 16 16 100 165 16 SCR03512 SSD32 SSCR0509 TW15P,W35L

R . =
SDJC", d -4
Screw On 9" 0 ]
+ DC s o
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Screw Shim Shim Screw Wrench

Hw il s h g S
E— e
EH-SDJCR/L 1010-07 10 10 70 12 10 15
DCOCN70200] 212207 [S12 F2 R80T F16 28 M5Y  gorooses - - TWo7P

1616-07 16 16 100 20 16 18
2020-07 20 20 1256 25 20 15
EH-SDJCR/L 1212-11 12 12 80 16 12 15

DCOOT300 1616-11 116 16 100 120 16 24 gopgosip  gSD3? SSCROS09 TWASPWASL
2020-11 20 20 125 25 20 24

2525-11 25 256 160 32 25 29

SDNCN

Té

Screw On 8250 L r
+ De ‘L\Q H

Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Screw Shim Shim Screw Wrench

I (N N IS S U D N R R E——
DCIL0702010] EH-SDNCN 1010-07 10 10 70 5 10 SCRO2565 B B TWO7P
1212-07 12 12 80 6 12
DCOO T30 EH-SDNCN 1212-11 12 12 100 6 12 SCR03508 = = TW15P
EH-SDNCN 1616-11 16 16 100 8 16 TW15P
DCOM1T3OO 2020-11 20 20 125 10 20 SCR03512 SSD32 SSCR0509 W35L
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Drehen

Drehen / Halter

SRDCN

n
1 “Len =
Screw On 0 \ .
+ RCGT ’ g
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Screw Shim Shim Screw Wrench
Q’
H W L S h o ﬁ = S
I I N (N N F N S R R S
EH-SRDCN  1010-06 10 10 70 5 10 10
RCGT 0602M0 SIS I I N I RN R SCcRo2565 - - TWo7P
1616-06 16 16 100 8 16 12
2525-06 25 25 150 125 25 20
EH-SRDCN  1616-08 16 16 100 8 16 16
RCGT 0803MO 2020-08 20 20 125 10 20 20 SCRO0307 = = TWO9P
2525-08 25 25 150 125 25 20
EH-SRDCN  1616-10 16 16 100 8 16 25
RCGT 1003M0 2020-10 20 20 125 10 20 25 SCRO3511A  SSR10  SSCR0509 TW15PW35L
2525-10 25 25 150 125 25 25
EH-SRDCN  2020-12 20 20 125 10 20 28
RCGT 1204M0 oo 1o o5 o5 150 125 o5 og SCRO3512  SSR12  SSCRO509 TW1SPW35L
SRGC. . -
Screw On TL L
+ RCGT . -
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Screw Shim Shim Screw Wrench
S o~
H W L S h @ g7
E— IS S S N S [ N S A
EH-SRGC R/L 1010-06 10 10 70 12 10 -
RCGT 0602M0 1212-06 12 12 80 16 12 - SCR02565 = = TWO7P
1616-06 16 16 100 20 16 -
EH-SRGC R/L 1616-08 16 16 100 20 16 -
RCGT 0803MO 2020-08 20 20 125 25 20 -  SCRO307 = = TWO9P
2525-08 25 25 150 32 25 -
EH-SRGC R/L 1616-10 16 16 100 20 16 -
RCGT 1003M0 2020-10 20 20 125 25 20 - SCRO3511A  SSR10  SSCR0509 TW15PW35L
2525-10 25 25 150 32 25 -
EH-SRGC R/L 2020-12 20 20 125 25 20
RCGT 1204M0 oEos 10 I I SCRO3512 ~ SSR12  SSCR0509 TWi5PW35L
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Drehen / Halter

SSBCY. g :

Screw On QV L ]

Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Screw Shim Shim Screw Wrench

0¢

H W L S h ﬁi 7 c

— e 2

o 0oT3 EH-SSBCRL 1212-09 12 12 80 11 12 SCR03508 - - TWA15P 5
LILBene] 161600 16 16 100 13 16 SCRO3512  SSS32  SSCRO509 TWASPWS35L C

SCON20401]  EM-SSBCRL 2020-12 20 20 125 17 20 SCROA11F 59542 SSCROB10  TWISPWA5L 0

SSDCN | * =
50
Screw On ] r
+ SC | =
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Screw Shim Shim Screw Wrench
H W L S h o7
—— ' I S S S S A S S
S EH-SSDCN  1212-09 12 12 80 6 12 SCR03508 - - TWA15P
- L 1616-09 16 16 100 8 16 SCRO3512  SSS32  SSCROS09  TWASPWS5L

SSKC". 5 E
Screw On B o .
+ SC : -
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Screw Shim Shim Screw Wrench
H w L S h () ’
| ! ! | | | ] | __

Soimmee)cimim| EH-SSKC R/L 1616-09 16 16 100 20 16 13 SCR03512 SSS32 SSCR0509  TW15P,W35L
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Drehen

Drehen / Halter

SSSCH. & -
Screw On R ]
450 |
+ SC 1 ¥ §l
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) SaEw Shim St Qe Wrench
Q’
H W L S h .
EEE— I I S S S N S S S S
SCOrP9T3]  EH-SSSCR/IL 1616-09 16 16 100 17 16 SCRO3512  SSS32  SSCR0O509 TW15PW35L
SCOm204 00 202012 20 20 125 21 20 SCRO411F  SSS42  SSCROB10  TW15PW40L
STACH. B E
Screw On - ]
+ TC 11 -
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Screw Shim Shim Screw Wrench
Q’
H W L S h S
E— I S IS F S N S S R S
TCOCPY02000]  EH-STACRL 101009 10 10 70 105 10 SCR02206 - - TWO6P
TCOm110200 121211 12 12 80 125 12 SCR02565 - - TWO7P
STFC". GRS ;
Screw On L |
+ TC | G
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Screw Shim Shim Screw Wrench
Q&
H W L S h g S~
E— I S S S S N S S S S
TCOCP9020J0]  EH-STFCRL 101009 10 10 70 12 10 10 SCR02206 - - TWO6P
EH-STFCR/L 1212-11 12 12 80 16 12 14
SCR02565 - - WO7P
renaEna 161611 16 16 100 20 16 14
EH-STFCR/L 1616-16 16 16 100 20 16 19
SCRO3512  SST32  SSCRO509 TW15PW35L
reooersoo 2020-16 20 20 125 25 20 19
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Drehen / Halter

W

STGOC > s

\C 1 -

Screw On - ] F
. .

+ TC 1T -
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) SeEw Shim S SerEw Wrench

HWLShQ

— S S Y S S S S
EH-STGCR/L 080809 8 8 60 10 8 11
RO22 - - TWO6P
i 1010-00 10 10 70 12 10 11 o022 06
EH-STGCRL 121211 12 12 80 16 12 14
SCR02565 - - TWo7P
- 161611 16 16 100 20 16 16
TcomeTsny D roleC AL 202016 20 20 125 25 20 21 gopnasg;  ssTa2  SSCROS09 TWSPWSSL

2525-16 25 25 160 32 25 21

STTCY = :
L &

Screw On 4 ]

+ TG - | .
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Screw Shim Shim Screw Wrench

HWLShQ

I (N N I S S D N R R E—
Tcoot10200d EH-STTCR/L 1010-09 16 16 100 13 16 14  SCR02565 = = TWO7P

EH-STTCR/L 1212-11 16 16 100 13 16 19
R03512 132 R TW15P,W35L
1616-11 20 20 125 17 20 19 SCR035 SSTS SSCROS09 OPW35

TCOO16T30O

SVAB" [d - & |
Screw On @_V ]
+ VB | :
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Screw Shim Shim Screw Wrench
S~
H W L S h S~
I - ! 7 ! J /[ [ |
VBOO1604 00 EH-SVABR/L 1616-16 re e | e e e SCR03512 SSV32 SSCR0509 TW15P,W35L

2020-16 20 20 125 20.5 20
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Drehen

Drehen / Halter

SVHB".

L]
N
T

Screw On o ]
‘8o |
+ VB g -
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Screw Shim Shim Screw Wrench
Q’
H W L S h iii 7=
] - ! ! +r & [ -~ ] |
EH-SVHBR/L 2525-16 25 25 150 32 25
SCR03512 SSV32 SSCR0509  TW15P,W35L
BT 3225-16 32 32 170 32 32
SvJdB-. EED -
Screw On 9#/ . |
+ VB 1 N
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Screw Shim Shim Screw Wrench
Q’
H W L S h ¢ ﬁi =
] — ! - ! +r " 7 | |
EH-SVJBR/L 1212-11 12 12 80 16 12 27
VBOO10200 1616-11 16 16 100 20 16 27 SCR02565 = = TWO7P
2020-11 20 20 125 25 20 27
EH-SVJBR/L 1616-16 16 16 100 20 16 36
2020-16 20 20 125 25 20 41 TW15P
VB 71604 R03512 V32 R
EE 04 EE 2525-16 25 25 150 32 25 41 SCRO35 SSV3 SSCRO509 W3sL
3225-16 32 25 170 32 32 55
SVVEN ] t<ES B
7

Screw On

-7

]

rvBe | T

L H

Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Screw Shim Sl SaEm Wrench
Q’
H W L s h 2
| [N [ S S S S S S N
EH-SVVBN 1212-11 12 12 80 6 12
vBO 10200 1616-11 16 16 100 8 16 SCR02565 - - TWO7P
2020-11 20 20 125 10 20
EH-SVVBN 1616-16 16 16 100 8 16
= TW15P
VBOOe0400 2020-16 SRR SCR03512 SSV32 SSCR0509 W35L

2525-16 25 25 180 125 25
3225-16 32 25 170 125 32
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SVVCN

Screw On

+ VG

Drehen / Halter

LT

oL <O~

W

S
e

]

L H

Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Screw Shim Shim Screw Wrench
D) 0
H W L S h &
| ! {1 /] I | | [ | c
EH-SVVCN 1212-11 12 12 80 6 12 - ()
vCeom10300 1616-11 16 16 100 8 16 -  SCR02565 - - TWO7P 1]
2020-11 20 20 125 10 20 - n
EH-SVVCN 1212-13 12 12 80 6 12 -
VCOm30300 1616-13 16 16 100 8 16 - SCR0307 = = TWO9P
2020-13 20 20 125 10 20 -
EH-SVVCN 1616-16 16 16 100 6 16 -
VCOI1604 1] 2020-16 20 20 125 8 20 - SCR03512 SSV32 SSCR0509  TW15P,W35L
2525-16 25 25 150 125 25 =

95
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Bohr-0

Die EHWA Innen-Bearbeitungswerkzeuge ermdglichen ein hohes
MaB an Prézision fUr Spindel- und Drehoperationen. Diese
zuverlassigen Werkzeuge sind sowohl mit einem Stahl- als auch mit
einem VHM — Grundkorper erhéaltlich. Sie eignen sich speziell fUr das
Prézisions-Mikro-Ausspindeln, aber auch fur andere anspruchsvolle
Anwendungen.
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Bohr-0

Bohr-O

BS Typ | PKD/CBN

Art. Code

BSR 25 60 005
25 60 01
30 60 005
30 60 01
40 60 01
40 60 02
50 60 01
50 60 02
60 80 01
60 80 02

BS Typ | PKD/CBN

BSL 25 60 005
25 60 01
30 60 005
30 60 01
40 60 01
40 60 02
50 60 01
50 60 02
60 80 01
60 80 02

Art. Code

SLV 16 025
16 03
16 04
16 05

V1

-~
g,
ve| /.

Rt
|
|

Abmessung (mm) PKD CBN
R Vi V2 L D Dm EP20 EP55 EB190 EB51
| { | [/ | | | ] | |
0.05 15 15 60 2.5 8
0.1 15 15 60 2.5 3
0.05 15 15 60 3 3YS
0.1 15 15 60 8 81
0.1 15 15 60 4 4.5
0.2 15 15 60 4 4.5
0.1 15 15 60 5 515
0.2 15 15 60 5 515
0.1 15 15 80 6 7
0.2 15 15 80 6 7
V1T‘
i R
of | 13 15
| : i
I 1 R,
Abmessung (mm) PKD CBN
R A" V2 L D Dm EP20 EP55 EB190 EB51
| { | [/ | | | ] | |
0.05 15 15 60 2.5 3
0.1 15 15 60 2.5 3
0.05 15 15 60 3 85
0.1 15 15 60 3 3.5
0.1 15 15 60 4 4.5
0.2 i 15 60 4 4.5
0.1 15 15 60 B 5Y8
0.2 15 15 60 5 518
0.1 15 15 80 6 7
0.2 15 15 80 6 7
© HL\ Mu 7777777777777777 1
E::‘L:,J,f[ﬁ:@;] j] A
| L |
Abmessung (mm)
d L H D
| (/[ f | [ | | |
2.5 100 14 16
8 100 14 16
4 100 14 16
5 100 14 16
6 100 14 16

16 06

Eﬂm Innovator in Technology
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S
L( a
N |
BR Typ | PKD/CBN -/ i
Art. Code Abmessung (mm) PKD CBN
R \'2 V2 L D EP20 EP55 EB190 EB51
| | [/ | [/ | ] | |
BRC 40 1502 0.2 45 45 15 4
40 15 04 0.4 45 45 15 4
50 15 02 0.2 45 45 15 B
50 15 04 0.4 45 45 15 5
60 20 02 0.2 45 45 20 6
60 20 04 0.4 45 45 20 6
80 30 04 0.4 45 45 30 8
80 30 08 0.8 45 45 30 8
Vi Q.
T~ C
ﬂ | :
w fa) o
Ll — .
BR Typ | PKD/CBN FJQ N
Art. Code Abmessung (mm) PKD CBN
R Vi1 E L D T EP20 EP55 EB190 EB51
| | | ] [/ | /| ] | |
BRR 40 15 02 0.2 15 15 15 4 3.5
40 15 04 0.4 15 15 15 4 3.5
50 15 02 0.2 15 15 15 5 4.5
50 15 04 0.4 15 15 15 5 4.5
60 20 02 0.2 20 20 20 6 515
60 20 04 0.4 20 20 20 6 5.5
80 30 04 0.4 30 30 30 8 7
80 30 08 0.8 30 30 30 8 7
N
g
= %
I
BR Typ | PKD/CBN . Q?
Art. Code Abmessung (mm) PKD CBN
R Vi E L D T EP20 EP55 EB190 EB51
I B S R S D S S S N A
BRL 40 1502 0.2 15 15 15 4 3.5
40 15 04 0.4 15 15 15 4 3.5
50 15 02 0.2 15 15 15 B 4.5
50 15 04 0.4 15 15 15 5 4.5
60 20 02 0.2 20 20 20 6 515
60 20 04 0.4 20 20 20 6 5.5
80 30 04 0.4 30 30 30 8 7
80 30 08 0.8 30 30 30 8 7
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Notizen

Bohr-0
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Ausbohr

Halter

Spannsysteme

D Zweifachklemmung

M Kniehebelspannung
D M ﬁ S P Pratzenspannung

S Schraubenspannung




Bohr-0

Ausbohr / Halter

Schaftmaterial Durchmesser Werkzeuglange Pratzen-Typ

D i i I

A | Stahl + Kihlbohrung H 100
E | VHM Schaft+ Kihlbohrung J 110 D
C | VHM Schaft K 125 Zweifachklemmung
S Stahl M 150
X | Sonder N 160 [ |

Q 180 IVI

R 200

S 250 Kniehebel

T 300

D Zweifachklemmung
M Kniehebelspannung
P Pratzenspannung

sS|<|c
N N )
O O]
o |Oo | O

Pratze
S Schraubenspannung ' Y | 500

Schraube

Eﬂm Innovator in Technology 1 02



Ausbohr / Halter

=12

Schneidplattentyp Anstellwinkel Freiwinkel Drehrichtung

o)
D ' Symbol | Winkel 7 % B
. N o R
) : R
s 9 ‘ N B 50
c 7
T .o [ z | b T
v RS2 -
W 3
n Schneidkantenlange
@ E @ @ g @ E I.C size
e v v O et O e Y o O N -
03 04 03 06 3.97
05 06 05 09 09 03 5.56
06 07 06 11 11 04 6.35
08 09 07 13 13 05 7.04
08 8
09 11 09 09 16 16 06 16 9.525
10 10
12 12
12 15 13 127 12 22 22 08 12.7
16 19 15 15 27 27 10 15.875
16 16
19 23 19 19 3 33 13 19.05
20 20
25 25
25 31 25 25 44 25.4
32 32
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Ausbohr / Halter

Schneidplatenklemmsysteme

Zweifachklemmung (Schraube und Pratze)

Schraube

Bohr-0

Klemmpratze

Pratze

Unterlage

Eﬂm Innovator in Technology ’] 04



Ausbohr / Halter

Kniehebelspannung

Bohr-0

Schraubenklemmung
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Ausbohr / Halter

Anwendungen flr Halter

Pratzenspannung
s ST T e j
(== U =— ERSp=s= el PE== RS TOP==
[P==
|
9
c
: .
B PCLNR/L PDSNR/L PDUNR/L PSKNR/L PTFNR/L PWLNR/L
Anstellwinkel 95° 62.5° 93° 75° <oy 95°
108 108 109 109 110 110
: :
e - :
Hinterschnitt ° ° °

A
3
o
-
@
o
o
o
T
0
3
3
=
3
@

H
L

x
B
e

Bezeichnung MTFNR/L MVUNR/L MWLNR/L MCLNR/L MDUNR/L MSKNR/L

|

Anstellwinkel 9 93 95° 95° 93 75°
Seite 111 111 111 119 119 119

Kopieren ° °
° °
Hinterschnitt ° °
Drehen ° ° ° ° ° °

:
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Ausbohr / Halter

Schraubenklemmung

t
o]
at

III Ll

s == lﬁg = CyR== gl == pu—— gy ==

Bezeichnung SCLCR/L SCLPR/L SDQCR/L SDUCR/L SDZCR/L SSKCR/L SSKPR/L STFCR/L
Anstellwinkel 95° 95° 107.5° 93° 3 75 75 90°
Seite 12 112 113 113 114 114 115 115

Kopieren ° °

Hinterschnitt

2
<

Bezeichnung STFPR/L STWPR/L SVJCR/L SVQBR/L SVQCR/L SVUBR/L SVUCR/L SWLCR/L

Anstellwinkel 90° 60° 142° 108° 108° 93 93 95°
Seite 116 114 116 117 117 117 118 118

Kopieren ° ° ° ° ° °

W |
-
i

Hinterschnitt ) ° ) ° °

Drehen ) ) ) ° ° ° ° °

»I 07 Innovator in Technology Eﬂm

Bohr-0




Bohr-0

Ausbohr / Halter

R ] D . @d
PCLN"Y
. & [
Lever Locking e H
L
I 0
+ CN =T
| \ |
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Lever Secwy Shim Shim — Shim pin - \yench

Pin punch

¢D¢dHLSQ%

I (NN [N (N [ N S S S N N N ——
EH-S16R-PCLN R/L-09 20 16 15 200 11 28
CNO0903 00 EH-S20S-PCLN R/L-09 25 20 18 250 19 32 LVv3C LVSCR0O509B = = = W20L
EH-S25R-PCLN R/L-09 32 25 23 200 17 36
CNO1204 00 EH-S25R-PCLN R/L-12 32 25 23 200 17 40 LV4A LVSCRO613A = = = W25L
EH-S32S-PCLN R/L-12 40 32 30 250 22 50
CNOO1204 0O EH-S40T-PCLN R/L-12 50 40 37 300 27 55 Lv4 LVSCR0821 LVSC42B LVSP4 LVSP4 W30L

EH-S50U-PCLN R/L-12 63 50 47 350 35 55

PDSNIA )
Lever Locking ] H
T
+ DN '
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Lever Screw Shim Shim ngo‘ﬂ” Wrench

¢D¢dHLSQ%

— I S S S S S [ N S S S R
EH-S32S-PDSN R/L-15 40 32 30 250 22 45
DNOICH506 000
EH-S40T-PDSN R/L15 50 40 37 800 o7 43 LV4B LVSCROS21 LVSDA2 LVSP4 LVSP4 WB0L
DNOis0a  DH-S32S-PDSNRAAS3 - 40 82 30 450 22 45 |\ \yecpogor LveDa2  LVSP4 LVSP4 W30L

EH-S40T-PDSN R/L-15-3 50 40 37 300 27 43
DNO[1506 OO EH-A32S-PDSN R/L-15 40 32 31 250 22 45 LVv4B LVSCR0821 LVSD42 LVSP4 LVSP4 W30L
DNOIO1504 OO EH-A32S-PDSN R/L-15-3 40 32 31 250 22 45 Lv4 LVSCR0O821 LvSD42 LVSP4 LVSP4 W30L
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Ausbohr / Halter

PDUN" :
Lever Locking H
| T
+ DN J— i
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) e SeEn Shim Sgiirf\“ SSLFEC%” Wrench
90 6d H L S ¢ <> N
— I S S E S [ N S A S R
EH-S20S-PDUN R/L-11 256 20 18 250 13 30 |v3D LVSCRO512B - - - W20L
DNO110400  EH-S25R-PDUN R/L-11 32 25 23 200 17 35
EH-S32S-PDUN R/L-11 40 32 30 250 22 40 LV3 LVSCROG17 LVSD317 LVSP3 LVSP3 W2sL
EH-S32S-PDUN R/L-15 40 32 30 250 22 50
DNOJ(1506000)  EH-S40T-PDUN R/L-15 50 40 37 300 27 50 LV4B LVSCR0821 LVSD42 LVSP4 LVSP4 W30L
EH-S50U-PDUN R/L-15 63 50 47 350 35 63
DN (171504 Pl s NI TS | o e | | el | 50 Lv4 LVSCR0S21 LVSD42 LVSP4 LVSP4 W30L
= U0 EH-S4OT-PDUNRA-15-3 50 40 37 300 27 50
DNOJ(150600C]  EH-A32S-PDUN R/L-15 40 32 31 250 22 50 LV4B LVSCRO821 LVSD42 LVSP4 LVSP4 W30L
DNO1504000] ~ EH-A32S-PDUNR/L-15-3 40 32 31 250 22 50 Lv4 LVSCRO821 LVSD42 LVSP4 LVSP4 W30L
D gd
Nar A
PSKN"
L (7)) = = = =
- \ i //’ @ ‘
Lever Locking e il | H
] [
+ SN o= \
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Lever Screw Shim S,?,I'rr‘n Smc‘?in Wrench
S
gD ¢d H L S ¢ %
— I S S O S S N S A S R
EH-S25R-PSKN R/L-12 32 25 23 200 17 42 LV4A LVSCROBI3A - = - WosL
SNONM2040000  EH-S32S-PSKN R/L-12 IEAEREENE |, oo LvssoB LvsPa LvsPa waol
EH-S40T-PSKN R/L-12 50 40 37 300 27 50
SNO20400  EH-A25R-PSKN R/L-12 32 25 23 200 17 42 LV4A LVSCROB13A - LVSP4 -  W25L
SNOM20400  EH-A32S-PSKN R/L-12 40 32 30 250 22 50 LV4 LVSCRo821 LVSS42B LVSP4 LVSP4 W30L
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Bohr-0

Ausbohr / Halter

ad

L il

PTFN".

Lever Locking

+ TN

Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Lwsr Screw Shim SHim ngc‘?:” Wrench

¢D¢dHLSQ%

I (NN [N (N [ N S S S N N N ——

EH-S16R-PTFN R/L-11 20 16 15 200 11 28

TNOO0300 EH-S20S-PTFN R/L-11 25 20 18 250 13 33 LV2 LVSCR0O509B = = = W25L
EH-S25R-PTFN R/L-11 32 25 23 200 17 36
EH-S25R-PTFN R/L-16 32 25 23 200 17 42 LV3B LVSCR0512B = = = W20L
EH-S32S-PTFN R/L-16 44 32 30 250 22 50

TNOe0400 EH-S40T-PTFN R/L-16 54 40 37 300 27 55 LV3  LVSCROG17 LVST317B LVSP3 LVSP3 W25L
EH-A25R-PTFN R/L-16 32 25 24 200 17 40
EH-A32S-PTFN R/L-16 40 32 31 2560 22 &0

D gd
PWLN".
i /s e———=
Lever Locking A # ] " H |
T T
+ WN == .
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Lever Screw Shim Shim — Shim pin - \yench

Pin punch

¢D¢dHLSQ%

. J1 | ! ! J /| | | | |
EH-S20S-PWLN R/L-06 25 20 18 250 13 40
LV3B LVSCR0512B = = = W20L

WN 0604 [0 EH-S25R-PWLN R/L-06 32 25 23 200 17 40
EH-S32S-PWLN R/L-06 44 32 30 250 22 45 LV3B LVSCRO613B LVSW317 LVSP3 LVSP3 W25L
EH-S25R-PWLN R/L-08 32 25 283 200 17 45 LV4A LVSCRO613A = = = W25L
EH-S32S-PWLN R/L-08 44 32 30 250 22 50 Lv4 LVSCRO821 LVSW42 LVSP4 LVSP3 W30L

WN[O[10804 0
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Ausbohr / Halter

gd

N

MTFN".

Multi Locking

+ TN

Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Clamp  Clamp Screw Shim ShimPin  Wrench

90 6d H L S ¢

. J1 ! ! J | | | | |
EH-S25R-MTFN R/L-16 32 256 23 200 17 36 = MSP3D3 W23.8L

EH-S32S-MTFN R/L-16 40 32 30 250 22 &0 MST32D  MSP3D  WA9.8L
TNO1604 00 EH-S40T-MTFN R/L-16 50 40 37 300 27 60 MCL7N1 MCSCR10-32-19

7
T
N

EH-A25R-MTFN R/L-16 32 25 23 200 17 40 - MSP3D3  W23.8L
EH-A32S-MTFN R/L-16 40 32 30 250 22 50 MST32D MSP3D W19.8L
Q
[
L
ad 0
MVUN", 0
Multi Locking ] H
|
+ VN i
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Clmp  ClampScrew  Shim  ShmPin  Wrench
0 od H L s o & S
| I I D D D N D D D
EH-S32S-MVUN R/L-16 40 32 30 250 22 50
EH-S40T-MVUN R/L-16 50 40 37 300 27 60 W39.7L
VNO[1604 00 EH-A32S-MVUN R/L-16 40 32 30 250 22 50 MCL8N2 MCSCR5/16-28 MSV32  MSP3D W19.8L
EH-A40T-MVUN R/L-16 50 40 37 300 27 60
ad

MWLN".

Multi Locking

+ WN

Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Clamp  Clamp Screw Shm  ShmPin  Wrench

L BCL

90 6d H L s o [
E— S S S S Y S S S S
EH-S25R-MWLN RIL-06 32 25 23 200 17 36 - NP8 |

WNO[060400 EH-S32S-MWLN R/L-06 40 32 30 250 22 50 MCL7N MCSCR10/32-19
EH-S40T-MWLN R/L-06 50 40 37 300 27 60
EH-S25R-MWLN R/L-08 32 25 23 200 17 36 = MSP4DS
WN 0804 1] EH-S32S-MWLN R/L-08 40 32 30 250 22 50 MCL6N MCSCR1/4-21
EH-S40T-MWLN R/L-08 50 40 37 300 27 60

MSW32  MSP3D  W19.8L

W31.8L
MSW43  MSP4D  W23.8L

»I 1 »] Innovator in Technology Eﬂm



Bohr-0

Ausbohr / Halter

D gd
SCLC". (/7 ¢
Screw On o if H
L
] )
\ \ )
-+ = j
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Screw Shim Shim Screw Wrench

EH-S08K SCLC R/L 06 10 8 7 125 5 14 SCR02555
EH-S10K SCLC R/L 06 12 10 9 126 6 14
CCOmet2 00 EH-S10M SCLC R/L 06 12 10 9 150 6 14 SCRO2565 = = TWO7P
EH-S12M SCLC R/L 06 16 12 11 150 9 25
EH-S16R SCLC R/L 06 20 16 15 200 11 32

EH-S12M SCLC R/L 09 16 12 11 150 9 25
EH-S16R SCLC R/L 09 20 16 15 200 11 32.5 SCR03508 _ TW15P

CC 9T3 -
HESTSER EH-S20S SCLC R/L 09 25 20 18 250 13 38
EH-S25R SCLC R/L 09 32 25 23 200 17 45 SCR03510
EH-S25R SCLC R/L 12 32 25 23 200 17 45 - - TW15P
CCOom204 0O EH-S32S SCLC R/L 12 40 32 30 250 22 50 SCRO411F W40L
EH-S40T SCLC R/L 12 50 40 37 300 27 60 58042 SSCR610 TW15P
EH-A08F SCLC R/L 06 10 8 75 80 5 14 SCR02555
EH-A10H SCL! L 12 1 95 100 6 14 = = TWO7P
CCOoe02 00 OH SCLC R/L 06 0 SCR02565

EH-A12K SCLC R/L 06 16 12 11 126 9 25

EH-AI12KSCLCRIL0O9 16 12 11 125 9 25
EH-AIBMSCLCR/L09 20 16 15 150 11 32.5 SCRO3508
- . TW1sP
COLILDOTSLIL) gy A20QSCLCRALO9 25 20 19 180 13 -

EH-A25R SCLC R/L 09 32 25 24 200 17 45 SCR03510

S EH-AZSRSCLORILT2 G2 256 24 200 17 45 _ . . - TW15P
HO20400 p A32SSCLCRL12 40 32 31 250 32 50 SSC42 SSCROG10  WAOLTWA5P
<ﬁD ad
sCcLPY. -
) c,,] o] i N
Screw On g 11 H
L
I ||
+ CP = |
[ | )
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) SaEn Wrench

@D ad H L S (] ;7

I [N I N N S —
EH-S10M SCLP R/L 08 12 10 9 150 6 - SCR0305
CPON80200 TWO9P
EH-S12M SCLP R/L 08 16 12 11 150 8 15 SCR0307
EH-S16N SCLP R/L 09 20 16 15 160 10 15
CPOICD903 (101 EH-S16R SCLP R/L 09 20 16 15 200 11 35 SCRO408 TWA5P
EH-S20N SCLP R/L 09 25 20 18 160 125 20
EH-S20S SCLP R/L 09 25 20 15 260 125 20
EH-A10H SCLP R/L 08 12 10 9.5 100 9 = SCRO305
P 2
i EH-A12K SCLP R/L 08 16 12 11 125 8 20 SCR0307 TWOSP
EH-A16M SCLP R/L 09 20 16 15 150 10 25
SCR0408 TW15P
R s EH-A20Q SCLP R/L 09 25 20 19 180 125 28

Eﬂm Innovator in Technology 1 1 2



Ausbohr / Halter

sSDAC ¢ <5

Screw On i
L
I )
+ DG <L ’
— I J
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Sorew Wrench

gD ad H L S [ f /Cf

[ N S S S S S N
EH-S10M-SDQCR R/L-07 13 10 9 150 7 20 2.5 SCR02555

DCOrnro200 EH-S12M-SDQCR R/L-07 16 12 1 150 9 22 3.5 SCR02565 TWO7P
EH-S16R-SDQCR R/L-07 20 16 15 200 11 27 4
EH-S16R-SDQCR R/L-11 20 16 15 200 11 32 4 SCR03508
DCOm1T3OO EH-S20S-SDQCR R/L-11 25 20 18 250 13 32 4.5 TW15P

EH-S25R-SDQCR R/L-11 32 25 23 200 17 32 7 SCR03510 0]
EH-A10H-SDQCR R/L-07 13 10 95 100 7 20 2 SCR02555 .
DC 007020000 B c
EH-A12K-SDQCR R/L-07 16 12 11 125 9 22 3 SCR02565 TworP c
EH-A16M-SDQCR R/L-11 20 16 15 150 11 27 3 SCROB508 0
DCOM1T300  EH-A20Q-SDQCR R/L-11 25 20 19 180 13 32 3 TW15P m
EH-A25R-SDQCR R/L-11 32 25 24 200 17 32 4 SCR03510
D
R Sy od
J L (/\ S, - R
\ ’,/ c/)l © /A
Screw On / o LH
e L
Y ;
+ DC i — u
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) SaEm Wrench

gD agd H L S [ f }\/

[N I [N N I U N R R
EH-S10M-SDUCR R/L-07 13 10 9 150 7 0 2.5 SCR02555

DCON70200) EH-S12M-SDUCR R/L-07 16 12 11 150 9 22 3.5 TWO7P

SCR02565

EH-S16R-SDUCR R/L-07 20 16 15 200 11 27 4

EHSMSSDUCRRLN 25 20 18 s0 13 a6 ap  SOR0SSS
DOLILMTSLL ey sosR SDUCR R/L-11 32 25 23 200 17 46 658 — TWisP

EH-S32S-SDUCR R/L-11 40 32 30 250 22 50 84

EH-A10H-SDUCR R/L-07 13 10 95 100 7 0 2 SCR02555
DCOrP702000]  EH-A12K-SDUCR R/L-07 16 12 11 125 9 22 3 — TWO7P

EH-A16M-SDUCR R/L-07 20 16 15 150 11 27 3

EH-A20Q-SDUCR R/L-11 25 20 19 180 13 35 3 R
DCOM1T300 Q SCRO3508 TW15P

EH-A25R-SDUCR R/L-11 32 25 24 200 17 46 4.5 SCR03510
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Bohr-0

Ausbohr / Halter

D R

SDZC" a. |

i SR ———
-
Screw On .
- - L
z I |
+ D =T x
- | [ U
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Screw Shim Shim Screw Wrench

oKL sl O & D o

—— I S I S S S S I S N S
EH-S16RSDZCR/LO7 20 16 15 200 11 29 4
SCRO2565 - . TWo7P
DOOCO70200 py.p0SSDZCRALO7 25 20 18 250 13 365 45
EH-S25RSDZCR/L11 32 25 23 200 17 30 69 SCRO3510 - - TW15P

EH-S32S SDZC R/L 11 40 32 30 250 22 39 84
bCcOOT3d EH-S40T SDZC R/L 11 50 40 37 300 27 47 94

EH-A25R SDZC R/L 11 32 25 24 200 17 30 4.5 SCR03510 = = TW15P

EH-A32S SDZC R/L 11 40 32 31 250 22 39 6 SCR0O3512 SSD32  SSCR0509 TwW15PW35L

SCRO3512  SSD32  SSCR0509 TW15P W35L

- \/ﬁD od
SSKC™ B A
>/', @
Screw On A L H
- L -
+ SC =
W] \
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) S S SHimGeaEy  Wiengh

gD gd H L S Q

EEE— S S S S S S S S S R
EH-SI2VSSKCRL09 16 20 11 150 9O 26 SCRO3507
SCLILPOTSLI)  EM-SI6RSSKCRAO09 20 16 156 200 11 40 oo o - - TW15P
EH-S20SSSKCRILO09 25 20 18 250 13 46
EH-S25RSSKCR/L12 32 25 23 200 17 36 TWi5P
RO411F
SCOLI204LL  bp ssos sSKGRAL12 40 32 30 250 22 43 SO0 SSC42  SSCROB10 TWISPWAOL
EH-A12KSSKCRIL09 16 12 11 125 O 26  SCRO3507
SCODOTS]  EH-AIBMSSKCRA09 20 16 15 150 11 82 oo - - TW15P
EH-A20QSSKCRL09 25 20 19 180 13 34
EH-A25RSSKCR/L12 32 25 24 200 17 36 TW15P
scOomi2o4 e
DO20400 gy aspsSSKCRAL12 40 32 31 250 22 43 SCRO4TIR - SSC42 - SSCROGI0 fieoying

Eﬂm Innovator in Technology ’] ’] 4



Ausbohr / Halter

gd
R
SSKPY.
Screw On H
L
]
+ SP A
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) SeiEw Wrench
D @d H L S 4
| 1 1 | | | | |

EH-S12M SSKP R/L 09 16 12 11 1580 8 18
EH-S16N SSKP R/L 09 20 16 15 160 10 30

SPO0903 00 EH-S16R SSKP R/L 09 20 16 15 200 10 32 SCR0307 TWO9P
EH-S20N SSKP R/L 09 25 20 18 160 125 32
EH-S20S SSKP R/L 09 25 20 18 250 125 35
EH-A12K SSKP R/L 09 16 12 11 125 8 21 SCR03508

SPOC0903 I EH-A16M SSKP R/L 09 20 16 15 160 10 30 SCRO307 TWO9P
EH-A20Q SSKP R/L 09 25 20 19 180 1256 32

Bohr-0

STFC . e

Screw On — 0
E ~ L
] )
L] ] )
+ TC i *
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) S Shim S SaiEm Wrench

¢D¢dHLSQ

——
EH-SIOMSTFCRL09 13 10 9 150 7 23

SCR02206 - - TWoeP
TeOme0200 EH-SI2MSTFCRL09 16 12 11 150 9 28

EH-S12M STFC R/L 11 16 12 11 150 9 30

TCoOot1020g EH-S16R STFC R/L 11 20 16 15 200 11 35  SCR02565 = = TWO7P
EH-S20S STFC R/L 11 25 20 18 250 13 36
EH-S20S STFC R/L 16 25 20 18 250 13 36

TCOmeT3nd SCR03510 = = TW15P

EH-S25R STFC R/L 16 32 25 23 200 17 49
EH-S32S STFC R/L 16 40 32 30 250 22 50
TCOmer3un EH-S40T STFC R/L 16 50 40 37 800 27 60 SCR0O3512 ~ SST32  SSCR0509 TW15P,W35L

EH-A10M STFC R/L 09 13 10 95 100 7 23

TCOm0902 1] EH-A12K STFC R/L 09 16 12 11 125 9 23 SCR02206 = = TWOBP
EH-A12K STFC R/L 11 16 12 11 125 9 30
EH-A16M STFC R/L 11 20 16 15 150 11 30

[CE e EH-A20Q STFC R/L 11 25 20 19 180 13 36 SURDAEED h - WOH
EH-A25R STFC R/L 16 32 25 24 200 17 49 SCR03510 = = TW15P

TCOMmMeT3 0]

EH-A32S STFC R/L 16 40 32 31 250 22 50 SCR03512  SST32  SSCR0509 TWi15P,W35L
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Bohr-0

Ausbohr / Halter

STFP"

Screw On

+ TP

Schneidplatte

Art. Code

——

ol

ad

Abmessung (mm) Screw Wrench
0 6d H L S 0 ;7
E—— I S S N S S S
EH-S10M STFP R/L 11 12 10 9 150 6 - SCR030508 TWO9P
EH-S12M STFP R/L 11 16 12 11 150 8 10
TPOO110300
EH-S16N STFP R/L 11 20 16 15 160 10 12 SCR0307 TWo9P
EH-S16R STFP R/L 11 20 16 15 200 10 12
EH-S20N STFP R/L 16 25 20 18 160 125 32
SCR0408 TW15P
REIE60< ER EH-S20S STFP R/L 16 25 20 18 250 125 14
EH-A10H STFP R/L 11 12 10 95 100 6 - SCR030508 TWO9P
TPOCM103000) EH-A12K STFP R/L 11 16 12 11 125 8 10 SCROGO7 TWogP
EH-A16M STFP R/L 11 20 16 15 150 10 23
TPOO1604 00 EH-A20Q STFP R/L 16 25 20 19 180 125 41 SCR0408 TW15P
Screw On ]
/ ||
+ TP Gasi *
\ J
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Screw Wrench
gD gd H L S ¢ /
I N E F N N S
TPGH1102 (0] EH-SIOMSTWPR/L11 12 10 9 150 6 23 SCR030508 TWO9P
EH-SI2ZMSTWPRL11 16 12 11 150 8 30
Iigm 1 82 gg EH-SI6RSTWPR/L11 20 16 15 180 10 35 SCR0306 TWOP
EH-S20R STWP R/L 11 25 20 19 200 125 40
SVJCH, :
] X
_ _ + \
Screw On ) =
L | {H
||
+ VEC j
)
Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Screw Wrench
D @d H L S 0 ' /
E—— I S S S N N S
TS ATE EH-S12M SVJC R/L 08 16 12 11 150 2 26 SCRO204 OGP
EH-S16Q SVJC R/L 08 20 16 15 180 2 36

Eﬂm Innovator in Technology
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Ausbohr / Halter

ad
7N

N
ol
L

SVQaB~.

Screw On

+ VB

Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Screw Shim Shim Screw Wrench

gD ad H L S [

[N I SN S S S S S S A
EH-S32S SVQB R/L 16 40 32 30 250 22 56

VBO604 00 EH-S40T SVQB R/L 16 50 40 37 300 27 64 SCR03512  SSV32  SSCR0509 TW15P,W35L
EH-A32S SVQB R/L 16 40 32 31 250 22 56

SVQaC-.

Screw On

+ VG

Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Screw Shim Shim Screw Wrench

¢D¢dHLSQ

[N [ I I [ S R N R
EH-S16R SVQC R/L 11 20 16 15 200 11 35

veoOo11030d EH-S20S SVQC R/L 11 25 20 18 250 13 38 SCR02565 = = TWO7P
EH-S25R SVQC R/L 11 32 25 23 200 17 42
EH-S20S SVQC R/L 13 25 20 18 250 13 42

Bohr-0

SCR - .

VODENSOSLL by sosrSVQCRAL13 32 25 23 200 17 45 0307 worp
EH-S25RSVQCR/L16 82 25 23 200 17 50 SCROZ10 - n TW15P

VOOI160400  EH-S3BSSVQCRL16 40 32 80 250 22 56 o oo sscmome VIO
EH-SA0TSVQCRL16 50 40 37 800 27 64 WasL

D
SVUB" ol

Screw On P —H 0 ‘ " H

+ VB i)

Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Screw Shim ShimScrew  Wrrench

¢D¢dHLSQ

[N I SN S S S S S S A
EH-S32S SVUB R/L 16 40 32 30 250 22 56

VBO604 00 EH-S40T SVUB R/L 16 50 40 37 300 27 64 SCR03510  SSV32  SSCR0509 TW15P,W35L
EH-A32S SVUB R/L 16 40 32 31 2560 22 56

»I 1 7 Innovator in Technology Eﬂm



Bohr-0

Ausbohr / Halter

ed

D
Svuc R/ L ('/{E )

Screw On W It

+ Ve ot

Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm)

gD @d H L S 0

Screw

Shim Shim Screw Wrench

I I S S S S S S A
EH-SIBRSVUCR/L11 22 16 15 200 13 30
VCOO10300 — EH-S20SSVUCRAL11 25 20 18 250 14 33 SCRO2565 - - TWO7P
EH-S25TSVUCR/L11 32 25 23 300 17 38
EH-S20SSVUCRL13 28 20 18 250 16 35
SCR0307 - - TWOo9P
VODDIS080 B spsRSVUCRA13 32 25 23 200 17 40
EH-S25RSVUCR/L16 32 25 23 200 19 50 SCRO3510 - - TW15P
VCOI60400] ~ EH-S32SSVUCR/L16 40 32 30 250 22 56 goooarn  sovar  ssorosog VP
EH-S40TSVUCR/L16 50 40 37 300 27 64 WasL

Eﬂm Innovator in Technology 1 1 8



Ausbohr / Halter

Multi Locking

MICLN", @f i ———

+ CN = |

Schneidplatte Art. Code Abmessung (Mm) Clmp  ClampScrew  Shm  ShmPin  Wrench

D 6d H L S o

— S S O S S S S S E—
-5205- - WA19.8L

cNOmeospm  CHS20S-MCLNRA-09 25 20 18 250 18 80 ooy wescmioaet9 - MSPAD3
EH-S25R-MCLNR/L-09 32 25 23 200 17 36 W23.8L
EH-S25R-MCLNR/L-12 32 25 23 200 17 36 - wePas

CNOO120400 EH-S32S-MCLN R/L-12 40 32 30 250 22 50 MCL6N  MCSCR1/4-21
EH-S40T-MCLN R/L-12 50 40 37 300 27 60
EH-A25R-MCLN R/L-12 32 25 283 200 17 40 = MSP4DS  W31.8L

MCLBN  MCSCR1/4-21
ONOCI20400 ey AsoS-MCLNRL-12 40 32 30 250 22 50 MSC43  MSP4D  W23.8L

MSC43 MSP4D  wW23.8L

@d

MDUNR.

Multi Locking

+ DN *

Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Clamp Clamp Screw Shim Shim Pin Wrench

¢D¢dHLSQ

(N [N (NN I S N N
EH-S32S-MDUNR/L-15-3 40 32 30 250 22 50

DNO504 00 EH-S40T-MDUN R/L-15-3 50 40 37 300 27 60 MCL6N MCSCR1/4-21 MSD43  MSP4D
EH-A32S-MDUNR/L-15-3 40 32 30 250 22 50

T

W31.8L
W23.8L

Multi Locking

D
VISKKNI?, /ﬂ —
AN )

I T

+ SN = |

Schneidplatte Art. Code Abmessung (mm) Clamp  Clamp Screw Shim  ShmPin  Wrench

gD gd H L S ¢ \ﬁf

. ! ! ! ! I ! [ [ | |
EH-S25R-MSKN R/L-12 32 25 23 200 17 36 = MSP4DS W39.7L.

SNOJCT1204 -S325- - y
0020400 EH-S32S-MSKNRA-12 40 82 80 250 22 50 MOLBNT MOSCRS/1628 oo \icoun wosaL
EH-S40T-MSKNR/L-12 50 40 37 300 27 60
EH-A25R-MSKNR/L-12 32 25 23 200 17 40 — MSP4DS
SNOIH204000]  EH-A32S-MSKNR/L-12 40 32 30 250 22 50 MOLSBN1 MCSCRS/628 \iacus  wispap
EH-A40T-MSKNR/L-12 50 40 37 300 27 60

W39.7L
W23.8L

»I 1 9 Innovator in Technology Eﬂm
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Stechen / Kontur

RN
Die EHWA Ein- und Abstechwerkzeuge ermoglichen
eine hohe Bearbeitungs geschwindigkeit bei
gleichzeitig verbesserter Standzeit. Ebenfalls
bieten sie ein reproduzierbares Ergebnis und eine

vereinfachte Qualitatskontrolle,sowie geringere
Kosten.
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Stechen / Kontur

Stechen / Kontur

30|04

ES | PKD/CBN

Schneidform Breite Eckenradius

Symbol Art R Symbol Typ
-m ‘il W - B
= | @ - d
ESX Sonder

ES Typ

N 4

Charakteristik

- Ehwa Standard Werkzeug

- Sie kdnnen verschiedene Geometrien, Nuten, Breiten und
Tiefen fur den Halter definieren

- GroBere Haltekraft durch V-Prisma-Auflage

120°
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Stechen / Kontur

ES | PKD/CBN

Form Art. Code Abmessung (mm) PKD CBN
o x o o
S B 2 & 2 5 5
w R M L H 85 5 B8 3 3
) [ IS S N N E— N S S
y ESG2002-R/L 2 0.2 1.7 20 7
i ESG3002-R/L 3 0.2 2.2 20 7
5 ' ESG4002-R/L 4 0.2 3.0 20 7
ESG4004-R/L 4 0.4 3.0 20 7
ESG6002-R/L 6 0.2 5.0 25 7.5
@ —@ ESG6004-R/L 6 0.4 5.0 25 7.5
IL ESG8002-R/L 8 0.2 6.0 30 8.7
ESG8004-R/L 8 0.4 6.0 30 8.7
Form Art. Code Abmessung (mm) PKD CBN
o x o o
S 8 R 8 2 5 B
w R M L H B & & 8 8 8 2 (3
I [ N N S — N S N 3
y ESR2010 2 1 1.7 20 7 -lé
B ESR3015 3 1.5 22 20 7 o
3@ ESR4020 4 2 30 20 7 v
R/ L ESR6030 6 3 50 95 75 ~
ESR8040 8 4 6.0 30 8.7 5
L
i ia B 2
(1]
=
Sonderabmessungen moglich (W1, R, PKD, CBN Material) Halter : 136~145p 0

»I 28 Innovator in Technology m



Stechen / Kontur

Stechen / Kontur

30|04

ED | PKD/CBN

ED

Plattentyp

i @ zi:I“J X l F{j‘l“] L\A

Symbol Art
EDG -
EDR .
EDX Sonder

ED Typ

Eﬂm Innovator in Technology

Eckenradius

Charakteristik

- Geeignet flr enge Nuten, die eine hohe
Steifigkeit erfordern

- Ausgezeichnete Klemmfestigkeit durch
Doppelklemmung von Schraube und Pratze

124



Stechen / Kontur

ED | PKD/CBN

Form Art. Code Abmessung (mm) PKD

s 8 B

w1 X1 R w IC & &

1 ! ' | [/ ] | [ |
EDG 1502-R/L 1.5 2.6 0.2 4.76 12.7

I EB28X

I EB190 O
I EB570

I EB51

2002-R/L 2 3 0.2 4.76 12.7
3002-R/L 3 4.5 0.2 4.76 12.7
4002-R/L 4 4.5 0.2 4.76 12.7

EDR 1502-R/L 1.5 2.6 0.75 4.76 12.7
2002-R/L 2 3 1.0 4.76 12.7
3002-R/L 4.5 1.5 4.76 12.7

i- 75 4002-R/L 4 4.5 2.0 4.76 12.7
O
Ol

Sonderabmessungen moglich (W1, R, PKD, CBN Material) Halter : 143p

w

Stechen / Kontur
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Stechen / Kontur

Stechen / Kontur

ET | PKD/CBN

Plattentyp Eckenradius Drehrichtung

Symbol Art Symbol Typ

ETG = E 31: J‘k J‘k R L%

R | Gl % L N ‘(

ETX Sonder

ET Typ

Charakteristik

- Geeignet fur enge Nuten
- einfache Werkzeugeinstellung

Eﬂm Innovator in Technology 1 26



Stechen / Kontur

ET | PKD/CBN

Form Art. Code Abmessung (mm) PKD CBN
c 1w 8 & 8 R -
N n ~ N - n [Co]
w1 X1 R w ic & & & 8 8 &8 82
I [ F R S E— N S N —
- B ETG 1502-R/L 15 3 02 476 127
V‘@ 9 2002-RL 2 3.5 02 476 127
A 3002-R/L 3 45 02 476 127
\V/
. 4002-R/L 4 45 02 476 127
E#\LEB
X1
> — ETR 1502-R/L 15 3 075 476 127
'ﬂ@ = 2002-R/L 2 35 1.0 476 127
R eSxX | 3002-RL 3 45 15 476 127
AN 4002-R/L 4 45 20 476 127
Sonderabmessungen mdglich (W1, R, PKD, CBN Material) Halter : 144p

Stechen / Kontur
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Stechen / Kontur

Stechen / Kontur

EM | PKD/CBN

Plattentyp Eckenradius

Symbol Art R Symbol Typ
EMG | ﬂ Bi: | 4 L 4 n | S
EMX Sonder L

Charakteristik

- Mikro-Stechwerkzeug fur Drehautomaten
- Geeignet fur kleine und genaue Einstiche

Eﬂm Innovator in Technology 1 28



Stechen / Kontur

EM | PKD/CBN

Form Art. Code Abmessung (mm) PKD CBN

N [Yel N~ n N 0

w1 X1 R w L T & &5 5 3 8 &

I (S S S N S N I S
EMG 05000-L/R 05 30 000 27 222 56

‘ﬁ\ 10005/R 10 85 000 27 222 56

£H 1= 15005L/R 15 35 005 27 222 56

R e S 2001-LUR 20 40 010 27 222 56

O ]F 2501-UR 25 40 010 27 222 56
Sonderabmessungen méglich (W1, R, PKD, CBN Material) Halter : 145p

Stechen / Kontur
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Stechen / Kontur

Stechen / Kontur

Kundenspezifisch | Kolbenring PKD/ CBN

Form Art. Code Abmessung (mm) PKD CBN
© 8 2 5 &
w T L R Vi v2 o5 &% & 5 8
I I (S S S S S S
. GC Typ
j‘- r =
L
-
|| E—
GR Typ

;r i

(| —

1Side Taper Typ
B v
S

L
-— =

[ E—

2Side Taper Typ
R vt
E%-%}L:D};
) —

Bitte spezifizieren Sie die Abmessungen (W, W1, R, L, T und V)

Eﬂm Innovator in Technology 1 SO



Stechen / Kontur

Kundenspezifisch | diverse Anwendungen - PKD/ CBN

Form Abmessung (mm) PKD CBN
o x o o
S B 2 8 5 2 5
w w1 R X1 L T & & & 8 B 8 8
| ! | (! [ | | [ | | [ [ |

Stechen / Kontur

e
i 1-

Bitte spezifizieren Sie die Abmessungen (W, W1, R, L, T und V)
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Stechen / Kontur

Stechen / Kontur

Kundenspezifisch | PKD/ CBN

- Flachen, Formen, Fasen, Profile usw.
- Unsere Kunden erhalten einen auf Inren Bedarf zugeschnitten Werkzeugservice.
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Stechen / Kontur

Kundenspezifisch | PKD/ CBN

- Flachen, Formen, Fasen, Profile usw.
- Unsere Kunden erhalten einen auf Inren Bedarf zugeschnitten Werkzeugservice

Stechen / Kontur
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Stechen / Kontur

Notizen
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Stech_

Halter

Spannsyteme

C Pratzen (ESG Typ)
D Doppelt-Pratzen (EDG Typ)
C D S S Schraubenspannung (ETG, EMG Typ)



Stechen/Kontur Halter

Stechen/Kontur Halter

I { o || .
ESEH-"? L
+ ESGR,X Je

Stechplatte Art.-Code Abmessung (mm) g'amp Wrench
Crew

H w L S H1 Tmax

[N [ N N S S N E—
8

ESEH-R/L 1212-2-T08 12 12 100 122
ESEH-R/L 1616-2-T08 16 16 100 16.2 8
ESEH-R/L 2020-2-T08 20 20 125 20.2 8
ESEH-R/L 2525-2-T08 25 25 150 25.2 8
ESEH-R/L 1616-2-T12 16 16 100 16.2 12
FS 20 ESEH-R/L 2020-2-T12 20 20 125 20.2 12 HOROS12 waoL
ESEH-R/L 2525-2-T12 25 25 160 2562 12
ESEH-R/L 1616-2-T17 16 16 100 16.2 17
ESEH-R/L 2020-2-T17 20 20 1256 20.2 17
ESEH-R/L 2525-2-T17 25 25 160 2562 17
ESEH-R/L 1616-3-T10 16 16 100 16.4 10
ESEH-R/L 2020-3-T10 20 20 1256 204 10
ESEH-R/L 2525-3-T10 25 256 150 254 10
ESEH-R/L 3232-3-T10 32 32 170 324 10
ESEH-R/L 1616-3-T13 16 16 100 16.4 13
ESEH-R/L 2020-3-T13 20 20 125 204 13
ESLIS0LE ESEH-R/L 2525-3-T13 25 25 150 254 13 HOROS12 waoL
ESEH-R/L 1616-3-T20 16 16 100 16.4 20
ESEH-R/L 2020-3-T20 20 20 1256 204 20
ESEH-R/L 2525-3-T20 25 25 150 254 20
ESEH-R/L 3232-3-T20 32 32 170 324 20
ESEH-R/L 2525-3-T25 25 25 160 254 25
ESEH-R/L 1616-4-T10 16 16 100 16.4 10
ESEH-R/L 2020-4-T10 20 20 1256 204 10
ESEH-R/L 2525-4-T10 25 25 160 254 10
ESEH-R/L 3232-4-T10 32 32 150 324 10
ESEH-R/L 1616-4-T15 16 16 100 16.4 15
ESEH-R/L 2020-4-T15 20 20 125 204 15
ESEH-R/L 2525-4-T15 25 25 150 254 15
ES a0t ESEH-R/L 1616-4-T20 16 16 100 16.4 20 HCR0616 WsoL
ESEH-R/L 2020-4-T20 20 20 125 204 20
ESEH-R/L 2525-4-T20 25 25 150 254 20
ESEH-R/L 3232-4-T20 32 32 170 324 20
ESEH-R/L 1616-4-T25 16 16 100 16.4 25
ESEH-R/L 2020-4-T25 20 20 125 204 25
ESEH-R/L 2525-4-T25 25 256 150 254 25
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Stechen/Kontur Halter

D pe=fe | .
ESEH" L
+ ESGR,X [

Stechplatte Art.-Code Abmessung (mm) g'carg‘p Wrench
W

H w L S H1  Tmax

ESEH-R/L 2020-5-T12 20 20 125 205 12 .
ESEH-R/L 2525-5-T12 25 95 150 255 12 o
ESEH-R/L 2020-5-T15 20 20 125 2055 15 B
ESEH-R/L 2525-5-T15 25 25 150 2555 15 HCROB16 W50L @
ES 01500001 ESEH-R/L 3232-5-T15 3 8 170 3255 15 I
ESEH-R/L 2020-5-T20 20 20 125 205 20 5
ESEH-R/L 2525-5-T20 25 25 150 255 20 2
ESEH-R/L 3232-5-T20 3 @ 170 325 20
ESEH-R/L 2525-5-T32 25 25 150 255 7 &2 HOR0620 Wo0L ;2
ESEH-R/L 2020-6-T12 20 20 125 205 12 <
ESEH-R/L 2525-6-T12 25 925 150 255 12 0
ESEH-R/L 2525-6-T15 25 95 150 2555 15 RO WsoL £
ESEH-R/L 3232-6-T15 32 82 170 3255 15 0
=S0EIHH ESEH-R/L 2020-6-T20 20 20 125 205 20 P
ESEH-R/L 2525-6-T20 25 95 150 255 20 0
ESEH-R/L 3232-6-T20 32 8 170 325 20
ESEH-R/L 2525-6-T32 25 25 150 255 7 &2 HICHUG20 Wo0L
ESEH-R/L 2525-8-T16 25 25 150 26 6
ESEH-R/L 3232-8-T16 32 32 170 3305 16 e —
ESEH-R/L 2525-8-T25 25 25 150 26 25
ESLI80LI] ESEH-R/L 3232-8-T25 3% 8 170 33 o5
ESEH-R/L 2525-8-T36 25 25 150 26 7 36 HCROB20 W50L
ESEH-R/L 3232-8-T36 32 32 170 33 36
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Stechen/Kontur Halter

Stechen/Kontur Halter

ESEH".-TOO ’
+ ESGR,X
Stechplatte Art.-Code Abmessung (mm) g'carzx Wrench

S o
H w L s R Tmax

ESEH-R/L 1616-3-T00 16 16 100 164 80 48
ES 03000 ESEH-R/L 2020-3-T00 20 20 125 204 80 4.8 HCR0512 W40L
ESEH-R/L 2525-3-T00 25 25 150 254 g0 48
ESEH-R/L 1616-4-T00 6 16 100 164 80 48
ES 0400100 ESEH-R/L 2020-4-T00 20 20 125 204 80 48  HCROGI6 W50L
ESEH-R/L 2525-4-T00 25 25 150 254 g0 48
ESEH-R/L 2020-6-T00 20 20 125 205 80 60
=sheh ESEH-R/L 2525-6-T00 25 925 150 255 g0 |60  HORO616 el

S
T max.
o
W

ESEV "
+ ESGR,X)

Stechplatte Art.-Code Abmessung (mm) gﬁgx Wrench

H w L s 2B Tmax

ESEV-R/L 2020-2-T00 20 20 125 235 120 3
ES 0200000 ESEV-R/L 2525-2-T00 25 25 150 285 120 3
ESEV-R/L 3232-2-T00 32 32 170 355 120 3
ESEV-R/L 2020-3-T00 20 20 125 25 a0 a8  HCRO812 il
ES 0130010 ESEV-R/L 2525-3-T00 25 25 150 80 g0 48
ESEV-R/L 3232-3-T00 3% 32 170 37 g9 48
ESEV-R/L 2020-4-T00 20 20 125 25 80 48
ES 0400000 ESEV-R/L 2525-4-T00 25 25 150 80 g0 48
ESEV-R/L 3232-4-T00 32 32 170 87 g 48
ESEV-R/L 2020-5-T00 20 20 125 295 60 5
ES 0500000 ESEV-R/L 2525-5-T00 25 25 150 315 60 5
ESEV-R/L 3232-5-T00 32 32 170 385 60 5 HCRO616 W50L
ESEV-R/L 2020-6-T00 20 20 125 265 60 6
ES 0600100 ESEV-R/L 2525-6-T00 25 25 150 315 80 6
ESEV-R/L 3232-6-T00 32 32 170 385 g0 6
N ESEV-R/L 2525-8-T00 25 25 150 335 50 8
ESEV-R/L 3232-8-T00 32 32 170 385 50 8
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Stechen/Kontur Halter

ESFV 7,
+ ESGR,X)

Stechplatte Art.-Code Abmessung (mm) g'carzp Wrench
W

oD % .
H W L S Tmax MIN MAX

[N I N S S S S S
ESFV-R/L 425-44/70-T20 25 25 150 455 20 44 70

ES 040000 ESFV-R/L 425-60/120-T20 256 25 150 455 20 60 120 HCR0616 W50L
ESFV-R/L 425-112/200-T20 25 25 1560 455 20 112 200

il 1

ESFH " P
+ESGR,X) A

Stechplatte Art.-Code Abmessung (mm) glcamp Wrench
rew

oD 4 .
H W L S Tmax MIN MAX
I I S S S A N S S

ESFH-325-34/50-T10 25 25 1650 255 10 34 &0
ES 30010 ESFH-325-44/70-T15 25 25 150 2565 15 44 70 HCRLO0512 W40L
ESFH-325-64/100-T15 25 25 150 2565 15 64 100
ESFH-425-40/60-T10 256 25 150 255 10 40 60
ESFH-425-44/70-T20 25 25 150 2565 20 44 70
ES 040000 ESFH-425-84/92-T20 25 25 150 265 20 84 92 HCR0616 W50L
ESFH-425-60/120-T20 256 25 150 265 20 60 120
ESFH-425-112/200-T20 25 25 150 265 20 112 200
ES 05000 ESFH-525-190/220-T10 25 25 150 25,5 10 190 200 HCR0616 W50L
ES 1600000 ESFH-625-170/190-T10 256 25 150 265 10 170 190 HCROB16 v

ESFH-625-190/220-T10 256 25 150 255 10 190 200
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Stechen/Kontur Halter

Stechen/Kontur Halter

ESEU -~
+ ESGR,X)

Stechplatte Art.-Code Abmessung (mm) gfrg‘p Wrench
W

H w L S Tmax

e
o

L E

<

ESEU-R/L 2020-3 20 20 125 23 3
ES 3000 ESEU-R/L 2525-3 25 25 150 28 3
ESEU-R/L 3232-3 32 32 170 35 3
ESEU-R/L 2020-4 20 20 125 23 3
ES40000 ESEU-R/L 2525-4 25 25 150 28 3
ESEU-R/L 3232-4 32 32 170 35 3
ESEU-R/L 2020-5 20 20 125 24 4 HCRO616 W50L
ES 05000 ESEU-R/L 2525-5 25 25 150 29 4
ESEU-R/L 3232-5 32 32 170 36 4
ESEU-R/L 2020-6 20 20 125 24 4
ES 0600 ESEU-R/L 2525-6 25 25 150 29 4
ESEU-R/L 3232-6 32 32 170 36 4
ES 180000 ESEU-R/L 2525-8 25 25 150 30 5
ESEU-R/L 3232-8 32 32 170 37 S
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Stechen/Kontur Halter

ESIU R
+ ESGR,X)

Stechplatte Art.-Code Abmessung (mm) gﬁ?p Wrench
W

5 2 s
oD od L | Tmax H S

sy

k

ESIU-R/L 3520-3 35 20 150 45 35 18 13 .
ES 03000 ESIU-R/L 4025-3 40 25 200 45 35 23 155 0
ESIU-R/L 5032-3 50 32 250 65 35 30 19 2
ESIU-R/L 3520-4 3 20 150 45 85 18 13 onor? aok :‘E

ESO40000 ESIU-R/L 4025-4 40 25 200 45 35 23 155
ESIU-R/L 5032-4 50 32 250 65 35 30 19 5
ESIU-R/L 4025-5 40 25 200 45 35 23 155  HCR0616 L
ES 05000 ESIU-R/L 5032-5 50 32 250 65 35 30 19 HCR0620 g
ES 16001 ESIU-R/L 4025-6 40 25 200 45 35 23 19  HCRO616 - v
ESIU-R/L 5032-6 50 32 250 65 35 30 19  HCR0620 T
ESIU-R/L 4025-8 40 25 200 45 65 23 155  HCR0616 0
ES 08000 T c
ESIU-R/L 5032-8 50 32 250 65 65 80 19  HOR0620 5
("]
o
n
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Stechen/Kontur Halter

Stechen/Kontur Halter

|

ESIV 7,
+ ESGR,X)

Stechplatte Art.-Code Abmessung (mm) gﬁz\z Wrench

oD «od L I Tmax H S

ESIV-R/L 2516-2 25 16 125 35 65 15 14  HCRO410 W20L
ES 0120070 ESIV-R/L 2520-2 25 20 150 45 65 18 155  HCRO512 W30L
ESIV-R/L 3225-2 32 25 200 45 7 23 19  HCRO410 WA40L
ESIV-R/L 2520-3 25 20 150 45 65 18 1565  HCRO410 W30L
ES 1800101 ESIV-R/L 3225-3 32 25 200 45 7 23 19  HCRO512 W40L
ESIV-R/L 4032-3 40 32 250 55 7.5 30 225  HCROG16 W50L
ESIV-R/L 2520-4 25 20 150 45 65 18 155  HCRLO410 W30L
ES 04000 ESIV-R/L 3225-4 32 25 200 45 7 23 19  HCRLO512 WA40L
ESIV-R/L 4032-4 40 32 250 55 7.5 30 225  HCROG16 W50L
A — ESIV-R/L 3225-5 32 25 200 45 75 23 195 HCRLO512 WA40L
ESIV-R/L 4032-5 40 32 250 55 85 30 235 HCROG16 W50L
— ESIV-R/L 3225-6 32 25 200 45 75 23 195 HCRLO512 W40L
ESIV-R/L 4032-6 40 32 250 55 85 30 235 HCROG16 W50L
N ESIV-R/L 4032-8 40 32 250 55 85 30 235  HCRO616 W50L
ESIV-R/L 4540-8 45 40 300 70 85 37 265  HCRO616 WS50L
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Stechen/Kontur Halter

f
K

EDEH " o
+EDGIR X =]

Stechplatte Art.-Code Abmessung (mm) Clamp Clamp Screw Screw Wrench

TWLSH

| ! ! /! /] ! | | |
EDG OO0 EDEH-R/L 2525-T00 25 25 130 30 25 DCG4 HCRL0O512 ~ SCRL0512  W30L, T20L

%@ —
- E

EDEV "
+EDGR.X]

Stechplatte Art.-Code Abmessung (mm) Clamp Clamp Screw Screw Wrench

T W L S |S|)|N Tmax ' ( '

________————
EDCI 15000 EDEV-R/L 2525-1.5-T0O0 25 25 150 120 2.6

EDEV-R/L 3232-1.5-T00 32 32 170 35 120 2.6

EDEV-R/L 2020-2-T00 20 20 125 235 120 3
ED 0200101 EDEV-R/L 2525-2-T00 25 25 150 285 120 3

EDEV-R/L 3232-2-T00 32 32 170 355 120 3

EDEV-R/L 2020-3-T00 20 20 125 25 80 4.5 DCG4 HCRLO512  SCRLO512  W30L, T20L
EDO3000 EDEV-R/L 2525-3-T00 25 25 150 30 80 4.5

EDEV-R/L 3232-3-T00 32 32 170 37 80 45

EDEV-R/L 2020-4-T00 20 20 125 25 80 45
ED 400 EDEV-R/L 2525-4-T00 25 25 150 30 80 45

EDEV-R/L 3232-4-T00 32 32 170 37 80 45

Stechen/Kontur Halter
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Stechen/Kontur Halter

Stechen/Kontur Halter

= 4|L| 1

L

¥ E

ETEH "
+ETGR.X

Stechplatte Art.-Code Abmessung (mm) Screw Wrench

T w L s H

I [N I N S R N R
ETG OOOO ETEH R/L 2525-T00 25 25 130 30 25 SCRO0511 T20L

BRI 1

-

T E

ETEV "1
+ETGR.X

Stechplatte Art.-Code Abmessung (mm) g'amp Wrench
crew

5 <
T W L s o Tmax
I S S S S S S
EDEV-RAL2525-1.5-T00 25 25 150 285 120 3

EDEI1SCIH EDEV-R/L 3232-1.5-T00 32 32 170 355 120 3
EDEV-R/L 2020-2-T00 20 20 125 24 120 35
ED 2000 EDEV-R/L 2525-2-T00 25 25 150 29 120 35
EDEV-R/L 3232-2-T00 32 32 170 36 120 35
EDEV-R/L 2020-3-T00 20 20 125 25 80 45 SCRL0511 T20L
EDO13000 EDEV-R/L 2525-3-T00 25 25 150 30 80 45
EDEV-R/L 3232-3-T00 32 32 170 37 80 45
EDEV-R/L 2020-4-T00 20 20 125 25 80 45
ED[140010] EDEV-R/L 2525-4-T00 25 25 150 30 80 45
EDEV-R/L 3232-4-T00 32 32 170 37 80 45
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Stechen/Kontur Halter

EMG Typ (PKD/CBN)

waﬁiL .
[ B

EMEH 7.
+ EMGX)

Stechplatte Art.-Code Abmessung (mm) Screw Wrench

T w L s H

| I I N S N R R
EMGOOOO EMEH-R/L 1010-T00 10 10 100 10 10 SCR02565 TO7P
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Wir sind spezialisiert in der Entwicklung und Konstruktion von speziellen Fras- und

Wendeschneidplatten. Die Bearbeitungsanforderungen reichen von einfachen bis zu

schwer zu bearbeitenden Werkstlucken.

Stabile Schneidplatten und robustes Werkzeugdesign fur

maximale Produktivitat

_ PKD und CBN ist verflgbar in allen Qualitdten von ultra fein bis
sehr grob um allen Anwendungen gerecht zu werden

_ Garantierte Erhohung der Werkzeuglebensdauer und
Verbesserung des VerschleiBwiderstandes

_ Wirtschaftliche, reproduzierbare und verlassliche Performance

_ Nachschleif- und Wiederbelegungsservice helfen zudem die
Werkzeuglebensdauer zu erhohen und die Kosten zu reduzieren
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Frasen

ISO 1832 fur Schneidplatten | metrisch

Plattentyp

Symbol Typ

Symbol

@ | >

T| O

m| O

-

=

@)
@D 0|0)B|® 0)E®|H)| &
®

0

Eﬂm Innovator in Technology

FEN G

§e

Winkel

11°
15°
20°
25°
30°

Toleranzen

A OIE

Symbol

Typ

=

1.C Toleranzen
At | (mm) |m(mm) t(mm) LC(mm)
A +0.025 +0.025  +0.025
C £0.025 0.025  +0.025
6.35
G 0505 | *0.13 £0.13  £0.025
H 12.7 +0.025 +0.025 +0.013
K | 198751 10005  +0.025 +005-+0.15
19.05
M +0.13 +0.13  20.05-20.15
U +0.13 +0.13  20.08~20.25

o/

148

X|sSs| 4|3 Z2| 2|0

Sonder




Schneidkantenlange

09 556 Freiwinkel der

06 06 11 6.35 Symbol | t(mm) Symbol | R (mm) Anstellwinkel Schneide
08 13 7.94 o1 | 1.59 00 | Shap A | 45 B | 5
09 09 16 9.525 02 2.38 02 0.2 D 60° C 7°
12 12 22 05 12.7 03 3.18 04 0.4 E 75° D 15°
16 15 27 09 15.875 T3 3.97 05 0.5 F 85° E 20°
o7 17.94 04 4.76 08 0.8 P Q0° F 25°
19 19 33 10 19.05 05 5.56 10 1.0 Z | Sonder G 30°
25 25 25.4 06 6.35 12 1.2 N 0°
07 | 7.94 15 | 15 P

09 | 952 16 | 16 7| Sonder c

24 | 24 3

32 3.2 H )

C a0 | 40 I

n Kante E Frasrichtung
Symbol | Typ :'f)
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Schneidplattenschlussel | inch

Symbol Typ J . D Symbol Typ
= Jf, U A L1
Symbol | Winkel F |1
B . I.C Toleranzen
N | © Art | (nch) | minch) tnch) LG (inch) ¢ |17
c A 8 A +0.0002 +0.001  +0.001 Mo [T
B 5°
c +0.0005 +0.001  +0.001
c | 7 6.35 N
G | gsp5 | %0001 20005  =0.001
: P | 11 R T
H | 127 | +0.0005 +0.001 +0.0005
. D | 15 K 11%80755 £0.0005 +0.001 10002-:0.006 T | THY
E 20 M ' +0,003~£0.008 +0.005 +0.002~+0.006 W E
F 25°
U 40.005~£0.015 +0.005 +0,003~0.001
30° X Sonder

Frasen
)

=

@)
¢ @D 0|0)B|®| 0B ®|H)| &
®

0
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9 18 | 7/28 Winkel der
06 06 11 ) 1/4 Symbol | t(inch) Symbol | R(inch) Anstelwinkel Schneidfase
09 09 16 3 3/8 1 1/16 0 Sharp A 45° B 5°
12 12 22 05 4 V2 1.5 3/32 1 1/64 D 60° C 7°
16 15 27 09 5 5/8 2 1/8 2 1/32 E 75° D 15°
19 19 33 10 6 %4 2.5 5/32 3 3/64 F 85° E 20°
25 25 8 1 3 3/16 4 1/16 P Q0° F 25°
10 1-1/4 3.5 7/32 6 3/32 Z | Sonder G 30°
4 1/4 8 1/8 N 0°
5/16 P
6 | a8 ~ Z | Sonder

Frasen

n Kante E Frasrichtung

R
>
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Frasen

PKD




PKD

APKT

Form ISO code Abmessung (mm) PKD

g8 8\

Metric Inch .C Z a v R T & & & & &
7 ' /! | [ | | [ [ | | | |

APKT 1604PDFR 9525 2 11 4.76

CDEW

Form ISO code Abmessung (mm) PKD
=
Metric Inch .C z a v R T &6 & & &
! ! [ [\ (| J [ | | [ | [ |
CDEW 1204R-R 127 24 15 15 = 4.76
CDEW 1204R-F 127 45 15 15 200 4.76

Frasen
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PKD

SPGN

Form ISO code Abmessung (mm) PKD
S8 238
Metric Inch 1.C V4 a Vv R T & & & & &
1 | | | ' | [/ J | J [ | J [ | |
SPGN 1203EDR SPGN 42EDR 12.7 1.4 11 15 3.18
1203EDL 42EDL 12.7 1.4 11 15 3.18
1504EDR 53EDR 15875 14 11 15 3.18
Form ISO code Abmessung (mm) PKD
SN R
Metric Inch IcC z a \% R T B &G E &
1 | | | ' | [/ J | J [ | J [ | |
SEGN 1203AFN SEGN 42AFN 12.7 2 20 45 3.18
1203EFR 42EFR 12.7 2 20 15 3.18
1504AFN 53AFN 15875 2 20 45 4.76
1504EFR 53EFR 15875 2 20 15 4.76
: SFGN
(1]
0n
=€ Form ISO code Abmessung (mm) PKD
L S 2888
Metric Inch IcC Zz a v R T & & & & &
! ! (' /| | J | (| | [ | | |
SFGN 1203EFR SFGN 42EFR 12.7 2 25 15 3.18
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PKD

SNEW

Form ISO code Abmessung (mm) PKD
o n 8 (o] (2}
N n N~ Yol N
Metric Inch .C Z a \ R T & & & & &
/! I | | | | | J | | | | [ [ | |
V._R NF-SNEW 09T3ADTR 9525 235 15 45 3.97
~ \4} _ 09T3ADTR-R 9525 235 15 05 397
Tz e
\\@//J L]
el I
NF-SNEW 1204AFTR 127 33 15 45 4,76
1204AFTR-R 127 33 15 1 4,76

% R
[T~ ?v «
|
®
e | LT

SNEW (W)

Form ISO code Abmessung (mm) PKD
S 8 833
Metric Inch .C z a V R T & & &6 & &
- [ 7 7 [ | [ | [ [ | [ [ | | |
NF-SNEW 09T3ADTR-W 9525 26 15 45 100 397
c
(1]
n
'
NF-SNEW 1204ADFR-W 127 5 15 45 300 4.76 L
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Frasen

PKD

TPGN

Form ISO code Abmessung (mm)
i
Metric Inch 1.C z a Vv R T &
! [ ] | | | [ [ ] |
TPGN 1603PDR TPGN 32PDR 127 12 11 30 3.18
1603PDL 32PDL 12.7 1.2 11 30 3.18
2204PDR 43PDR 1588 1.4 11 30 4.76
Form ISO code Abmessung (mm)
S
Metric Inch IcC z a \ R T &
! [ ] | | [ [ [ ] |
B e TEGN 1603PER TEGN 32PER 127 12 20 30 08 318
{ N 2204PER 43PER 1588 14 20 30 08 476
il
Form ISO code Abmessung (mm)
&
Metric Inch IcC z a L R T &
(| [ [ [ [ [ | |
LDCN 190412R LDCN 12.7 15 1905 12 476
\—;—w i %a 1904121 12.7 15 1905 12 476
(=90
T
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PKD

LFCN

Form ISO code Abmessung (mm) PKD
o 0 8 =] [=2]
N [Yel N~ Yol N
Metric Inch W Y4 a L R T & & & & &
! 1 [ | '/ [ J ({ | | J | | [ |
LFCN 190412R LFCN 12.7 25 19.05 1.2 4.76
%R*} 1904121 12.7 25 19.05 1.2 4.76
T Ja
B ul
Form ISO code Abmessung (mm) PKD
S8 8 3 g
Metric Inch w  z a L R T BB & &
1 | | | [/ [/ | J | | [ | | [ | |
GDCN2004PDFR  GDCN 12.7 15 20 12 476
2004PDFL 12.7 15 20 12 476
c  YDEN
(1]
0n
E Form ISO code Abmessung (mm) PKD
L gl el ke sl b
Metric Inch Ic z a \ R T & & & & &
| 1 | /' /[ J ({ | | | | | [ |
YDEN 1505ADFR 12.7 15 15875 1.6 5675
L
R <ﬁa
- 7]
YDEN 1505ADFR-WD 12.28 15 15925 0.8 5675
-— R
Ve jTr a
=| / R400
i [
K
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PKD

Kassette sbD 1vp

Art. Code Abmessung (mm) PKD
SDR S 8232
w v L R T o
1 | (| | [ J | [ [ [ [ |
SDR 135 15 30 12
SDR-A 183 0 30 12
SDR-R 85 15 30 0.4 12
SDR-ES 13.5 15 30 12
Art. Code Abmessung (mm) PKD
S8 238
w L R T o R T
! |/ ] | ] [ | | | | | [ |
SDW 13 30 400 12
SDW-ES 13 30 400 12

Kassette fur groBen Vorschub

Art. Code Abmessung (mm) PKD
HFR s 8 8gag
W \' L R T G| o | e | e | e c
! | (| | ] [ | | | | | [ | o
: HFR 10 15 25 11 "
= == HFR-A 10 0 25 11 iy
1> HFR-R 10 15 25 0.4 11 L
“ - ; HFR-ES 10 15 25 11
=
Art. Code Abmessung (mm) PKD
HFW s 8 83 g
w L R T TR T
! |/ ] | ] [ | | | | | [ |
e HFW 9.8 25 400 11
= g = HFW-ES 9.8 25 400 11

H ‘ -

SDR : Standard Plan-Schrupp-Faser

SDR-A : Plan-Eckfréser zum Schruppen

SDR-R : Standard Plan-Fraser mit Radius zum Schruppen
SDR-ES : Schruppfraser mit Schneidkantenverrundung
SDW : Standard Plan-Fraser mit Wiper

SDW-ES : Wiper mit Schneidkantenverrundung

CFR : Kassettenfraser zum Schruppen

CFW : Kassettenfraser mit Wiper
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Frasen

PKD

Kassette CcF 1yp

Art. Code Abmessung (mm)
CFR 1
w ' L R T o
| | | | | | | |
i CFR 10.5 15 25 10
e CFR-A 105 0 25 10
< L | CFR-R 105 15 25 0.4 10
CFR-ES 105 15 25 10
Art. Code Abmessung (mm)
CFW S 8
w L R T & g
I I R N U

i CFW 10 25 400 10

= R CFW-ES 10 25 400 10
L

I

Kundenspezifisches Design

- Flachen, Formen, Fasen, Profile usw.
- Unsere Kunden erhalten einen auf Ihren Bedarf zugeschnitten Werkzeugservice.

- .
iﬁfﬁg ' *ﬂ ;
P;_{f;';.-:?‘ {\ ‘ v

Eﬂm Innovator in Technology 1 60



cBN




CBN

SPGN

Form ISO code Abmessung (mm) CBN
= E b & E
Metric Inch IC Zz a \ R T @8 & 8 &8
.} | | [/ | [/ ] [ ] | | [ | | |
SPGN 1203EDR SPGN 42EDR 127 14 11 15 3.18
1203EDL 42EDL 127 14 11 15 3.18
1504EDR 53EDR 159 14 11 15 3.18
Form ISO code Abmessung (mm) CBN
= E o & E
Metric Inch w Z % R T L © 8 8 8 8
I ) I S [ U U — U— U N " _——_—
SNGN 1506APTR SNGN 54APTR 127 25 30 250 6.35 15.875
1506APTL 54APTL 127 25 30 250 6.35 15.875
:  SINEW
(1]
0n
E Form ISO code Abmessung (mm) CBN
L =2l == S
- N W0 O~ N~
Metric Inch 1.C z a \ R L R
| 1 [ | | | | | ([ [ | [ [ |
SNEW 09T3ADFR SNEW 3(2.5ADFR 9525 2.6 15 45 397
1203ADTR 42ADTR 12.7 7 15 45 300 3.18

R200
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CBN

LDCN

Form ISO code Abmessung (mm) CBN
o o
- 8 b &K
Metric Inch w z a L R T § 8 8 8 &8
| 1 | | | | | | ([ | [ [ |
1 LDCN 190412R 12.7 15 191 1.2 4.76
F—— i 4} 1904121 12.7 15 191 1.2 4.76
Ja
%]:H]’
il
Form ISO code Abmessung (mm) CBN
= g o & E
Metric Inch IcC z a v R T @ 88 8 8
| 1 | | | | [ | ([ [ [ | |
OPHX 0504ZZN-R 127 11 - 4.76
05042ZR 12.7 11 300 4.76
0504271 12.7 11 300 4.76

Kundenspezifisches Design

- Flachen, Formen, Fasen, Profile usw.
- Unsere Kunden erhalten einen auf lhren Bedarf zugeschnitten Werkzeugservice.

R P
@' e .
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Frasen_
Fraser: Aluminium Grundkoérper
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Fraser Alu-Korper

Frasen

Dieser Fraser ist aus hochfestem Aluminium, wodurch eine wirtschattliche
Hochgeschwindigkeitsfertigung mit hdchsten Genauigkeiten méglich ist. Zudem ist
die Handhabung, in Kombination mit dem leichten Gewicht, sehr komfortabel

_ Einfach zu handhaben durch den leichten
Aluminiumkorper (ist halb so schwer wie
der vergleichbare Stahlkorper)

_ Exzellente Frasleistung und Qualitat

_ Ausgezeichnete Haltbarkeit, groBBere
Schnittgeschwindigkeit und geringe Schnittkrafte

_ Hohe Produktivitat und Prozessstabilitat
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Fraser_ Alu-Korper & Stahl

CF Typ d
A
m
il
|
() —
6 .
=]
D
Art. Code Abmessung (mm) Zahne Gewicht Kassette Dorn
Standard GroBe @D ad A B T standard  GroBe (k9)
I N S S S S S I S R N R
CF 08050-6R(L)  CF 08050-10R(L) 80 254 95 6 50 6 10 0.7 Folch FMA 25.4
CF10063-10R(L) CF10063-12R(L) 100 31.75 12.7 8 63 10 12 1.0 CFRR) FMA 31.75
CF12563-12R(L) CF12563-16R(L) 125 38.1 15.9 10 63 12 16 1.8 CFRU) FMA 38.1
CF16063-16R(L) CF16063-18R(L) 160 50.8 19.0 11 63 16 18 2.9 WIPER FMA 50.8
CF20063-20R(L) CF20063-24R(L) 200 47.625 25.4 14 63 20 24 45 gE\’VN((B) FMA 47.625
CF 25063-24R(L) CF 25063-30R(L) 250 47.625 25.4 14 63 24 30 7.0 FMA 47.625

- Shoulder Typ cartridge can be offered by customer’s demand.

Frasen

Ersatzteile
Kassette H Kassette Doppelgewind Klemmschr Justierschr Verschluss
(Schruppen) CFR (Wiper) CFW M8M5-7 Mb5x12 M5 x8
| | |

- Jedes Ersatzteil wird gegen Aufpreis angeboten.
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Fraser_ Alu-Korper & Stahl

Kassette cF 1yp

Art. Code Abmessung (mm) PKD
CFR s 8 88
w v L R T o T
I I R S N E— N S I —
T CFR 10.5 15 25 10
= S CFR-A 105 0 25 10
L CFR-R 10.5 15 25 0.4 10
CFR-ES 10.5 15 25 10
I
Art. Code Abmessung (mm) PKD
CFW =8 838
w L R T TR R T
I I [ S E— N S [ —
CFW 10 25 400 10

Einbauanleitung

1. Installation der Kassette

Setzen Sie die Justierschraube ©auf den Fraserkérper und

setzen Sie die Kassette ein. Danach ziehen Sie die Klemm-

schraube ®und die Seitenklemmschraube@vorsichtig fest.

Frasen

. Installation der Schraube

Sichern Sie die Kassette beim Anziehen, indem Sie sie nach
unten drlcken. Ziehen Sie die Klemmmschraube und
Seitenklemmschraube mit einem Drehmomentschllissel
vortbergehend mit 3Nm fest.

El. Schneidhéheneinstellung
Drehen Sie die Einstellschraube und stellen Sie die Hohe
der Stirn ein, sodass Sie 10um vom Zielwert entfernt sind.

E1. Finale Einstellung

Ziehen Sie mit Hilfe eines Drehmomentschlitssels die
Klemmschraube und die Seitenklemmschraube mit 10Nm an. Nun drehen
Sie die Einstellschraube die letzten 10pym auf die gewlnschte Zielhthe.
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Fraser_ Alu-Korper & Stahl

SD Tvp
Art. Code Abmessung (mm) Zahne Gewicht Kassette Aufnahme
Inch Typ @D ad A B T (k9)
- ! ! ! ! ! ] ] ~rr | |
SD 08050-6R(L) 80 25.4 9.5 6 50 6 0.7 ROUGH FMA 25.4
SD 10063-8R(L) 100 31.75 12.7 8 63 8 1.0 SDR (R) FMA 31.75
SD 12563-10R(L) 125 38.1 15.9 10 63 10 1.8 SDRU) FMA 38.1
SD 16063-12R(L) 160 50.8 19.0 11 63 12 2.9 WIPER FMA 50.8
SD 20063-16R(L) 200 47625 254 14 63 16 45 i?)vv% ((FL‘)) FMA 47.625
SD 25063-18R(L) 250 47625 254 14 63 18 7.0 FMA 47.625

- Plan-Eck-Kassetten kdnnen auf Wunsch ebenfalls angeboten werden.

Frasen

Ersatzteile
H Kassette (Schrupp) E Kassette (Wiper) Doppelschr Klemmschr B Seitenklemmschr
SDR SDW M6xM10-8 M6x15 M6x10

Justierschr A Leitstufe Leitstufe Schr. B Wuchtschrauben Verschluss
M5x0.8 4x9.5x18 M4x10 M6x10

T KA

- Jedes Ersatzteil wird gegen Aufpreis angeboten.
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Fraser_ Alu-Korper & Stahl

Kassette sD 1yp

Art. Code Abmessung (mm) PKD

SDR S 8233

w % a L R T &b & & &

| | | \ (\ J | | | J | | [ [ |

) SDR 135 15 11 30 12
=| SDR-A 185 0 11 30 12
= Py " SDR-R 13.5 15 11 30 0.4 12
TJ | SDR-ES (EDGE HONE) 135 15 11 30 12

Art. Code Abmessung (mm) PKD

sDhw S 3
w z a L R T & &
I I S N N S S .

SDW 13 11 30 400 12
2 e SDW-ES (EDGE HONE) 13 1 30 400 12
L

THH -

S
L
J er2o
i
1
[

n @ Seitenklemmschraube

Einbauanleitung

1. Installation der Kassette

Setzen Sie die Justierschraube © auf den Fraserkdrper und
setzen Sie die Kassette ein. Danach ziehen Sie die Klemm-
schraube ®und die Seitenklemmschraube @ vorsichtig fest.

Frasen

F. Installation der Schraube

Sichern Sie die Kassette beim Anziehen, indem Sie sie nach
unten drlicken. Ziehen Sie die Klemmschraube und
Seitenklemmmschraube mit einem DrehmomentschliUssel
vortbergehend mit 3Nm fest.

El. Schneidhdheneinstellung
Drehen Sie die Einstellschraube und stellen Sie die Hohe
der Stirn ein, sodass Sie 10um vom Zielwert entfernt sind.

E. Finale Einstellung

Ziehen Sie mit Hilfe eines Drehmomentschllssels die
Klemmschraube und die Seitenklemmschraube mit 10Nm an.
Nun drehen Sie die Einstellschraube die letzten 10um auf die
gewlnschte Zielhdhe.
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Fraser_ Alu-Korper & Stahl

d
HF Typ
'_
Art. Code Abmessung (mm) Zahne Gewicht Kassette Aufnahme
Inch Typ gD ad A B T (kg)
I E A S S S S S S

HF 08050-10R(L) 80 25.4 9.5 6 50 10 0.7 FOUGH FMA 25.4
HF 10063-12R(L) 100 31.75 12.7 8 63 12 1.0 HFR(R) FMA 31.75
HF 12563-15R(L) 125 38.1 15.9 10 63 15 1.8 HFRL) FMA 38.1
HF 16063-18R(L) 160 50.8 19.0 11 63 18 2.9 WIPER FMA 50.8
HF 25063-24R(L) 200 47625 254 14 63 24 45 ':'F‘F\%((B) FMA 47.625
HF 25063-30R(L) 250 47625 254 14 63 30 7.0 FMA 47.625

- Plan-Eck-Kassetten kénnen auf Wunsch ebenfalls angeboten werden.

Frasen

Ersatzteile
H Kassette (Schrupp) |l Kassette (Wiper) Doppelschr Klemmschr. B Justierschr. Verschluss
HFR HFW M8M5-7 M5x12 M5x8

e e @ § % @

- Jedes Ersatzteil wird gegen Aufpreis angeboten.
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Fraser_ Alu-Korper & Stahl

Kassette GroBer Vorschub Typ

Art. Code Abmessung (mm) PKD
HFR =8 833
w z a L R T & & &
1 J  f J | J | | (| | [ | |
. HFR 10 15 11 25 11
szl_.:ta
= e HFR-A 10 0 11 25 11
a ] HFR-R 10 15 11 25 0.4 11
, HFR-ES 10 15 11 25 11
Art. Code Abmessung (mm) PKD
HFW 28 8 33
w V4 a L R T &6 & & &
1 S S [N S S S — S
S HFW 9.8 25 400 11
= R T HFW-ES 98 25 400 11
L
I 7N
\ifiy
Einbauanleitung
c
0
@ Klemmung @ dJustierschraube Kl. Installation der Kassette =§
Setzen Sie die Justierschraube @ auf den Fraserkorper und L

setzen Sie die Kassette ein. Danach ziehen Sie die Klemm-
schraube @ vorsichtig fest.

F. Installation der Schraube

Sichern Sie die Kassette beim Anziehen, indem Sie sie nach
unten dricken. Ziehen Sie die Klemmmschraube mit einem
Drehmomentschltssel voribergehend mit 3Nm fest.

El. Schneidhéheneinstellung
Drehen Sie die Einstellschraube und stellen Sie die
Hohe der Stirn ein, sodass Sie 10 um vom Zielwert entfernt sind.

E1. Finale Einstellung

Ziehen Sie mit Hilfe eines DrehmomentschliUssels die
Klemmschraube mit 1TONm an. Nun drehen Sie die
Einstellschraube die letzten 10um auf die gewlnschte Zielhthe.

w
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Fraser Alu-Korper

q _. 3 ¥
= @
hd
TTT T F
Art. Code Abmessung (mm)
Inch Typ D z H T
I I N —
120D-35T-24H-10Z-RH 120 10 24 35
120D-35T-24H-10Z-LH 120 10 24 35
158D-40T-70H-6Z-RH 158 6 70 40
158D-40T-70H-6Z-LH 158 6 70 40
198D-45T-40H-6Z-RH 198 6 40 45
198D-45T-40H-6Z-LH 198 6 40 45
220D-40T-65H-6Z-RH 220 6 65 40
220D-40T-65H-6Z-LH 220 6 65 40
248D-45T-40H-12Z-RH 248 12 40 45
248D-45T-40H-12Z-LH 248 12 40 45

Frasen
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Kundenspezifische Schneideinsatze

Fraser Alu-Korper

- PKD Einsatze und Kassetten auf Wunsch malB3geschneidert

==

NN/

el
i
U]
e
NN

- FUr spezielle Anforderungen bendtigen wir ein Muster oder eine Zeichnung

173
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Frasen_
Fraser: Stahl-Korper




Fraser Stahl-Korper

Art. Code Abmessung (mm)
Inch Typ D z H T
! | | |
125D-63T-40H-16Z 125 16 40 63
160D-63T-40H-18Z 160 18 40 63
200D-63T-60H-12Z 200 12 60 63
250D-63T-50H-24Z 250 24 50 63
250D-45T-109.88H-16Z 250 16 109.88 45
Form ISO code Abmessung (mm) CBN
=5 =l =
Metric Inch w z a v R T L 8 8 8 8 &8
[ 1 | | [ | | [ J [ [ [ [ | 5
SNGN 1506APTR SNGN 54APTR 12.7 ) 11 45 250 635 159 ]
R 1506APTL 54APTL 12.7 5 11 45 250 635 159 :0
= El [
D :

e T

Kundenspezifisches Design

- CBN Einsétze und Kassetten auf Wunsch maBgeschneidert
- FUr spezielle Anforderungen bendtigen wir ein Muster oder eine Zeichnung

N W N e 8~
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Rotierend

Unsere PKD- und PCBN-Hochleistungswerkzeuge kénnen
dort eingesetzt werden, wo Sie aktuell noch HSS-, Hartmetall-,
hartmetallbestlickte oder Cermet-Werkzeuge einsetzen.

Ausstatten kdnnen wir alle Werkzeuge mit oder ohne Kuhlung.
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Rotierend
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Schaftfraser PKD/CVD

Schaftfraser

Hier aufgefuhrt ist der Bereich von @3,0 — 20,0 mit den entsprechenden
Schneiden- und Gesamtlangen, der haufig genutzt wird.

[an)
Q

i —

A An 0 ‘ 1
- -— m L1 L2
oder VI ) Achswinket) | Kahlung L
Art. Code Abmessung (mm)
D d L1 L2 L V4
1 ! | /! | | |
EDES 10303-0515-60 3 3 5 15 60 1
10404-0715-60 4 4 7 15 60 1
10505-1020-60 5 5 10 20 60 1
10606-1020-60 6 6 10 20 60 1
20808-1020-60 8 8 10 20 60 2
21010-1030-75 10 10 10 30 75 2
21212-1035-85 12 12 10 35 85 2
21616-1035-85 16 16 10 35 85 2
22020-1040-100 20 20 10 40 100 2
m Zentrumsschneide, Innenkihlung oder andere Wiinsche: bitte kontaktieren Sie uns hierzu.
Kugelfraser
Z1 oder Z2 hangt vom Frasdurchmesser ab
(<)
I <
S} T
S c
(1)
— <
ﬁ— I
-l -l 0 6/ J B
C -— & L 0
oder ' Achswinkel Kiihlung R L m
Art. Code Abmessung (mm)
D d L1 L2 L z
1 Y [ [ I
EDEB 10303-0515-60 3 3 5 15 60 1
10404-0715-60 4 4 7 15 60 1
10505-1020-60 5 5 10 20 60 1
10606-1020-60 6 6 10 20 60 1
20606-1020-60 6 6 10 20 60 2
20808-1020-60 8 8 10 20 60 2
21010-1020-80 10 10 10 20 80 2
21212-1020-80 12 12 10 20 80 2

= [nnenkihlung auf Anfrage mdéglich.
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Rotierend

Schaftfraser CBN

CBN - Schaftfraser

)
- ] — — ‘— - - - H 3
L1
= Design: L2
-l Q ‘ = Drm.: @2,0~3,0mm .
- m Zahnezahl: 2
' Achswinkel Kiihlung  Achwinkel: 35°
Art. Code Abmessung (mm)
D R L1 L2 L d
I . . I . .

EBEB 20204-0104-50 2 1 1.2 4 50 4
20204-0106-50 2 1 1.2 6 50 4
20204-0108-50 2 1 1.2 8 50 4
20204-0110-50 2 1 1.2 10 50 4
20204-0112-50 2 1 1.2 12 50 4
20204-0114-50 2 1 1.2 14 50 4
20204-0116-50 2 1 1.2 16 50 4
20204-0118-50 2 1 1.2 18 50 4
20204-0120-50 2 1 1.2 20 50 4
20306-1.508-66 3 1.5 1.8 8 66 6
20306-1.510-66 & 1.5 1.8 10 66 6
20306-1.512-66 8 1.5 1.8 12 66 6
20306-1.516-66 3 1.5 1.8 16 66 6
20306-1.520-66 3 1.5 1.8 20 66 6
20306-1.525-66 3 1.5 1.8 25 66 6
20306-1.530-66 3 1.5 1.8 30 66 6
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Monoblock Typ

¢D £0.05

Monoblock PKD/CVD

gD +0.05
z=()
%
\'\

1]

Art. Code Abmessung (mm)
@D d L1 L Typ
| | /| |

EDEM 0832-HSKAB3 30 8 14 150 HSKAB3

0840-HSKA6B3 40 8 14 150 HSKABS3

0850-HSKAB3 50 8 14 150 HSKAB3

1463-HSKAB3 63 14 14 150 HSKAB3

1463-HSKA100 63 14 14 150 HSKA100

1463-BT40 63 14 14 150 BT40

m Verfligbare Adapter : HSK - 32, 40, 50, 63, 100

BT 30, 40, 50 / SK 30, 40, 50 / CAT 30, 40, 50

183

Rotierend
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Rotierend

Schaftfraser PKD

Spezial Helikal Schaftfraser

Dieser spezielle PKD — Schaftfraser kann eine hohe Zerspanungsleistung und Lebensdauer erreichen.
Das spiralisierte Design ist hervorragend fUr die Reduzierung der Schnittkréfte und Kompensation der
Vibrationen geeignet.

p—

positiver S Qséﬁ = === ——47°
CE)SA ==

Art. Code Abmessung (mm)
D d L1 L2 L F
[ I [ I U ——
EDEH 31616-30-120 16 16 30 50 120 3
32020-30-120 20 20 30 50 120 3
32525-30-120 25 25 30 50 120 3
33032-30-120 30 32 30 50 120 4
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Kundenspezifisches Design

Rotierende Fraser

- Flachen, Formen, Fasen, Profile usw.

- Unsere Kunden erhalten einen auf Ihren Bedarf zugeschnitten Werkzeugservice

A

185
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Rotierend

Rotierend

Reiben
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Reiben

Normaler Typ -
(o) =
e
NN
- ) L1 L2
L4 Kiihlung L
Art. Code Abmessung (mm)
@D ad L1 L2 L z
|1 | | | | |
EDRS 20406-15-60 4 6 15 45 60 2
20506-15-60 5 6 15 45 60 2
20606-25-80 6 6 25 55 80 2
20808-25-80 8 8 25 55 80 2
21010-40-100 10 10 40 60 100 2
21212-40-100 12 12 40 60 100 2
m EDRS : Ehwa pcD Reiben Straight flute
Spanbrecher Typ o
o N8 B L
- b - s
A % 'i L1 L2
' Kiihlung Chip-B L
Art. Code Abmessung (mm)
@D ad L1 L2 L z
[ [ [ [
EDRS CB 20406-15-60 4 6 15 45 60 2
20506-15-60 5 6 15 45 60 2
20606-25-80 6 6 25 55 80 2
20808-25-80 8 8 25 (515) 80 2
21010-40-100 10 10 40 60 100 2
21212-40-100 12 12 40 60 100 2

= EDRS CB : Ehwa pcD Reiben Straight flute Chip Breaker
m Spanbrecher design : variiert mit Schnittbedingungen

e e LT

Spanbrecher Typ
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Reiben

189



Rotierend

Reiben

Kundenspezifisches Design

- Flachen, Formen, Fasen, Profile usw.
- Unsere Kunden erhalten einen auf Ihren Bedarf zugeschnitten Werkzeugservice

-
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Rotierend.

197

Bohrer
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Rotierend




Rotierend

Bohrer - PKD

PKD Spiralbohrer

L & :
\ . s
\ 'Z ‘ * ] > - T
A "x-.“) l L1
HELIX E HELIX S L
Art. Code Abmessung (mm)
@D L1 L ad
! -/ [ |
EDDHE(or S) 20303-30-80 3 30 80 3
20404-30-80 4 30 80 4
20505-30-80 5 30 80 5
20606-30-80 6 30 80 6
20707-35-90 7 35 90 7
20808-35-90 8 35 90 8
20909-40-100 9 40 100 9
21010-40-100 10 40 100 10
21111-50-110 11 50 110 11
21212-50-110 12 50 110 12
PKD Spiralbohrer
iy o
' <
N |
Py RS =
f A I L1
HELIX D L
Art. Code Abmessung (mm)
@D L1 L ad
1 ) O
EDHDD 20303-30-80 3 30 80 3
20404-30-80 4 30 80 4
20505-30-80 5 30 80 5
20606-30-80 6 30 80 6
20707-35-90 7 35 90 7
20808-35-90 8 35 90 8
20909-40-100 9 40 100 9
21010-40-100 10 40 100 10
21111-50-110 11 50 110 11
21212-50-110 12 50 110 12
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Drill - PCD

PKD Gradgenutet

O
=
<
% = _
A~
L1
L
Art. Code Abmessung (mm)
@D L1 L ad
I . Y .
EDDS 20505-30-80 B 30 80 5
20606-30-80 6 30 80 6
20707-35-90 7 85 90 7
20808-35-90 8 85 90 8
20909-40-100 9 40 100 9
21010-40-100 10 40 100 10
21111-50-110 11 50 110 11
21212-50-110 12 50 110 12

Kundenspezifisches Design

- Flachen, Formen, Fasen, Profile usw.
- Unsere Kunden erhalten einen auf Ihren Bedarf zugeschnitten Werkzeugservice

A N .
q ’ » '
] ol » /7

rE g
kl fhﬁ p 7 |

¢ @)

Rotierend
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Rotierend

Bohrer - PKD

L
L3
L1 L2
Bohr-/Gewindefraser of o U STol - B E{‘ .
= J =
Le \7
V
Art. Code Abmessung (mm)
L BB u L2 W D d D1 Dc D2 z
1 5 S S Y S S S SN S S
EDTMS 1.5D M8-1.25 703 144 134 40 13 68 10 9 83 645 2
1.5D M10-1.5 745 189 176 45 15 75 12 11 103 808 2
1.5D M12-1.75 838 218 202 45 15 108 14 185 123 974 2
2.0D M8-1.25 74 182 174 40 13 68 10 9 83 645 2
2.0D M10-1.5 79 234 221 45 15 85 12 11 103 808 2
2.0D M12-1.75 89 274 255 45 15 103 14 135 123 974 2
2.0D M14-2.00 102 328 809 48 15 12 16 155 143 1135 2
2.0D M16-2.00 102 3741 85 48 15 14 18 175 163 1328 2
2.5D M8-1.25 74 232 224 40 13 68 10 9 83 645 2
25D M10-1.50 79 279 266 45 15 85 12 11 103 808 2
2.5D M12-1.75 89 341 325 45 15 103 14 135 123 974 2
2.5D M14-2.00 102 388 369 48 15 12 16 155 143 1135 2
2.5D M16-2.00 102 451 43 48 15 14 18 175 163 1328 2

m EDTMS : Ehwa Dia Thread Mill Straight flute

Gewindewerkzeuge

(fur metrisches I1ISO Gewinde DIN 13, DIN8190)

BT = Bohrtiefe
D |[D3.1 |90 . «
EL = Gewindelénge
TL = Gesamtlange
M 1.5xD 2.0xD 25xD

D1 BT D31 D9 EL TL D1 BT D31 D9 EL TL D1 BT D31 D9 EL TL
[N (N N I U S S S U S N N — —
M8 6,75 13,35 8,30 8,41 12,15 10,45 6,75 17,10 8,30 8,41 1590 1420 6,75 22,10 8,30 8,41 20,90 19,20

M10 8,50 17,60 10,30 10,54 16,06 14,00 8,50 22.10 10,30 10,54 20,60 18,50 8,50 26,60 10,30 10,54 25,10 23,00
M12 10,30 20,25 12,30 12,65 18,45 16,35 10,30 25,50 12,30 12,65 23,70 21,60 10,30 32,50 12,30 12,65 30,70 28,60
M14 12,00 22,90 14,30 14,81 20,90 18,60 12,00 30,90 14,30 14,81 28,90 26,60 12,00 36,90 14,30 14,81 34,90 32,60
M16 14,00 27,00 16,30 16,88 25,00 22,60 14,00 35,00 16,30 16,88 33,00 30,60 14,00 43,00 16,30 16,88 41,00 38,60
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Sagen und Scheibenfraser

Rotierend:

Rotierend
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Rotierend

PKD-Sagen und Scheibenfraser

PKD Siagen 1 -1
)
1SS
T2
Art. Code Abmessung (mm)
gD gd T1 T2 z
| [ | | | |
EDSC-255 255 25.4 / 31.75 22 /25/3/32 2.2 40 / 60 / 80
EDSC-305 305 25.4 / 31.75 22 /25 /3/ 32 2.2 40 / 60 / 80
EDSC-355 355 254 / 31.75 22/25/3/ 32 2.2 40 / 60 / 80

PKD V-Ritzer 1

a
=
Art. Code Abmessung (mm)
@D od T1 T2 \' z
! | | ! | ________________| |
EDVC 100-V 100 20 / 254 2 2 35° / 40° / 45° 20 / 30
EDVC 105-V 105 20 / 254 2 2 35° / 40° / 45° 20 / 30
EDVC 110-V 110 20 / 254 2 2 35° / 40° / 45° 20 / 30
EDVC 120-V 120 20 / 254 2 2 35° / 40° / 45° 20 / 30
PKD Kantenbrecher .
)
1SS
Art. Code Abmessung (mm)
gD gd T1 T2 \' R B
I ! |/ | | | |
EDBC 80-B 80 25.4 5 65/7/75 40°/60°/ 90° 02/05/1 3°/4°/6°/8°
EDBC 83-B 83 254 5 65 /7 /75 40°/ 60°/ 90° 02/05/1 3°/4°/6°/8
EDBC 90-B 90 254 ) 65/7/75 40°/60°/ 90° 02/05/1 3°/4°/6°/8
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PKD-Scheibenfraser

Kundenspezifisches Design

- Flachen, Formen, Fasen, Profile usw.
- Unsere Kunden erhalten einen auf Ihren Bedarf zugeschnitten Werkzeugservice

Rotierend
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VerschleiBschutz



VerschleiBschutz

Auflage / Lagerung
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- VerschleiBschutz

VerschleiBschutz

Gleitschuh / Taster

Anschlag

Spezielle Messinstrumente

Eﬂm Innovator in Technology QOO



VerschleiBschutz

FUhrungslineal

201 Innovator in Technology m



- VerschleiBschutz

Notizen
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- Anwendungen

Automotive

Zvlinderkopf (Aluminium Legierung)

PKD Fraser
Ventilanschlussbohrung (schruppen)

-

CBN Schneideinsétze, PKD Reibahle,
Ventilsitz Planflache Ventilfiihrung reiben, PKD Stufenreibahle, Ventilsitz-
(schruppen und schlichten) Ventilsitz-Planflache und Fuhrungsbohrung reiben
(schlichten)
)

PKD Sége,

Gusstberstand absagen L@ Ansaugseite planfrisen @  Ansaugssite planfrasen
(schruppen und schlichten) (schruppen und schlichten)

PKD Kassettenfraser PKD Kassettenfraser

Eﬂm Innovator in Technology 204



Automotive

Zvlinderkopf (Aluminium Legierung)

PKD Bohrwerkzeug PKD Kassettenfréaser PKD Stufenreibahle
® Oldichtungsbohrung Planflache ® Abgasseite planfrasen Injektionsbohrung reiben
(schruppen und schlichten) (schruppen und schlichten) (schlichten)

- v

PKD Werkzeug und Einsétze PKD Kugelfraser
' Nockenwellengasse (schlichten) @ ® Nockenwellengasse
(schruppen)
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Automotive

Zvlinderblock (Gusseisen)

b}
'i

CBN Schneidplatten
® Zylinderbohrung (schruppen und schlichten)

CBN Kassettenfraser
alle Planflachen schlichten

- Anwendungen
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Automotive
Getriebegehause (Aluminium Legierung)

i "
i

el b ‘

PKD Bohrer PKD Kassettenfraser PKD Monoblock PKD Monoblock
Aufbohren und Reiben Planfrasen (schruppen und schlichten) Planfraser Konturfrasen, Nutenfrasen
(schruppen und schlichten)
® [ 4 L J T
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Automotive

Ventilgehause (Aluminium Legierung)

PKD Einsatz und

—e Reibahlen

n)

hruppen und schlichte

(sc

hruppen und schlichte

(sc

Planfraser

uaBbunpuamuy I

208
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Automotive

Getriebe und Kupplung

CBN Schneidplatten
drehen (schruppen und schlichten)

- L

Cermet Reibahle

PKD-Glattwerkzeug Aufnahmebohrung reiben (schlichten)
® Getriebekonturglattung (schlichten)

CBN Schneidplatten, stark unterbrochener
Schnitt und Innendurchmesser drehen (schlichten)
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Automotive
Antriebswellen

..'
« < » |
-
CBN Stechwerkzeug CBN Schneidplatten und
Nuten (schlichten) Werkzeug (schlichten)

c
o
)
c
3

T
c
o
3
c

q
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L

/

Automotive
Getriebe | Kegelrader

s
E

i 8

CBN Schneidplatten
fur Kegelrader und Geh&use

211
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- Anwendungen

Automotive
Getriebe | Planetengetriebe

CBN Schneidplatten
Planetenrad, AuBenrad und zentrales Ritzel
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Automotive

Lager | Kugel und Rollen

44
.
y
>
r
.
o

i Sl
=gy PKD Taster

4% & g N
CBN Schneidplatten | \ ;- o \ ) ci!
far Lagersitz : "' @ Tl ,.H Vi :‘_‘.'-*”' ~ *
: . . J % .

II\'-..
- >
PKD Montageplatte
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- Anwendungen

Automotive

Bremsscheiben
CNGN120412 (CBN) CNGN120412 (CBN)
® RadauBendurchmesser ® Radwange (schruppen)
(schruppen)
CNGA120408 (CBN) VNGA160408 (CBN) CNGA 120412 (CBN)
® Innendurchmesser, Fasen ® Auslaufradius (schruppen) ® Innendurchmesser
(schruppen)
CNGA 120412 (CBN) CNGN120412 (CBN)
Sitz Anlageflache (schruppen) Oberer Scheibenbereich (schruppen)
. L

Eﬂm Innovator in Technology 2’] 4

CBN GX, 6W
Nuten (schruppen)

CNGA120412 (CBN)
Scheiben fertig (schlichten)
®




Automotive

Kolben

PKD, Mono Einsétze PKD Stechwerkzeuge PKD Sonderwerkzeuge
Drehen Ring stechen Brennraummulde drehen

: ;

PKD Reiben und Fase|
Aufnahmebohrung und Fase

PKD Formfréaser
Sicherungsring und Bolzenauge frasen
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- Anwendungen

Automotive
Kommpressor Kolben und
Gehause

v,

e -

PKD- Schaftfraser
Kolben Kugelsitz
Fase fréasen
—0

PKD Kugelfraser
Kolben Kugelsitz frésen

PKD Spindelwerkzeug (Spanbrecher)
Kolben-durchmesser drehen

PKD Doppel-Scheibenfréaser
Planseite frsen

Eﬂm Innovator in Technology 21 6

-

PKD Reibahle und Schwert
Kolbenbohrung & Aufnahmebohrung reiben

PKD Kassettenfraser

— @ Kolbengehause planfrasen



Automotive
Lenkgehause

PKD Stufenreibahle
Lenkgeh&use reiben
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- Anwendungen

Automotive
Pumpengehause

Eﬂm Innovator in Technology

218

PKD Stufenreibahlen und
Schaftfraser, Pumpengehause fertig bearbeiten



Stahl- und
Eisenindustrie

o 8

Z
< >

Kerbwerkzeug
(PKD, CBN, VHM)

ol

o™
® e

Stechen und Drehen RCGX1204 RCGX1204
(PKD, CBN, VHM, Keramik) SNMN120408

CNMA(N)120408

Gravierstichel
(PKD, VHM)
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Optische Linsen

PKD Schneidplatte
® AuBendurchmesser drehen

PKD Messerkopf o -‘ /
Frésen (schruppen) -

PKD Runplatte M-Dia Schneidplatte
Drehen (vorschlichten) drehen (schlichten)

c
o
)
c
3

T
c
o
3
c

q

Eﬂm Innovator in Technology 220



Optische Linsen

Kantenbearbeitung
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- Anwendungen

Notizen
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Technisches
Grundlagenwissen



Technische Informationen

Drehen

Schneidplatten: Winkel und Begrifflichkeiten

End cutting edge angle

7/
Side relief anglcﬁ,}__ [
) Shank width
o rake anginle  Noge A1 e
Side raka angle Bl ,a" ./7 ‘;’ Side cutting edge angle
I.n'f Cutting edge angle
Rake angle ," Total lengh
i “‘ti»!}___ /
Cutting edge height _..'“ _’.'
/ /
t""‘--hq_\_ I,r"l - ""‘-
f-’{ f . Shank height
Rl —
Relief angle N j
Funktion der verschiedenen Schneidwinkel
Winkel Definition Funktion Charakteristik
Spanwinkel Seitenspanwinkel Schnittkraft, * Positiver Winkel: reduziert den Schnittdruck,
(Rake angle)  und Spanwinkel Bearbeitungstemperatur, verringert jedoch die Schneidkanten-stabilitat;
Spéanefluss und * geeignet fUr dUnnwandige Bauteile, wegen
Werkzeuglebensdauer ,Scharfem Schnitt”
* Negativer Winkel: geeignet fur Gusshaut und
unterbrochenem Schnitt; hohe Kantenstabilitat

Freiwinkel Freiwinkel Prozessbedingt notwenig, * In Abhéngigkeit von Standzeit und
(Reliefangle)  Seitenfreiwinkel Erhohung der Schérfe Keilwinkel auszulegen
Spitzenwinkel  Spitzenwinkel Beeinflusst die SpangréBe * GroBerer Winkel — dickerer Span; leichterer
(Cutting edge angle) und Querschnitt Spanefluss

Seiten-Anstellwinkel rechts  Beeinflusst die SpangréBe und
Querschnitt

* GroBerer Winkel — breitere Schneidkante;
stabile Kantenfestigkeit

* Kleinerer Winkel — Spanquerschnitt verringert
sich; besserer Spanefluss

Seiten-Anstellwinkel links  Reibung zwischen Bauteil und
Schneidplatte vermeiden

* Kleiner Winkel — gréBere Kantgenfestigkeit —
groBerer Freiflichenverschlei

Freiwinkel
Der Freiwinkel reduziert die Reibung zwischen Bauteil und Schneidplatte

Plastische Darstellung verschiedener Freiwinkel bei gleichen Bedingungen

Same depth of cut

Low relief angle High relief angle
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Eigenschaften
GroBer Freiwinkel — Kkleiner Freiflachenverschleif3.
— Verringert jedoch die Schneidkanten-stabilitat.

Empfehlungen

FUr Schwerzerspanung und stabiler Schneidkante
=> Kleiner Freiwinkel

FUr weiche Materialien und langere Standzeit

=> GrofB3en Freiwinkel



Drehen

Seitenspanwinkel links
Beeinflusst die Oberflachengtite, sowie die Reibung zwischen Bauteil und Schneidplatte

End cutting edge angle

f.f Auswirkungen

« Kleinerer ,Seitenspanwinkl links", vergréBerte die Schneid-
kantenstabilitét, erhoht jedoch die Warmeerzeugung.

« Ein kleiner Winkel kann bei groBen Schnittkraften zu
Vibrationen flhren

Seitenspanwinkel

Der Seitenspanwinkel beeinflusst den Spanfluss und die Schnittlast.

Verschiedene Seitenspanwinkel und die Spanmittenquerschnitte

fn (mm/rev) fn(mm/rev) fn (mm/rev)
g
wi EEIF s
©) —~ O e
f/
! @ 'I"( / g
o "L'f,' © ©
154 .
Ran <L 30°
Approach angle 0°  Approach angle 15° Approach angle 30°

Seitenspanwinkel und Schnittlast

fn (mm/frev)

F’-—/

O

o

——

Force P is loaded

fn {(mm/rev)

©

Force P is scattered to P1, P2

Seitenspanwinkel in Abhangigkeit zur Zerspanungsleistung

Mit zunehmenden Seitenspanwinkel verringert sich der
Spanmittenquerschnitt. Wenn fn und ap gleich sind
und der Seitenspanwinkel 0° betragt, dann ist der
Spanmittenquerschnitt (t) = fn und die

Spanbreite (W) = ap.

t1 =0.97t, W1 = 1.04W
t2 =0.87t, W2 = 1.15W

Wenn der Seitenspanwinkel gréBer wird, erhoht dich
die radiale Komponente der Schnittkraft und die Kraft
in Vorschubsrichtung wird kleiner.

Lange und dunne Btl.

Bautteilsteifigkeit

Dicke Bautteile

Gering & ¢ Spitzenwinkel 5 = = Hoch
Hoch ¢ ¢ VerschleiBrate 5 = = Gering
Unkritische Applikation ¢ & ¢ Bauteil = =2 = Schwerzerspanung
Klein ¢ & ¢ Maschinenleistung = =2 = groB
Mbgliches Problem LS = ¢ Rattermarken => =2 = Eher unkritisch
Schlichten & ¢ Prozess 5 =5 = Schruppen

& ¢ 5 =2 =
& ¢ 5 = =

Bei geringer Steifigkeit

Bei geringer Steifigkeit

Bei groBer Steifigkeit

225
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Drehen

Schneidkantenradius

Der Eckenradius beeinflusst nicht nur die OberflachengUte, sondern auch die
Schneidkantenstabilitét. Er solite immer 2 — 3 Mal gréer als der Vorschub sein.

Eigenschaften

« GroBer Radius — gute Oberflache.

. — verbessert die Schneidkantenstabilitat.

. — verbessert das VerschleiBverhalten

« Aber ein zu groBer Radius verursacht
Rattermarken und einen hohen Schnittdruck

Empfehlungen
« FUr eine geringe Schnitttiefe oder diinnwandige, lange Bautteile
« — Kleiner Eckenradius
FUr stark unterbrochenem Schnitt, stabile Bauteile und
Schruppbearbeitung — groBer Eckenradius

Schneidkantenpraparation und Auswirkungen

Spanwinkel
Beeinflusst Schnittdruck, Spanfluss und Wrkz - Lebensdauer.

« Eigenschaften

« Pro 1° VergréBerung des Spanwinkels, verringert sich die

Schnittkraft um 1°

« Ein groBer Spanwinkel schwacht die Schneidkante.

Spanwinkel und Spaneflug

L0

Empfehlung

« FUr harte Materialien und/oder unterbrochenem Schnitt

« — 0° oder negativer Spanwinkel

(0

e Negative r
' rake Angle |_ -

Positive
Insert

Relief angle

Wichtigsten Formeln

Schnittgeschwindigkeit

T X DxN _
Ve = ————— (m/min)
1,000

- V¢ : Schnittgeschwindigkeit (m/min)
« D : Durchmesser (mm)

« N : Umdrehung pro Minute (min-)

« 1 : Durchmesserkonstante

oD %L Ch
o
j@]

Technische Informationen

Eﬂm Innovator in Technology

A '_H

-

Relief angle

Negative " =-
Insert

Vorschub
Vf

fn= ——— (MmUY
N

. fn : Vorschub pro Umdr (mm/U)
« vf: Vorschub pro Min. (mm/min)
« N: Umdr. pro Minute (min-1)

226

FUr einfach zu zerspanendes Material = groBerer Spanwinkel

Theoretischer Rauheitswert

fn2

Rmax = x 1,000

r
géangige Oberflachengite

« Stahl : Bmax x (1.5~3)

« Guss : Bmax x (3~5)

« Rmax : Profiltiefe (um)

(Max. Rauhigkeitswert)
« fn : Vorschub (mm/U)
« 1 : Eckenradius

(i -

tn




VerschleiBverhalten

Top rake angle

Crater wear

Work piece

Chip off Flank wear

—— |
/ \ Relief angle

Drehen

Crater wear \Notching

s

7 . Breakage

.'.:-. = .-__.z-""i, -'._--":?
g/?;ip off/\ Face flaking @

Flank wear

Fehlerbehebung bei Verschieil3analyse

VerschleiBart

Fehlerbehebung durch

Kolkverschlei3

« Schnittgeschwindigkeit reduzieren

(Crater wear) « Vorschub verringern
« VerschleiBschutz auf die Schneidplatte aufbringen
» Klhlung hinzufiigen
Freiflachenverschlei « Schnittgeschwindkeit erhdhen (fir Grauguss)
(Flank wear) « Schnittgeschwindkeit verringern (bei gehartetem Stahl)
« Vorschub erhthen
« Zustellung vergréBemn
« Spitzenhdhe priifen
KerbverschleiB « Schnittgeschwindkeit erhdhen
(Notching) « Vorschub verringern
« Anstellwinkel vergréBern
« Fasenwinkel erhdhen
+ Spantiefe &ndern
Ausbriiche « Gefaste oder verrundete Schneidkante benutzen
(Chipping) « Schnittgeschwindigkeit variieren bis die Vibrationen weg sind

Abbléttern (kontinuierlicher Schnitt)
[Flaking (continuous cut)]

« Schnittgeschwindkeit erhéhen und Vorschub verringern
« Gefaste oder verrundete Schneidkante benutzen

« Anstellwinkel verkleinerm

« Werkzeughohe Uberprifen

Abbléttern (unterbrochener Schnitt)
[Flaking (interrupte cut)]

« Trocken bearbeiten

« Vorschub verringern

« Gefaste oder verrundete Schneidkante benutzen
« Anstellwinkel verkleinerm

» Werkzeughdhe Uberprifen

Ausbriiche
(Breakage)

« Schnittgeschwindkeit erhdhen

« Vorschub verringern

« Anstellwinkel vergroBern

« Gefaste oder verrundete Schneidkante benutzen
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Technische Informationen

Frasen

Fraserformen und Bezeichnungen

g .

S
RR %D

Rolle der verschiedenen Schneidwinkel

Schneidwinkel  Symbol Funktion

Eigenschaften

Axialer Spanwinkel AR

Richtung des Spans, bessere Spanbarkeit

Radiale Spanwinkel  R.R

Richtung des Spans, bessere Spanbarkeit

Wenn A.A groBer ist, wird die Spantiefe und die

Anstellwinkel AA Spandicke, Richtung des Spans Schnittkraft geringer.
Wenn T.A groBer ist, wird die Zerspanbarkeit besser,
Resultierender TA Schnittkraftreduzierung, wobei die Schneidkantenstabilitét nach lasst.
Spanwinkel ’ Spankontrolle Wenn T.A. Kleiner wird, nimmt die Zerspanbarkeit ab,
wobei sich die Schneidkantenstabilitat verbessert.
Verdrehwinkel . ) Wenn I.A. gréBer ist, wird die Zerspanbarkeit und der
der Schneide LA Richtung des Spans, bessere Spanbarkeit Spanfluss besser, die Schneidkante jedoch geschwéacht
. . . . , , Bei einer Anndherung an 0° wird die
Spitzenwinkel F.A OberflachengUte wird beeinflusst Oberflichengiite verbessert.
Freiwinkel RA Schneidkantenstabilitat, _

Lebensdauer und Rattermarken

Positiver und negativer Spanwinkel

Negativer Spanwinkel Neutraler Spanwinkel
(=), o
A7

« Die Schneidkante geht dem Spanwinkel voran (+) — positiver Spanwinkel
« oder folgt ihr (-) = negativer Spanwinkel
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Positiver Spanwinkel
+)
.



Frasen

Auswirkungen durch Kombinieren des Spanwinkels mit anderen Winkeln

Doppelt - Positiv Doppelt - Negativ Positiv - / Negativ Negativ- / Positiv
_AR() AR (-) AR AR(-)
/l
7] RR (+) 7] RR (+)
« FUr Stahl, Guss « FUr stark unterbrochenem |« Flr schwierige Materialien B
und NiRo Schnitt
@) . i
5 « FUr ungehéartete Stahle, « Schruppen bei Schruppen bei
e AUt hreid G ) o Stah Gusseisen und Stahl
5 um Aufbauschneiden zu usseisen und Stal bei groBer Spantiefe
E vermeiden
< .
« FUr bessere
Oberflachenglte
« Sehr gute « Starke Schneidkante « Guter Spanfluss und -
Obeﬁlgchengute und . Gut zum Schruppen gute Zerspanbarkeit
Vermeidung von d bei « Geeignet fiir schwieri
Q@ Aufbauschneiden una bel eeignet Iur schwierige
§o) schwankenden Materialien
5 . Oberfiéchen
> « Beste Wahl fur « Beste Auslegung um
geringe Schnittkraft + Zweiseitig moglich Rattermarken zu
und Zerspanbarkeit vermeiden
« Guter Spanfluss
« Schwache Schneidkante « Nicht geeignet fur geringe | « Nur einseitig méglich « Schlechter Spanfluss
Maschinenleistung oder
o » Nur einseitig mdglich zu geringer Steifigkeit
%
Q
(]
z
Wichtigsten Formeln c
3 Schnittgeschwindigkeit Vorschub Bearbeitungszeit d:)
£ 0
S r X D xN . \i 60 x Lt i)
v Vo= —C2— 2 (mjmin)  fz= ——— (mm/2) T= —— "~ (seq) o
1,000 N Xz Vf E
[
« V¢ : Schnittgeschwdgketi(m/min)  «fz : Vorschub pro Zahn (mm/z) « T : Bearbeitungszeit (sec) 0
« D : Durchmesser (mm) «Vf : Vorschub/Minute (mm/min) « Lt : Tischlange der Maschine (mm) 'E
« N : Umdrehung pro Minute (min-!)  « N : Umdrehung/Minute (min-1) (=Lw+D+2R) -
« r : Durchmesserkonstante (3.14)  «z: Z8hnezahl « Lw : Bauteillange (mm) .uC,
vt « D : Fraserdurchmesser (mm) 0
fn « vf : Tischvorschub (mm/min) o
« R : Fraslange (mm) C
L
0
=
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Technische Informationen

Schaftfraser

Fraserformen und Bezeichnungen

Chamfer
Relief angle ' .

Cut_tirg_ Ier.g_;_‘_l‘
ani?l ~ d 2 Diameter — p— . 1 ‘ | Shank diameter
ielief angle I~ \tel.. .
Chamfer
Lead ;uJ\_q!c- -
L - Flute length Shank length
Top rake angle ' Dish angle &‘ C-:erall Ien;]‘.h‘ il
Vergleich der Zahnezahl
Anzahl 2 Zahne 3 Zahne 4 Zahne Spezifikation Hauptmerkmale 2 flutes 4 flutes
Steifigkeit T?rsions§teifi9keit O (@}
| > 1 Biegefestigkeit O ©
Form \ Oberflachen Ratigkeiten © ©
— ' i ‘ MaBhaltigkeit O ©
Spanfluss Spéanestau © O
Spanabfuhr © O
Spanfluss Gut 'S 'S & Schlecht Konturfrésen Spanabfuhr © O
Steifigkeit Schwach = = = Hoch Konturfrasen O O
Einsatz Allgemein, Besdumen  Hartes Mat., Be-  gossiumen Rauigkeiten O ©)
Besdumen, Bohrung  Schlichten  sdumen, Schilitn Vibrationen (©)} O
O Gut © Perfekt
Wichtigsten Formeln
Schnittgeschwindigkeit Vorschub
r X D XN . Vf fn Vf
Ve= ———— (m/min) fz= = (mm/2) fn= —— = fz X Z (mmp)
1,000 N x Z Z N
« Ve : Schnittgeschwdgketi (m/min) V= N xfz xZ = N x fn (m/min) «fz : Vorschub pro Zahn (m/z)
« D : Durchmesser (mm) « Vf : Vorschub/Minute (mm/min)
« N : Umdrehung pro Minute (min-1) « N : Umdrehung/Minute (min-1)
« 7 Durchmesserkonstante (3.14) «Z : Z8hnezahl
Einfluss der Spannutlange
Bsp.: Seitenverhéltnis Deformationsrate in Abhangigkeit zur Lange
« Seitenverhaltnis « Reaktion auf &uBere Krafteinwirkung
. 0d « Je langer der Spanraum, desto geringer die Kraft sd
. Bsp) 3d, 5d, 10d ol || —_—
| ’J . ( ‘Z‘di
< :
i 20| 1| I
61 | /
. . « §': Deformationsrate oy
P nd « P : Schnittkraft S L/ B
6= T I= o4 - 0:Schnittiefe o
. E : Elastizitétskoeffizient LB g —2g 7
« | . Tragheitsmoment 51 —8s1 (=62)
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Reiben Formen und Bezeichnungen

Chamfer ,{\

Relief angle s/ -

Back Taper

Reiben

- Ny [
Radial 5 @ 1
Relief angle | ——-

. Diameter e B

T

- - —— T -H Shank diameter

hamfe
Margin Chamfer |
N Lead angle_~

Flute length

Top rake :J'lglo [0}

Shank length

Overall length

Fiihrungs-fase

Ein kleiner Bereich am AuBendurchmesser flUr eine bessere Oberflachenglite und MaBhaltigkeit

- Schnd.-Kantenlast gréBer

- Schnd.-Kantenlast kleiner

(Margin) - Weniger Warme  Klein 4=  Filhrg-Fase = GroB - mehr Temperatur
- Ra und Fuhrg. schlechter - Ra und Fuhrg. besser
Hauptschneide
Fasenwinkel - Gute Geradheit - Schlechte Geradheit
(Lead angle) - Raund Fihrg. schiter ~ Klein = Fasenwinkel = GroB - Raund Flhrg. besser
- Dickerer Span - DUnnerer Span
Leichter Winkel in Richtung Spannschaft, um Reibung und Werkzeugklemmen zu vermeiden
Verjlingung - Schl. Zerspbrkeit _ . - Gute Zerspanbarkeit
(Back taper) - Gute Oberflache ~ Klein 4= Verjingung = Gro . Schlechte Oberflache
- Mehrmals nachschleifbar - seltener Nachschleifbar
Winkel fUr das effektive Zerspanen und Vermeidung von Reibung zwischen Bauteil und Werkzeug
Freiwinkel - Verkl. Werkzeugscharfe - VergroBert die Werkzeugscharfe
(Relief agl.) - Schneidkante stabiler ~ Klein ¢= Freiwinkel = GroB - Bessere Zerspanbarkeit
- fUr hartes Material geeign - fUr weiches Material geeignet
Fehleranalyse und Léosungen
Zu groBer @ Schlechte Ra Deformierte Bohrung
« Werkzeugdurchmesser « Klhlung ungeeignet « Bauteilspannung
gaf. zu groB. « Aufbauschneiden ungenugend
« Schnittgeschw. zu hoch. < « Werkzeug ggf. stumpf
« Vorschub zu hoch. < Schneidkante beschadigt
« Rundlauf nicht ausreichend. « Schlechte Spanabfuhr
« Inhomogener Schnittdruck. . Unwucht zu gro
« KUhlung ungeeignet.
Zu kleiner @ Rattermarken Elliptische Bohrung

|

Konische Bohrg.

« Werkzeug verschlissen

« Schnittgeschw. zu Klein

- Vorschub zu gering

« Material zu weich:
Rlckfederrate zu groB3

« AufmaB zu klein

« Rundlauf nicht ausreichend
« Werkzeugflhrung oder
« Vorbearbeitung n. i. O.

« Aufbauschneiden

« Werkzeug verschlissen

« KUhlung ungeeignet.

« Rundlauf n. i. O.

« Unwucht zu gro
Spannsystem nicht

- optimal

Vorschubsriefen

« Werkzeug verschlissen,
oder beschédigt

« Aufbauschneiden

« Kihlung ungeeignet

231

« Falsche Werkzetgfuhrung
« Falsche Position der
Schneidkante (axial)

[

Axial-Fassetten

| « Zentrierfehler
|
|

« Zu Kleine Verjingung
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Technische Informationen

Bohrer

Bohrer Formen und Bezeichnungen

Gash

Core diameter

Chisel edge

Drill diameter

\ Main cutting edge

-

Point angle

~

7N 5 T~ __‘__-T
Pointangle § R N

.,

Main cutting edge

Flute . / Helix angle

Der Spitzenwinkel hat einen groBen Einfluss auf die Schnittkréfte und Funktion des Bohrers. Standard — Bohrer
haben 118° Spitzenwinkel.
(SPPiFZ:mWiTl;el « Schnittdruck nimmt ab - Schnittdruck nimmt zu
ointangie + Mehr Drehmom.  kigi Point I g+ Drehmoment verringert,
weniger Grat ein « oint angle 3 Gro Grat am Austritt nimmt zu
« Weichere Materialien (Al...) « Hartere Materialien (Guss, usw.)
Wenn der Spiralwinkel zunimmt, singt der Schnittdruck. Wird der Verdrehwinkel jedoch zu gro3 gewahlt,
Spiralwinkel verringert sich die Prozessstabilitat.
(Helix angle) - Prozessinstabl  Kigin g Helixangle - GroR -+ Kontrolierte Spanabfuhr
« Harte Materialien (Stahl, usw.) « Weiches Material (Alu, usw.)
Nut (Flute) Die Nut ist der Raum, wo der Span abtransportiert und die Kiihlung durch gefuhrt wird. Ist sie zu lang und breit, wird die Steifigkeit
des Bohrers geschwécht. Ist sie hingegen zu kurz und eng, kann es zum Spénestau und Werkzeugbruch kommen.
Winkel notwendig flr den Prozess, um zu groBBe Schnittkrafte und Reibung/Warme zu vermeiden
Freiwinkel « Verringert die Schérfe « VergroBert die Scharfe
(Relief angle) « erhoht die Stabilitat ~ Klein ¢= Relief angle = GroB . Prozessstabilitét
« Gut fur hartes Material « Geeignet fur CFK usw.
Quer-schneide | Die Querschneide wird durch den Frei- und Spiralwinkel definiert. Eine zu schmale Querschneide schwéacht die Bohrer
(Gash) stabilitat. Ferner empfehlen wir eine stibile Querschneide in Symbiose mit den Gbrigen Bohr-Parametern.

Spiralisiert und gerade genutet im Vergleich

Spiralisiert

Gerade genutet

| SRR —

—— |

' = 4

Schnittlast Gut (Klein) Schlecht (groB)

Oberflache Schlecht Gut

Spanfluss Gut Schlecht
Warmeentwicklung Gut (klein) Schlecht (groB)
Empfehlung Lange Bohrlécher, CFK/GFK Alu, Nichteisen-Metalle, Flachbohrungen

Wichtigsten Formeln

Schnittgeschwindigkeit

r X DxN )
V= —— (m/min)

1,000

« V¢ : Schnittgeschwdkeit (m/min)

« D : Durchmesser (mm)

« N : Umdrehung pro Minute (min-1)
« i : Durchmesserkonstante (3.14)

Eﬂm Innovator in Technology

Vorschub

i

fn= (mm /rev)

« fn : Vorschub pro Umdr (mm/U)
« vf : Vorschub pro Min. (mm/min)
« N : Umdr. pro Minute (min-1)

232

Prozesszeit

L
To — (i)
N x fn

« T : Prozesszeit (min)

« n : Umdrehung pro Minute (min-1)
« L : Bohrlange ing (mm)

« fn : Vorschub (mm/Umdr.)



Schneidplatten-Typ

Grundlagenwissen

Kantenpraparation

ALJOOO

vibraton Ty T T> T> > GréBer

. Steifigkeit

-Belastbarkeit[> E> E> E> E> Besser

« Standzeit

\ \

Scharf Verrundet Gefast Gefast + Verr.
L 2
@ coo oo
GroBerer Schnittdruck
PKD CBN

. Steifigkeit
. Belastbarkeit Besser
« Standzeit E> E> E> E> E>

Vorteile von Solid-CBN
und Sandwich-CBN

Vorteile des Vakuumlotens

FUr Guss-Bearbeitung

- - - - oder
= \

- = e 0w Solid  Sandwich
8 Schneidplatten 1Stlck

Vorteile
- Hohere Festigkeit bei Solid und Sandwich
- Alle 8 Schneiden nutzbar
- Kostenreduzierung
- Umweltfreundlich

GAP Brazing alloy
PCBN / \ PCBN I
A
INSERT INSERT

Standarditten Vakuumldten

Vorteile
- Keine Oxidationsprobleme
- Nahezu spaltfreies Léten mdglich
- Stérkere Lotverbindung

Einfluss von Warmeentwicklung

Aufbauschneiden

« Schwécht Steifigkeit
« Schnellerer Verschlei3

- Deformationen méglich E> E> E> Standzeit &
Prézision

Schlechte

Residual BUE on underside of the chip

\% Ursachen

- Geringer Vc
- Zu weicher Werkstoff

Chip
Lésungsansatze
Built up edge —» - Vc erhdhen
- Vorschub vergréBem

Workpi i 2
orkpiece - Schneide mehr scharfer

Residual BUE

Einfluss auf Schneidprozess
« Gut - Schiitzt die Schneide vor Uberhitzung
« Schlecht - Oberflachenprobleme
- MaBhaltigkeit nicht prozesssicher
- Gratbildung und Ausbrlche entstehen vermehrt

233
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Technische Informationen

Fraser: Bestellformular

Datum.
Kunde ‘ Endverbraucher ’
Bauteil ‘ Harte ‘
Anwendung
Material ‘ Oberflache ‘
Werkzeuginformationen
Z T - n
e (]
S L
A — N[ bir
S T all L
-
W ZJi

L1
L2 L
Abmessungen Schaft
D Durchmesser, Toleranz mm Hartmetall [l
D1 Spanndurchmesser mm Hartmetall + Stahl ]
L1 Schneidenlénge mm Stahl O
L2 Nutlange mm i
W  Schneidenbreite mm Kuhlbohrung
L  Werkzeuglange mm Ja O
Z Zahnezahl St Nein ]
F  Anzahl der Stufen St
Halter & Adapter
HSKA (]
GroBe 32, 40, 50, 63, 80, 100
Il - O
| 0
‘I" ‘ GroBe 30, 40, 50
. I Q mm
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Reiben: Bestellformular Datum.

Kunde ‘ Endverbraucher ‘
Bauteil ‘ Harte ‘
Anwendung

Material ‘ Oberflache ‘

Werkzeuginformationen

8 a El S
[SEERSHERS
L
Abmessungen Schaft
D1 Durchmesser, Toleranz mm Hartmetall ]
D2 Durchmesser, Toleranz mm Hartmetall + Stahl ]
D3 Durchmesser, Toleranz mm Stahl []
L1 Stufenlange mm )
L2 Stufenldnge mm Kihlung
L3 Kopflange mm Ja (Y-Typ) ]
L Werkzeuglange mm Ja (gerade) ]
F  Anzahl der Nuten ea Nein ]
Halter & Adapter Bohrungstyp
Durchgangsbohrung ]
HSKA ] Sackbohrung ] 5
Size 32, 40, 50, 63, 80, 100 g
BT 0 Flihrungsfase 'g
SK ] Ja M L] E
Size 30, 40, 50 Nein ED— ] ‘E
£
Module ] 0
Size 60, 70 Unterbrochener Schnitt i
Ja ] %’
] mm Nein ] _E
(]
=
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Technische Informationen

Bohrer: Bestellformular Datum.

Kunde ‘ Endverbraucher ‘
Part name | Harte |
Anwendung

Werkzeuginformationen

Material ’

Oberflache ‘

3l gla & | B
L1 |
L2
L3
Abmessungen Schaft
D1 Durchmesser, Toleranz mm Hartmetall [l
D2 Durchmesser, Toleranz mm Hartmetall + Stahl ]
D3 Durchmesser, Toleranz mm Stanhl []
L1 Stufenlange mm }
L2 Stufenlange mm Kdhlung
L3 Abgesetzte Lange mm Ja (Y-Typ) O
L  Werkzeuglange mm Ja (gerade) ]
F  Anzahl der Nuten St Nein ]
Halter & Adapter Bohrungstyp
Durchgangsbohrung [l
HSKA ] Sackloch ]
GroRe 32, 40, 50, 63, 80, 100
Flhrungsfase
‘ BT ] Ja [ ]
!|!!E@i SK 0 NeinE— O
Iy " GroBe 30, 40, 50
Unterbrochener Schnitt
= Ja ]
ﬂj %] mm Nein ]
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Test Informationen Datum.

Kunde ‘ Endverbraucher ‘
Bauteil ‘ Hérte ‘
Anwendung
Material * Oberflache ‘
Beschreibung
Skizze
Verketter Prozess [] C.N.C drehen / frésen ]
Maschine
Manuel OJ Fabrikat ‘
Einsatzparameter Zerspanungskonditionen
Schnittgeschwindigkeit (Vc) (m/min) Kontinuierlich™ ]
o .
Drehzahl (n) ((rrsr\; ;:3':; Unter- * Iricglt S
Vorschub , brochen i
(mm/min) stark L]
« (pass) KEhiung®* trocken ]
® (mm) uniung Innen (nass) [ auBen(nass) [ ]

Werkzeuginformationen

PKD O —
CBN B Spezifikation
CVD O Konkurrenz*
Natur ] . (Zeit)

c
Schneidstoff * SCh Mono O Standzeit (Stiick) a::
VHM O 9
FL]
Cermet ] drehen O T
Keramik O frasen 0 £
c
Anderes U spindeln O -E
Operation*  stechen/abstechen ] =
VHM ] reiben L] _ﬂcl
Schaft* Stahl ] besdumen [] 0
VHM + Stahl 0 bohren 0 %’
VerschleiBschutz ] £
Mono block n zu definieren* H E
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GLOBAL NETWOR

EHWA - Global und hochwertig

EHWA ist zu einem internationalen ErfolgsmaBstab geworden, weil wir in der Lage sind uns schnell an die
sich andernden Markte und die unterschiedlichen Bedurfnisse der Kunden anzupassen und neue MaBstabe
in der Produktion setzen. Seit 1975 konnte EHWA den Marktanteil auf der ganzen Welt stark ausbauen
und ist weltweit bekannt fUr qualitativ hochwertige Produkte, Dienstleistungen und Fachwissen in

der Branche.

Sud Korea

Osan Osan 2 Dongtan Pyeongtaek Seocheon

Ubersee

¥ e

Weihai, China Shanghai, China  Bac Ninh, Vietnam  Hai duong, Vietnam Indonesia

Ty o l_?-'-';:'u:.-iw

Gerrﬁany Japan CA,USA AL, USA [taly Thailand India Mexico

Fujian, China







EHWA EUROPE GmbH
D-65760 Eschborn-Niederhdchstadt, Rudolf-Diesel-Str. 7, Germany

Tel No. +49 (6173) 997780 | Fax No. +49 (6173) 997782
E-Mail hyi@ehwadia.co.kr | www.ehwadia.de

EHWA DIAMOND IND. CO. LTD.

374, Nambudae-ro, Osan-city, Gyeonggi-Do, 18145, Korea.
http://www.ehwadia.com | E-Mail bkkim@ehwadia.co.kr
Tel +82-(31) 370-9220 | Fax +82-(31) 370-9840



